ZALACZNIK VI
Badanie typu WE dla maszyn

Na uzytek niniejszego zalqcznika pojecie ,,maszyna” oznacza ,,maszyne” Ilub , element
bezpieczenstwa” wedlug definicji podanej w art. 1 ust. 2.
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Badanie typu WE jest procedura, poprzez ktéra jednostka notyfikowana upewnia si¢ i
poswiadcza, ze przyktadowy egzemplarz maszyny spelnia wymagania niniejszej dyrektyw,
dotyczace tej maszyny.

Wytwdrca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspolnocie sktada w jednej
jednostce notyfikowanej wniosek o badanie typu WE w odniesieniu do przykladowego
egzemplarza maszyny.

Whniosek powinien zawierac:

— nazwe 1 adres wytworcy lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowionego we
Wspolnocie oraz miejsce wytworzenia maszyny,

— dokumentacj¢ techniczna zawierajaca co najmniej:
- rysunek zestawieniowy maszyny wraz ze schematami obwodow sterowania,

- wszystkie rysunki szczegotowe z dotaczonymi obliczeniami, wynikami badan, itp.
niezbedne w celu sprawdzenia zgodnosci maszyny z zasadniczymi wymaganiami
dotyczacymi ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,

- opis metod zastosowanych do wyeliminowania zagrozen stwarzanych przez maszyng i
wykaz zastosowanych norm,

- egzemplarz instrukcji maszyny,

- w przypadku produkcji -seryjnej, S$rodki wilasne ktore beda podjete w celu
zapewnienia, ze maszyny pozostang w zgodnosci z postanowieniami dyrektywy.

Wnioskowi powinien towarzyszy¢ egzemplarz maszyny reprezentatywnej dla planowanej
produkcji Iub, w odpowiednich przypadkach, os§wiadczenie dotyczace miejsca, w ktorym
maszyng t¢ mozna zbadac.

W dokumentacji, o ktorej mowa powyzej nie wymaga si¢ szczegoélowych rysunkéw lub
innych szczegdlowych informacji o podzespotach uzytych do produkcji maszyny, o ile takie
informacje nie sa niezbedne przy weryfikacji zgodno$ci z zasadniczymi wymaganiami
bezpieczenstwa.

Jednostka notyfikowana przeprowadza badanie typu WE w sposob opisany ponize;j:

— sprawdza dokumentacje techniczno-konstrukcyjna, w celu przekonania sig, czy jest ona
odpowiednia, oraz bada dostarczong lub udostgpniong maszyne;

— podczas badania maszyny, jednostka notyfikowana:

(a) upewnia si¢, czy maszyna zostala wyprodukowana zgodnie z dokumentacjq
techniczno-konstrukcyjng i moze by¢ bezpiecznie uzytkowana w zamierzonych dla
niej warunkach pracy;

(b) sprawdza, czy uzyte normy zostaly zastosowane w sposob wlasciwy;

(c) przeprowadza odpowiednie badania i proby, w celu sprawdzenia czy maszyna
spetnia zasadnicze wymagania dotyczace ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, ktore
si¢ do niej odnosza.



Jezeli dany egzemplarz spetia dotyczace go wymagania, jednostka sporzadza swiadectwo
badania typu WE, ktére nastepnie przesyla wytworcy. Swiadectwo to powinno podawaé
wnioski z badan 1 wskazywac wszelkie uwarunkowania jego wydania; do $wiadectwa nalezy
dotaczy¢ opisy i rysunki niezbedne do identyfikacji zatwierdzonego egzemplarza.

Komisja, panstwa czlonkowskie i inne zatwierdzone jednostki moga otrzymac¢ kopig
$wiadectwa oraz, na uzasadniony wniosek, dokumentacj¢ techniczno-konstrukcyjng i
sprawozdania z przeprowadzonych badan i prob.

Wytwoérca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspolnocie powinien
informowac jednostk¢ notyfikowana o modyfikacjach, nawet nieznacznych, ktoére zostaly
wprowadzone lub ktdére planuje si¢ wprowadzi¢ do maszyny, ktorej przyktadowy egzemplarz
przebadano. Jednostka notyfikowana powinna sprawdzi¢ te modyfikacje i poinformowac
wytworce lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowionego we Wspolnocie, czy
swiadectwo badania typu WE pozostaje wazne.

Jednostka, ktora odmowi wydania §wiadectwa badania typu WE powinna powiadomié¢ o tym
pozostate jednostki notyfikowane. Jednostka, ktora wycofa swiadectwo badania typu WE,
powinna powiadomi¢ o tym panstwo czlonkowskie, ktére ja notyfikowato. Panstwo to
powinno poinformowaé o tym pozostate panstwa czlonkowskie, podajac przyczyny takiej
decyzji.

Dokumenty i korespondencja odnoszaca si¢ do procedur badania typu WE powinny by¢
sporzadzane w urzegdowym jezyku panstwa cztonkowskiego, w ktorym siedzibe ma jednostka
notyfikowana lub w jezyku mozliwym do zaakceptowania przez t¢ jednostke.
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