Zatacznik 1.

Zestawienie wymagan dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 97/23/WE z dnia 29 maja 1997 r. w sprawie zblizenia przepisow prawnych panstw
cztonkowskich dotyczacych urzadzen cisnieniowych, poprawionej Corrigendum R(01) [1], z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spotecznej z dnia 8 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen cisnieniowych i zespotow urzadzen ci$énieniowych (Dz. U. Nr 99, poz.

912)
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Preambuta, pkt. 5. § 2. (Przepisow rozporzadzenia nie stosuje sie do:

niniejsza dyrektywa nie obejmuje montazu urzadzen cisnieniowych na miejscu | 22) zespotdw urzadzen cisnieniowych ~montowanych w migjscu ich
ich uzytkowania na odpowiedzialno$¢ uzytkownika, co ma miejsce w przypadku uzytkowania, w  szczegdlnosci  montowanych ~w  instalacjach
instalacji przemystowych; przemystowych.

Art. 1 ust. 1. Niniejsza dyrektywa odnosi sie do projektowania, wytwarzania | § 1. Rozporzadzenie okresla:

urzadzen cisnieniowych dopuszczalne ci$nienie PS jest wieksze niz 0,5 bara.

1) zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
dotyczace projektowania oraz wytwarzania urzadzen ci$nieniowych i
zespotow urzadzen cisnieniowych, o najwyzszym dopuszczalnym cisnieniu
wiekszym od 0,5 bara;
Art. 1 ust. 2. W niniejszej dyrektywie: § 3. Uzyte w rozporzadzeniu okreSlenia oznaczaja:
2.1. ,urzadzenia ci$nieniowe” oznaczajq zbiorniki ci$nieniowe, rurociagi, osprzet|1) ,urzadzenie cisnieniowe” - zbiorniki ciSnieniowe, rurociagi, osprzet
zabezpieczajacy i osprzet cisnieniowy. zabezpieczajacy i osprzet ci$nieniowy, ktérych najwyzsze dopuszczalne
W majacych zastosowanie przypadkach, do urzadzen cisnieniowych nalezg cisnienie PS przekracza 0,5 b,a_ra;_,u.rzq_dzema C|sn|_en|(_)w<? zawierajq
SR A : » elementy zamocowane do czeSci ciSnieniowych, takie jak: koftnierze,
elementy zamocowane do czesci cisnieniowych, takie jak kotnierze, krocce, krééce, zlaczki, podpory oraz uchwyty transportowe:
ztaczki, podpory, uchwyty transportowe, itp. » 219CZK, podpory Y P !
2.1.1. ,zbiornik” oznacza powtoke zaprojektowang i zbudowang w celu|2) ,zbiornik” — powtoke zaprojektowang i zbudowang tak, aby mogta zawiera¢
pomieszczenia ptyndw pod ci$nieniem wraz z jej bezposrednimi przytagczami az ptyny pod cisnieniem, tacznie z elementami bezposrednio przynaleznymi,
do miejsca potaczenia z innym urzadzeniem. Zbiornik moze sktadac sie z kilku az do miejsca potaczenia z innymi urzadzeniami; zbiornik moze sie sktadac
komor. z kilku przestrzeni ci$nieniowych;
2.1.2. ,rurocigg” oznacza elementy rurowe przeznaczone, po ich wzajemnym |3) ,rurocigg” — elementy rurowe przeznaczone, po ich zintegrowaniu w uktad

potaczeniu w uktad cisnieniowy, do przesytania ptyndw. Rurocigg obejmuje w
szczegolnosci rure lub uktad rur, ksztattki rurowe, zlaczki, kompensatory,

ciSnieniowy, do przesytania ptyndw; w szczegdlnosci rurociag zawiera rure
lub uktad rur, ksztattki rurowe, zlgczki, kompensatory, przewody
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przewody elastyczne lub, tam gdzie to wiasciwe, inne elementy ciSnieniowe.
Wymienniki ciepta sktadajace sie z rur, przeznaczone do schtadzania lub
ogrzewania powietrza, nalezy uwazac za rurociggi.

elastyczne oraz inne arzania i oceny zgodnosci urzadzen cisnieniowych i ich
zespotdéw, dla ktdrych najwyzsze elementy ciSnieniowe, o ile sg stosowane;
za rurociqgi uwaza sie rowniez wymienniki ciepta, przeznaczone do
schtadzania lub ogrzewania powietrza, sktadajace sie z rur;

Art. 1 ust. 2. (W niniejszej dyrektywie:) § 3. (Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczaja:)

2.1.3. ,osprzet zabezpieczajacy” oznacza urzadzenia przeznaczone do|4) ,osprzet zabezpieczajacy” — urzadzenia przeznaczone do zabezpieczania

zabezpieczania urzadzen cisnieniowych przed przekroczeniem dopuszczalnych urzadzen ci$nieniowych przed przekroczeniem parametrow

parametrow granicznych. Urzadzenia takie obejmuja: dopuszczalnych, w szczegdlnosci:

- urzadzenia stuzace do bezposredniego ograniczenia cinienia, takie jak a) urzadzenia przeznaczone do bezposredniego ograniczania cisnienia,
zawory bezpieczenstwa, glowice bezpieczenstwa, prety wyboczeniowe, takie jak: zawory bezpieczenstwa, gtowice bezpieczenstwa, prety
sterowane uktady zrzutu ci$nienia (CSPRS), oraz wyboczeniowe oraz sterowane uktady zrzutu ci$nienia (CSPRS),

— urzadzenia ograniczajace, ktore uaktywniajg Srodki korekcyjne albo b) ograniczniki, ktére uaktywniajg S$rodki korekcyjne albo powodujg
powodujg zatrzymanie pracy lub wytaczenie, takie jak wytgczniki cisnieniowe wytaczenie lub wytaczenie i zablokowanie pracy, takie jak: wyfaczniki
lub temperaturowe, lub wytaczniki sterowane poziomem piynu, oraz cisnieniowe lub temperaturowe albo wytaczniki sterowane poziomem
~Zabezpieczajace urzadzenia pomiarowe, sterujace i regulacyjne (SRMCR)". ptynu,

C) zabezpieczajace pomiarowe urzadzenia sterujace i regulujace (SRMCR);

2.1.4. ,osprzet ciSnieniowy” oznacza urzadzenia majace powtoki cisnieniowe i|5) ,osprzet ciSnieniowy” — urzadzenia majace powtoki cisnieniowe oraz

wykonujace funkcje eksploatacyjne. wykonujace funkcje eksploatacyjne;

2.1.5. ,zespdt” oznacza kilka urzadzen cisnieniowych zmontowanych przez|6) ,zespdt urzadzen cisnieniowych” — kilka urzadzen cisnieniowych

wytwdrce w sposdb tworzacy zintegrowang i funkcjonalng catosc. zmontowanych przez producenta w taki sposob, aby stanowity
zintegrowang i funkcjonalng catos¢;

2.2. ,ci$nienie” oznacza cisnienie wzgledem cisnienia atmosferycznego, tj.|7) ,ciSnienie” — ci$nienie odniesione do ci$nienia atmosferycznego; warto$¢

nadcisnienie. W konsekwencji podci$nienie wyrazane jest jako wartos¢
ujemna.

tego cisnienia powyzej wartosci ciSnienia atmosferycznego stanowi
nadcisnienie i jest wyrazana jako warto$¢ dodatnia, a ponizej wartosci
ciSnienia atmosferycznego stanowi podcisnienie i jest wyrazana jako
wartos¢ ujemna;
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Art. 1 ust. 2. (W niniejszej dyrektywie:)

2.3.  ,najwyzsze dopuszczalne cisnienie PS” oznacza najwyzsze cisnienie, dla
ktérego urzadzenie zostato zaprojektowane, okreslone przez wytworce.

Cisnienie to okreslane jest w miejscu podanym przez wytwdrce. Powinno
to by¢é miejsce podtaczenia urzadzen zabezpieczajacych i/lub
ograniczajacych, lub goérna czes¢ urzadzenia, lub jesli miejsca te nie sg
odpowiednie, dowolne inne okre$lone miejsce.

§ 3. (Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczaja:)

8)

~Najwyzsze dopuszczalne ci$nienie”, oznaczone symbolem PS — okreslone
przez producenta najwyzsze cisnienie, na ktore urzadzenie zostato
zaprojektowane, mierzone w okreSlonym przez producenta miejscu
przylaczenia urzadzen zabezpieczajacych lub ogranicznikéw albo w gornej
czesci urzadzenia cis$nieniowego, a jezeli jest to niewlasciwe — w innym
miejscu okreslonym przez producenta;

2.4. ,najwyzsza/najnizsza  dopuszczalna  temperatura @ TS”  oznacza
najwyzsza/najnizsza temperature, dla ktdrej urzadzenie zostato
zaprojektowane, okreslong przez wytworce.

9)

sNajwyzsza dopuszczalna temperatura” lub ,najnizsza dopuszczalna
temperatura”, oznaczone symbolem TS - najwyzsza lub najnizszg
temperature, na ktorg urzadzenie zostato zaprojektowane, okreslong przez
producenta;

2.5. ,pojemnos¢ (V)" oznacza wewnetrzng pojemnos¢ komory, z wytgczeniem
pojemnosci zainstalowanych na state elementdw wewnetrznych, tacznie z
pojemnoscig kro¢cow do ich pierwszego podiaczenia lub spoiny.

10)

»pojemnosc¢”, oznaczona symbolem V — wewnetrzng pojemnos¢ przestrzeni
ciSnieniowej tacznie z pojemnoscig kroccow, az do pierwszego podtaczenia
lub ztacza spawanego, z wytaczeniem objetosci elementéw wbudowanych
na state do wnetrza urzadzenia ci$nieniowego;

2.6. ,wymiar nominalny (DN)” oznacza liczbowe oznaczenie wymiaru
wspolnego dla wszystkich elementdw w uktadzie rurociggu, innych niz
elementy oznaczane przez Srednice zewnetrzne lub wielko$¢ gwintu. Jest
to umowna zaokraglona liczba uzywana jako odniesienie, luzno
powigzana z wymiarami wykonawczymi. Wymiar nominalny jest
okreslany literami DN i nastepujacq po nich liczba.

11)

LWymiar nominalny”, oznaczony symbolem DN - liczbowe oznaczenie
wymiaru wspdlnego dla wszystkich elementdw w uktadzie rurociagu, z
wytaczeniem elementéw oznaczanych przez $rednice zewnetrzne lub
wielko$¢ gwintu, okreslone liczba zaokraglong powigzang w przyblizeniu z
wymiarami wykonawczymi; wymiar nominalny zamieszcza sie po literach
IIDNII;

2.7. ,ptyn” oznacza gazy, ciecze i pary w postaci czystej, a takze ich
mieszaniny. Ptyn moze zawiera¢ zawiesiny ciat statych.

14) ,ptyn” — gazy, ciecze i pary w postaci czystej, a takze ich mieszaniny, ktore

mogg zawieraC zawiesiny ciat statych;

2.8. ,potaczenia nieroztaczne” oznaczajg potaczenia, ktdére mozna roztgczyé

15)

~pofaczenia nieroztaczne” — potaczenia, ktdére w celu rozigczenia bedq
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tylko przy zastosowaniu metod niszczacych.

zniszczone;

Art. 1 ust. 2. (W niniejszej dyrektywie:) § 3. (Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczajq:)

2.9. ,europejskie uznanie materialtdbw” oznacza dokument techniczny|16) ,europejskie uznanie materiatdbw” — dokument techniczny okreslajacy
okreslajgcy wtasnosci materiatow nie objetych zadnymi normami wihasciwosci  materiatdw  nieobjetych  normami  zharmonizowanymi
zharmonizowanymi, przeznaczonych do powtarzalnego stosowania w przeznaczonych do powtarzalnego stosowania w wytwarzaniu urzadzen
wytwarzaniu urzadzen ci$nieniowych. ciSnieniowych, zgodnie z wykazem europejskich uznan materiatow

opublikowanym w Dzienniku Urzedowym Wspolnot Europejskich;

Art. 1 ust. 3. Z zakresu niniejszej dyrektywy wytaczone sa: § 2. Przepisdw rozporzadzenia nie stosuje sie do:

3.1. rurociggi przesylowe sktadajace sie z rurociggu lub uktadu rurociggdw, | 1) rurociggdw przesylowych — rurociggdw lub uktaddw rurociggow,
przeznaczone do przesytania dowolnego ptynu lub substancji do lub z przeznaczonych do przesytania dowolnego ptynu lub substancji do instalacji
instalacji (na ladzie lub wodzie), liczac od ostatniego elementu i z instalacji znajdujacych sie na ladzie lub w wodzie, poczawszy od
odcinajacego w granicach instalacji tacznie z tym elementem, wraz z ostatniego elementu odcinajgcego w granicach instalacji tacznie z tym
wszystkimi przylaczonymi urzadzeniami przeznaczonymi specjalnie dla elementem, z wszystkimi przylaczonymi urzadzeniami przeznaczonymi
rurociggobw przesytlowych. Wylaczenie nie ma zastosowania do specjalnie dla rurociaggéw przesytowych, z wyjatkiem standardowych
standardowych urzadzen cisnieniowych, takich jak urzadzenia stosowane urzadzen cisnieniowych, takich jak: urzadzenia stosowane w stacjach
w stacjach redukcyjnych cisnienia lub w stacjach sprezania; redukcyjnych cisnienia lub stacjach sprezania;

3.2. sieci wodne zasilajace, rozprowadzajace i upustowe oraz ich wyposazenie | 2) sieci wodnych zasilajacych, rozprowadzajacych upustowych oraz ich
i kanaty doptywowe, takie jak zastawki, tunele ciSnieniowe, szyby wyposazenia i kanatdw doptywowych, takich jak: zastawki, tunele
ciénieniowe w hydroelektrowniach, a takze zwigzany z nimi osprzet ci$nieniowe, szyby ci$nieniowe w hydroelektrowniach, a takze zwigzanego
specjalny; Z nimi osprzetu specjalnego;

3.3. urzadzenia objete dyrektywa 87/404/EWG dotyczacqg prostych zbiornikow | 3) urzadzen okreslonych w przepisach dotyczacych prostych zbiornikow
cisnieniowych; ciSnieniowych;

3.4. urzadzenia objete dyrektywa Rady 75/324/EWG z dnia 20 maja 1975 r. w|4) wyrobow aerozolowych;

sprawie zblizenia przepisow prawnych panstw cztonkowskich dotyczacych
wyrobdow aerozolowych.
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Art. 1 ust. 3.5. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wylaczone sa;:)

§ 2. (Przepisdw rozporzadzenia nie stosuje sie do:)

urzadzenia przeznaczone do funkcjonowania pojazddw okreSlonych w|5) urzadzen przeznaczonych do pojazddw, okreSlonych w przepisach
nastepujacych dyrektywach i zatacznikach do tych dyrektyw: dotyczacych:
- dyrektywie Rady 70/156/EWG z dnia 6 lutego 1970 r. w sprawie zblizenia a) uznawania typu pojazdéw silnikowych i ich przyczep,
przepisow prawnych panstw cztonkowskich dotyczacych uznawania typu
pojazddéw silnikowych i ich przyczep;
- dyrektywie Rady 74/150/EWG z dnia 4 marca 1974 r. w sprawie zblizenia b) uznawania typu ciggnikdw kotowych rolniczych lub lesnych,
przepiséw prawnych panstw czionkowskich dotyczacych uznawania typu
ciggnikdw kotowych rolniczych lub le$nych;
- dyrektywie Rady 92/61/EWG z dnia 30 czerwca 1992 r. dotyczacej c) dwu- lub tréjkotowych pojazdéw silnikowych;
uznawania typu dwu- lub tréjkotowych pojazdow silnikowych.
Art. 1 ust. 3.6. Urzadzenia sklasyfikowane jako urzadzenia kategorii nie| 6) urzadzen sklasyfikowanych jako urzadzenia kategorii nie wyzszej niz

wyzszej niz kategoria I wg art. 9 niniejszej dyrektywy i objete jedng z
nastepujacych dyrektyw:

- dyrektywa Rady 89/392/EWG z dnia 14 czerwca 1989 r. w sprawie
zblizenia przepisbw prawnych panstw czionkowskich dotyczacych
maszyn,

kategoria I, o ktdérej mowa w rozdziale 2, objetych przepisami wydanymi
na podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny
zgodnosci, a dotyczacymi:

a) maszyn i ich elementéw bezpieczenstwa,

- dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 95/16/EWG z dnia 29
czerwca 1995 r. w sprawie zblizenia przepisow prawnych panstw
cztonkowskich dotyczacych dzwigdw,

b) dzwigdw,

- dyrektywa Rady 73/23/EWG z dnia 19 lutego 1973 r. w sprawie
harmonizacji przepisow prawnych panstw cztonkowskich odnoszacych sie
do sprzetu elektrycznego przeznaczonego do uzytku w pewnych

c) urzadzen elektrycznych przeznaczonych do stosowania w okreslonych
granicach napiecia,
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granicach napiecia,

Art. 1 ust. 3.6. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wylaczone sg urzadzenia...
objete...:)

- dyrektywaq Rady 93/42/EWG z dnia 14 czerwca 1993 r. dotyczacq
wyrobdw medycznych,

§ 2. (Przepisdw rozporzadzenia nie stosuje sie do:)
6) d) wyrobdw medycznych,

- dyrektywg Rady 90/396/EWG z dnia 29 czerwca 1990 r. w sprawie
zblizenia przepisbw prawnych panstw czionkowskich dotyczacych
urzadzen spalajacych paliwa gazowe,

6) e) urzadzen spalajacych paliwa gazowe,

- dyrektywa 94/9/EWG Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 23 marca
1994 r. w sprawie zblizenia przepisow prawnych panstw cztonkowskich
dotyczacych urzadzen i uktadéw zabezpieczajacych przeznaczonych do
stosowania w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem;

6) f)urzadzen i uktadéw zabezpieczajacych przeznaczonych do stosowania w
pomieszczeniach zagrozonych wybuchem;

Art. 1 ust. 3.7. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wylaczone sa:)

urzadzenia objete art. 223 ust. 1 lit. b) Traktatu; 7) urzadzen przeznaczonych wytacznie do celdéw militarnych;

Art. 1 ust. 3.8. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wyfaczone sa:)

urzadzenia przeznaczone specjalnie do celdw jadrowych, ktorych awaria moze | 8) urzadzen specjalnie przeznaczonych do zastosowan w technice jadrowej,
spowodowac emisje radioaktywna; ktére w przypadku uszkodzenia mogg spowodowac emisje radioaktywna;
Art. 1 ust. 3.9. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wylaczone sa:)

urzadzenia kontrolne w odwiertach, stosowane do poszukiwan i wydobycia ropy | 9) urzadzen kontrolnych w odwiertach, stosowanych do przemystowego

naftowej, gazu lub Zrodet geotermicznych, a takze do podziemnego
sktadowania, tam gdzie ma miejsce utrzymywanie i/lub kontrola cisnienia w
odwiercie. Obejmujgq one: gtowice odwiertu (gtowice wydobywcze), gtowice
przeciwerupcyjne (BOP), kolektory rurowe i cate ich wyposazenie po stronie
wlotowej;

poszukiwania i pozyskiwania ropy naftowej, gazu Ilub Zrédet
geotermicznych, a takze do podziemnego skladowania, w przypadku gdy
sq zastosowane do utrzymywania lub kontroli ci$nienia w odwiercie, w tym
gtowic  odwiertu, takich jak: glowice wydobywcze, gtowice
przeciwerupcyjne (BOP) oraz kolektory rurowe i ich wyposazenie po stronie
wlotowej;
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Art. 1 ust. 3.10. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wytaczone sa:)

urzadzenia obejmujace obudowy lub maszyny, dla ktorych zasady dotyczace
ustalania wymiaréw, doboru materiatéow i wytwarzania oparte sg gtéwnie na
wymaganiach wystarczajacej wytrzymatosci, sztywnosci i statecznosci w celu
osiggniecia statycznych i dynamicznych parametrow eksploatacyjnych lub
innych wiasciwosci funkcjonalnych, i dla ktérych ci$nienie nie stanowi istotnego
czynnika konstrukcyjnego. Urzadzenia takie mogg obejmowac:

— silniki, wiacznie z turbinami i silnikami spalinowymi,

§ 2. (Przepisdw rozporzadzenia nie stosuje sie do:)

10) urzadzen obejmujacych obudowy lub maszyny, dla ktérych sposob
ustalania wymiaréw, doboru materiatdw i wytwarzania ustalony zostat na
podstawie wymagan dotyczacych wytrzymatosci, sztywnosci i statecznosci
w celu osiggniecia statycznych i dynamicznych  parametrow
eksploatacyjnych lub innych wiasciwosci funkcjonalnych tych urzadzen i
dla ktérych cisnienie nie stanowi istotnego czynnika konstrukcyjnego, w
szczegolnosci silnikow:

a)

tacznie z turbinami i silnikami spalinowymi,

— silniki parowe, turbiny gazowe i parowe, turbogeneratory, sprezarki, pompy i
urzadzenia rozruchowe;

b) parowych, turbin gazowych i parowych, turbogeneratoréw, sprezarek,
pomp i urzadzen rozruchowych;

Art. 1 ust. 3.11. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wytaczone sg:)

piece hutnicze wraz z ukftadami ich chtodzenia, rekuperatorami w ukfadach
dmuchu goracego, urzadzeniami odpylajacymi, ptuczkami gazu wylotowego a
takze Zzeliwiaki pracujace na zasadzie redukcji bezposredniej wraz z uktadami
chlodzenia pieca, konwertory gazowe i tygle do stapiania, przetapiania,
odgazowywania i odlewania stali oraz metali niezelaznych;

piecdw hutniczych wraz z uktadami ich chtodzenia, rekuperatorami w
uktadach dmuchu gorgcego, urzadzeniami odpylajacymi, ptuczkami gazu
wylotowego, a takze zeliwiakow pracujacych na zasadzie redukgiji
bezposredniej wraz z uktadami chtodzenia pieca, konwertoréw gazowych i
tygli do stapiania, przetapiania, odgazowywania i odlewania stali oraz
metali niezelaznych;

11)

Art. 1 ust. 3.12. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wylaczone sa:)

obudowy urzadzen elektrycznych wysokonapieciowych, takich jak aparatura
faczeniowa i sterownicza, transformatory i maszyny wirujace;

12) obuddéw urzadzen
aparatura faczeniowa i

wirujace;

elektrycznych  wysokonapieciowych, takich jak:
sterownicza, transformatory oraz maszyny

Art. 1 ust. 3.13. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wylaczone sa:)

przewody ci$nieniowe zawierajace uktady przesylowe, np. przewody do
przesytania energii elektrycznej i przewody telefoniczne;

13) przewoddw cisnieniowych zawierajacych uktady przesylowe, takie jak:

przewody do przesytania energii elektrycznej oraz przewody telefoniczne;
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Art. 1 ust. 3.14. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wytaczone sa:)

statki, rakiety, samoloty i ruchome jednostki przybrzezne, a takze urzadzenia
przeznaczone specjalnie do zabudowania na ich pokfadzie lub do ich napedu;

§ 2. (Przepisdw rozporzadzenia nie stosuje sie do:)

14) statkow, rakiet, samolotéw i ruchomych morskich jednostek przybrzeznych
innych niz statki, a takze urzadzen przeznaczonych specjalnie do
zabudowania na ich poktadzie lub do ich napedu;

Art. 1 ust. 3.15. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wytaczone sa:)

urzadzenia cisnieniowe o elastycznej powtoce, np. opony, poduszki powietrzne,
pitki sportowe, todzie nadmuchiwane i inne podobne urzadzenia ci$nieniowe;

15) urzadzen cisnieniowych o elastycznej powtoce, takich jak: opony, poduszki
powietrzne, pitki sportowe, fodzie nadmuchiwane i inne podobne

urzadzenia ci$nieniowe;

Art. 1 ust. 3.16. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wylgczone sa:)

thtumiki wlotowe i wylotowe;

16) tlumikow wlotowych i wylotowych;

Art. 1 ust. 3.17. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wytaczone s3:)

butelki lub puszki

gazowanych;

przeznaczone dla finalnego konsumenta napojow

17) butelek lub puszek do napojow gazowanych przeznaczonych do

bezposredniej konsumpcji;

Art. 1 ust. 3.18. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wytaczone sg:)

zbiorniki przeznaczone do transportu i dystrybucji napojow o iloczynie PS - V nie
wiekszym niz 500 bar-L i najwyzszym dopuszczalnym  ci$nieniu
nieprzekraczajacym 7 bar;

18) zbiornikdéw przeznaczonych do transportu i dystrybucji napojow o iloczynie
najwyzszego dopuszczalnego ci$nienia PS i pojemnosci V nie wiekszym niz
500 bar x litr i najwyzszym dopuszczalnym cisnieniu nieprzekraczajacym 7
baréw;
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Art. 1 ust. 3.19. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wytaczone s3:)
urzadzenia objete dokumentami ADR, RID, IMDG i konwencjg ICAO;

§ 2. (Przepisdw rozporzadzenia nie stosuje sie do:)

19) urzadzen, do ktorych stosuje sie postanowienia: umowy dotyczacej
miedzynarodowego przewozu drogowego towardw niebezpiecznych (ADR
— Dz. U. z 2002 r. Nr 194, poz. 1629), Regulaminu miedzynarodowego dla
przewozu kolejg towardw niebezpiecznych (RID — Dz. U. z 1985 r. Nr 34,
poz. 158, z 1997 r. Nr 37, poz. 225 oraz z 1998 r. Nr 33, poz. 177 i 178),
Miedzynarodowego Morskiego Kodu Towardéw Niebezpiecznych (IMDG -
Dz. U.z 1984 r. Nr 61, poz. 318 i 319 oraz z 1986 r. Nr 35, poz. 177) oraz
Konwencji o miedzynarodowym lotnictwie cywilnym (ICAO — Dz. U. z 1959
r. Nr 35, poz. 212, z 1963 r. Nr 24, poz. 137, z 1969 r. Nr 27, poz. 210, z
1976 r. Nr 21, poz. 130 i Nr 32, poz. 188, z 1984 r. Nr 39, poz. 199, z
2000 r. Nr 39, poz. 446 oraz z 2002 r. Nr 58, poz. 527);

Art. 1 ust. 3.20. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wytaczone s3:)

grzejniki i przewody w ukfadach ogrzewania cieptg woda;

20) grzejnikow i przewoddw w uktadach ogrzewania ciepta wodg;

Art. 1 ust. 3.21. (Z zakresu niniejszej dyrektywy wylaczone sa:)

zbiorniki przeznaczone do przechowywania cieczy, o cisnieniu gazu ponad
poziomem cieczy nie wiekszym niz 0,5 bara.

21) zbiornikdw przeznaczonych do przechowywania cieczy, o ciSnieniu gazu

ponad poziomem cieczy nie wiekszym niz 0,5 bara;

Art. 2 ust. 1. Panstwa cztonkowskie podejma wszelkie wtasciwe kroki w celu
zapewnienia, Ze urzadzenia ci$nieniowe oraz zespoly, o ktorych mowa w
art. 1, beda umieszczane na rynku i oddawane do uzytkowania tylko wtedy,
gdy nie beda zagrazaty zdrowiu i bezpieczenstwu ludzi lub, w odpowiednich
przypadkach, zwierzat domowych i mienia, o ile bedg wihasciwie
zainstalowane, konserwowane oraz uzytkowane zgodnie z przeznaczeniem.

§ 4. Urzadzenia ciSnieniowe oraz zespoty urzadzen ciSnieniowych mogqg by¢
wprowadzane do obrotu i oddawane do uzytkowania, tylko wtedy, gdy przy
prawidtowym zainstalowaniu, konserwowaniu oraz uzytkowaniu zgodnym z
przeznaczeniem nie bedq stwarzaty zagrozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia
0s6b oraz zwierzat domowych lub mienia.

Art. 2 ust. 2. Postanowienia niniejszej dyrektywy nie naruszajq prawa panstw
cztonkowskich do ustanawiania, z nalezytym uwzglednieniem postanowien
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Traktatu, wymagan uznawanych przez nie za konieczne do zapewnienia
ochrony o0séb, a w szczegdlnosci robotnikdw, podczas uzytkowania
rozpatrywanych urzadzen ci$nieniowych lub zespotéw, pod warunkiem ze nie
oznacza to modyfikacji tych urzadzen lub zespotdw w sposéb nie okreslony w
niniejszej dyrektywie;

Art. 2 ust. 3. Na targach, wystawach, pokazach itp. panstwa cztonkowskie nie
bedg zakazywa¢ demonstrowania urzadzen ci$nieniowych lub zespotow
okreslonych w art. 1 niniejszej dyrektywy, ktdore nie sg zgodne z
postanowieniami, pod warunkiem Ze naniesione na nie wyrazne oznaczenie
wskaze na ich niezgodno$¢ oraz brak mozliwosci sprzedazy do chwili
doprowadzenia ich do zgodnosci przez wytworce lub przez jego upowaznionego
przedstawiciela ustanowionego we Wspdlnocie. Podczas pokazéw nalezy podjac
odpowiednie $rodki bezpieczenstwa zgodne z wymaganiami ustanowionymi
przez kompetentne wiladze wiasciwego panstwa cztonkowskiego w celu
zapewnienia bezpieczenstwa osob.

§ 5. 1. Dopuszcza sie mozliwos¢ prezentacji na targach, wystawach i innych
pokazach urzadzen cisnieniowych oraz zespotdéw urzadzen cisnieniowych, ktére
nie spetniajg wymagan okreSlonych w rozporzadzeniu, jezeli na widocznym
miejscu bedzie umieszczona informacja, ze urzadzenia ciSnieniowe oraz zespoty
urzadzen cisnieniowych sg niezgodne z zasadniczymi wymaganiami i nie bedg
sprzedawane, dopoki producent lub jego upowazniony przedstawiciel nie
doprowadzi do ich zgodnos$ci z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

§ 5. 2. Podczas pokazéw urzadzen ciSnieniowych lub zespotdow urzadzen
cisnieniowych, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ podjete odpowiednie
$rodki bezpieczenstwa w celu zapewnienia ochrony osob.

Art. 3 ust. 1. Urzadzenia ci$nieniowe, o ktdrych mowa ust. 1.1, 1.2, 1.3, 1.4,
powinny spetnia¢ zasadnicze wymagania okreslone w zataczniku I.

Art. 3 ust. 1.1. Zbiorniki, oprocz okreslonych w ust. 1.2 przeznaczone do:

a) gazéw, gazdw skroplonych, gazéw rozpuszczonych pod ci$nieniem, par a
takze cieczy o ciSnieniu pary w najwyzszej dopuszczalnej temperaturze
wyzszym od normalnego ci$nienia atmosferycznego (1 013 mbar) o wiecej
niz 0,5 bara, w nastepujacym zakresie:

§ 9. 1. Zbiorniki inne niz okreSlone w ust. 2 powinny spetnia¢ zasadnicze
wymagania okreslone w rozdziale 3, jezeli sq przeznaczone do:

1) gazdw, gazow skroplonych, gazéw rozpuszczonych pod ciSnieniem, par, a
takze cieczy o cisnieniu pary w najwyzszej dopuszczalnej temperaturze
wyzszym od normalnego cisnienia atmosferycznego, wynoszacego 1.013
milibaréw, o wiecej niz 0,5 bara, przy czym:

— w przypadku ptyndw z grupy 1, zbiorniki o pojemnosci wiekszej niz 1 L i a) dla ptynéw zaliczonych do grupy 1, o ktérej mowa w § 13 ust. 2 pkt 1
iloczynie PS - V wiekszym niz 25 bar - L, albo o ci$nieniu PS wyzszym niz - dotyczy zbiornikdw o pojemnosci wiekszej niz 1 litr i iloczynie PS x V
200 bar (zatacznik II, tablica 1), wiekszym niz 25 bar x litr lub o ci$nieniu PS wyzszym niz 200 bardw,

— w przypadku ptyndw z grupy 2, zbiorniki o pojemnosci wiekszej niz 1 L i b) dla ptynéw zaliczonych do grupy 2, o ktérej mowa w § 13 ust. 2 pkt 2

o iloczynie PS - V wiekszym niz 50 bar - L, albo o cisnieniu PS wyzszym
niz 1 000 bar, a takze wszystkie gasnice przenosne i butle do aparatury

- dotyczy zbiornikdw o pojemnosci wiekszej niz 1 litr i iloczynie PS x V
wiekszym niz 50 bar x litr lub o cisnieniu PS wyzszym niz 1.000
baréw, a takze gasnic przeno$nych i przewoznych oraz butli
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oddechowej (zatacznik 11, tablica 2);

przeznaczonych do aparatury oddechowej;

Art. 3 ust. 1.1.

b) cieczy o cisnieniu pary w najwyzszej dopuszczalnej temperaturze nie
wyzszym od normalnego ci$nienia atmosferycznego (1 013 mbar) o wiecej
niz 0,5 bara, w nastepujacym zakresie:

§9. 1.

2) cieczy o ci$nieniu pary w najwyzszej dopuszczalnej temperaturze nie
wyzszym od normalnego ci$nienia atmosferycznego wynoszacego 1.013

milibaréw, o wiecej niz 0,5 bara, przy czym:

- w przypadku ptynéw z grupy 1, zbiorniki o pojemnosci wiekszej niz 1 L i a) dla ptynow zaliczonych do grupy 1, o ktérej mowa w § 13 ust. 2 pkt 1
iloczynie PS -V wiekszym niz 200 bar - L albo cisnieniu PS wyzszym niz — dotyczy zbiornikdw o pojemnosci wiekszej niz 1 litr i iloczynie PS x V
500 bar (zatacznik II, tablica 3); wiekszym niz 200 bar x litr lub o ci$nieniu PS wyzszym niz 500 baréw,

— w przypadku ptyndw z grupy 2, zbiorniki o ci$nieniu PS wyzszym niz 10 b) dla ptynéw zaliczonych do grupy 2, o ktérej mowa w § 13 ust. 2 pkt 2

bar i iloczynie PS -V wiekszym niz 10 000 bar - L albo ci$nieniu PS
wyzszym niz 1 000 bar (zatacznik II, tablica 4);

— dotyczy zbiornikdw o ci$nieniu PS wyzszym niz 10 bardw i iloczynie
PS x V wiekszym niz 10.000 bar x litr lub o ci$nieniu PS wyzszym niz
1.000 baréw.

Art. 3 ust. 1.2. Urzadzenia ci$nieniowe opalane ptomieniem lub ogrzewane w
inny sposdb, stwarzajace ryzyko przegrzania, przeznaczone do wytwarzania
pary lub wody przegrzanej w temperaturach wyzszych niz [1]— 110°C «[1], o
pojemnosci wiekszej niz 2 L oraz wszelkie szybkowary cisnieniowe (zatgcznik II,
tablica 5);

§ 9. 2. Urzadzenia cis$nieniowe opalane ptomieniem lub ogrzewane w inny
sposdb, stwarzajace ryzyko przegrzania, przeznaczone do wytwarzania pary lub
wody przegrzanej o temperaturze wyzszej niz 110°C, o pojemnosci wiekszej niz
2 litry, oraz szybkowary ciSnieniowe powinny spetnia¢ zasadnicze wymagania
okreslone w rozdziale 3.

Art. 3 ust. 1.3. Rurociagi przeznaczone do:

a) gazdw, gazéw skroplonych, gazéw rozpuszczonych pod ci$nieniem, par oraz

§ 9. 3. Rurociggi powinny spetnia¢ zasadnicze wymagania
okreslone w rozdziale 3, w szczegdlnosci zasadnicze wymagania

okreSlone w § 53, jezeli sq przeznaczone do:

1)

gazow, gazow skroplonych, gazéw rozpuszczonych pod cisnieniem, par
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cieczy o cisnieniu pary w najwyzszej dopuszczalnej temperaturze wyzszym
od normalnego cisnienia atmosferycznego (1 013 mbar) o wiecej niz
0,5 bara, w nastepujacym zakresie:

oraz cieczy o cisnieniu pary w najwyzszej dopuszczalnej temperaturze
wyzszym od normalnego cisnienia atmosferycznego, wynoszacego 1.013
milibaréw, o wiecej niz 0,5 bara, przy czym:

— w przypadku ptyndw z grupy 1, rurociagi o wymiarze nominalnym DN a) dla ptynéw zaliczonych do grupy 1, o ktérej mowa w § 13 ust. 2 pkt 1
wiekszym niz 25 (zafacznik 11, tablica 6); — dotyczy rurociggdéw o wymiarze nominalnym DN wiekszym niz 25,

— w przypadku ptyndw z grupy 2, rurociggi o wymiarze nominalnym DN b) dla ptynéw zaliczonych do grupy 2, o ktdrej mowa w § 13 ust. 2 pkt 2
wiekszym niz 32 i iloczynie PS - DN wiekszym niz 1 000 bar (zatacznik II, — dotyczy rurociggdbw o wymiarze nominalnym DN wiekszym niz 32 i
tablica 7); iloczynie PS x DN wiekszym niz 1.000 bardw;

Art. 3 ust. 1.3. §9. 3.

b) cieczy o ci$nieniu pary w najwyzszej dopuszczalnej temperaturze wyzszym
od normalnego cisnienia atmosferycznego (1 013 mbar) o nie wiecej niz 0,5
bara, w nastepujacym zakresie:

2) cieczy o cisnieniu pary w najwyzszej dopuszczalnej temperaturze wyzszym
od normalnego ci$nienia atmosferycznego, wynoszacego 1.013 milibaréw,

0 nie wiecej niz 0,5 bara, przy czym:

— w przypadku ptyndw z grupy 1, rurociagi o wymiarze nominalnym DN a) dla ptyndw zaliczonych do grupy 1, o ktérej mowa w § 13 ust. 2 pkt 1
wigekszym niz 25 i iloczynie PS - DN wiekszym niz 2 000 bar (zatacznik II, - dotyczy rurociggéw o wymiarze nominalnym DN wiekszym niz 25 i
tablica 8); iloczynie PS x DN wiekszym niz 2.000 baroéw,

— w przypadku ptynéw z grupy 2, rurociagi o cisnieniu PS wyzszym niz 10 b) dla ptynéw zaliczonych do grupy 2, o ktérej mowa w § 13 ust. 2 pkt 2

bar, wymiarze nominalnym DN wiekszym niz 200 i iloczynie PS - DN
wiekszym niz 5 000 bar (zatacznik II, tablica 9).

- dotyczy rurociggéw o cisnieniu PS wyzszym niz 10 bar, wymiarze
nominalnym DN wiekszym niz 200 i iloczynie PS x DN wiekszym niz
5.000 bardw.

Art. 3 ust. 1.4. Osprzet zabezpieczajacy i cisnieniowy przeznaczony do
urzadzen objetych ust. 1.1, 1.2 i 1.3, takze jesli takie urzadzenia wchodzg w
skiad zespotu.

§ 9. 4. Osprzet zabezpieczajacy i ciSnieniowy przeznaczony do urzadzen, o
ktorych mowa w ust. 1-3, powinien spetniac zasadnicze wymagania okreslone w
rozdziale 3, takze wtedy gdy urzadzenia te sa wbudowane w zespdt urzadzen
ci$nieniowych.

Art. 3 ust. 2. Zespoly okreSlone w art. 1, ust. 2.1.5, ktdre zawierajg co
najmniej jedno urzadzenie ciSnieniowe objete ust. 1 niniejszego artykutu i
ktére sa wymienione w ust. 2.1, 2.2 i 2.3 niniejszego artykutu, powinny
spetnia¢ wymagania zasadnicze podane w zataczniku I.

Art. 3 ust. 2.1. Zespoly przeznaczone do wytwarzania pary lub wody

§ 10. 1. Zespoly urzadzen cisnieniowych zawierajagce co najmniej jedno z
urzadzen cisnieniowych, o ktérych mowa w § 9, ktore:

1) sa przeznaczone do wytwarzania pary lub wody przegrzanej w
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przegrzanej w temperaturze wyzszej niz [1]— 110°C «—[1], zawierajace co
najmniej jedno urzadzenie ciSnieniowe ogrzewane ptomieniem lub w inny
sposob i stwarzajace ryzyko przegrzania.

Art. 3 ust. 2.2. Zespoty inne niz te, o ktérych mowa w ust. 2.1, jezeli
wytworca zamierza umiescic je na rynku i odda¢ do uzytkowania jako zespoty.

temperaturze wyzszej niz 110°C i zawierajg co najmniej jedno urzadzenie
ci$nieniowe ogrzewane ptomieniem lub w inny sposdéb stwarzajacy ryzyko
przegrzania,

nie stanowig zespotdw urzadzen cisnieniowych okreslonych w pkt 1 i sg
wprowadzane do obrotu i oddawane do uzytkowania przez producenta jako
kompletny zespdt urzadzen cisnieniowych

— powinny spetniac¢ zasadnicze wymagania okreslone w rozdziale 3.

Art. 3 ust. 2.3. Jako odstepstwo od akapitu wstepnego do niniejszego ustepu,
zespoty przeznaczone do wytwarzania cieptej wody o temperaturze nie wiekszej
niz 110°C, ktdre zasilane sg recznie paliwem statym i w przypadku ktorych
iloczyn PS -V jest wiekszy niz 50 bar-L, powinny spetnia¢ zasadnicze
wymagdania podane w pkt 2.10, 2.11, 3.4, 5 (a) i 5 (d) zatacznika I.

§ 10. 2. Zespoty urzadzen cisnieniowych zawierajagce co najmniej jedno z
urzadzen cisnieniowych, o ktérych mowa w § 9, przeznaczone do wytwarzania
cieptej wody o temperaturze nie wiekszej niz 110°C, zasilane recznie paliwem
statym, w ktdrych iloczyn PS x V jest wiekszy niz 50 bar x litr, powinny spetniac¢
zasadnicze wymagania okreslone w § 34-37, § 48 oraz w § 52 ust. 2 pkt 1 i 4.

Art. 3 ust. 3. Urzadzenia ci$nieniowe i/lub zespoly o parametrach nie
wiekszych niz parametry graniczne podane odpowiednio w ust. 1.1, 1.2 i 1.3
oraz w ust. 2 powinny by¢ projektowane i wytwarzane zgodnie z uznang
praktykg inzynierskg stosowang w danym panstwie cztonkowskim w celu
zapewnienia bezpiecznego ich uzytkowania. Do urzadzen ci$nieniowych i/lub
zespotdw powinny by¢ dotaczone odpowiednie instrukcje uzytkowania oraz
powinny one nosi¢ oznaczenia umozliwiajace identyfikacje wytworcy lub jego
upowaznionego przedstawiciela ustanowionego we Wspdlnocie. Takie
urzadzenia i/lub zespoty nie powinny nosi¢ oznakowania CE, o ktdrym mowa w
art. 15.

§ 11. 1. Urzadzenia ciSnieniowe i zespoty urzadzen ciSnieniowych o
parametrach nie wiekszych niz okreslone odpowiednio w § 9 ust. 1-3 oraz w
§10 w celu zapewnienia ich bezpiecznego uzytkowania powinny by¢
zaprojektowane i wytwarzane zgodnie z uznang praktykg inzynierska.

2. Do urzadzen cisnieniowych i zespotdw urzadzen cisnieniowych, o ktdrych
mowa w ust. 1, powinny by¢ dofaczone instrukcje uzytkowania, a takze
umieszczone na nich oznaczenia umozliwiajace identyfikacje producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela.

3. Na urzadzeniach cisnieniowych i zespotach urzadzen ci$nieniowych o
parametrach nie wiekszych niz okreslone odpowiednio w § 9 ust. 1-3 oraz w §
10 nie umieszcza sie oznakowania CE.

Art. 4 ust. 1.1. Panstwa czlonkowskie, z tytutu zagrozen powodowanych
ci$nieniem, nie bedg zakazywac, ogranicza¢ ani utrudnia¢ umieszczania na
rynku lub oddawania do uzytkowania na warunkach okre$lonych przez
wytworce, urzadzen ciSnieniowych i zespotow, o ktorych mowa w art. 1,
zgodnych z niniejszg dyrektywa i noszacych oznakowanie CE wskazujace na
przeprowadzenie oceny ich zgodnosci wedtug art. 10.

Art. 4 ust. 1.2. Panstwa cztonkowskie, z tytutu zagrozen powodowanych
cisnieniem, nie beda zakazywaé, ograniczaC ani utrudnia¢ umieszczania na

8 7. 1. Dopuszcza sie wprowadzanie do obrotu i oddawanie do uzytkowania:

1) urzadzen cisnieniowych i zespotdw urzadzen cisnieniowych, ktdre spetniajg
wymagania okreslone w rozporzadzeniu, na ktdrych umieszczono
oznakowanie CE i do ktorych zastosowano tryb dokonywania oceny

zgodnosci okreslony w rozdziale 4;

2) urzadzen cisnieniowych i zespotow urzadzen ci$nieniowych spetniajacych

wymagania okreslone w § 11.

13




Wymagania dyrektywy 97/23/EWG

Wymagania rozporzadzenia

rynku lub oddawania do uzytkowania urzadzen cisnieniowych lub zespotow
zgodnych z art. 3 ust. 3.

Art. 4 ust. 2. Panstwa cztonkowskie moga, w zakresie koniecznym do
bezpiecznego i prawidtowego uzytkowania urzadzen cisnieniowych i zespotow,
wymaga¢ podawania informagji, o ktérych mowa w zataczniku I pkt 3.3 i 3.4, w
jezyku urzedowym (jezykach urzedowych) Wspdlnoty, ktéry(e), zgodnie z
Traktatem, moze (mogg) by¢ okreslony(e) przez panstwo cztonkowskie, w
ktoérym te urzadzenia lub zespoty zostang przekazane finalnemu uzytkownikowi.

§ 7. 2. Osoba wprowadzajgca do obrotu urzadzenie ci$nieniowe lub zespot
urzadzen ci$nieniowych powinna poda¢ informacje, o ktérych mowa w § 46-48,
w zakresie niezbednym do ich bezpiecznego i prawidtowego uzytkowania.
Informacje sporzadza sie w jezyku polskim; mogaq tez by¢ sporzadzane w jezyku
kraju, do ktérego urzadzenie Ilub zespdt urzadzen ciSnieniowych sg
przeznaczone.

Art. 5 ust. 1. Panstwa cztonkowskie przyjma, ze urzadzenia ci$nieniowe i
zespoly noszace oznakowanie CE przewidziane w art. 15, z dofaczong
deklaracjg zgodnosci WE przewidziang w zataczniku VII, sg zgodne z wszystkimi
postanowieniami niniejszej dyrektywy, tacznie z oceng zgodnosci przewidziang
w art. 10.

§ 6. Uznaje sie, ze urzadzenia ci$nieniowe i zespoty urzadzen cisnieniowych, na
ktorych umieszczono oznakowanie CE i dotaczono deklaracje zgodnosci WE, sg
zgodne z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

Art. 5 ust. 2. Przyjmuje sie w domniemaniu, ze urzadzenia ci$nieniowe i
zespoty, spelniajagce wymagania krajowych norm wprowadzajacych normy
zharmonizowane o numerach opublikowanych w Dzienniku Urzedowym
Wspdinot Europejskich, spetniajg zasadnicze wymagania, o ktorych mowa w
art. 3. Panstwa czlonkowskie opublikujg numery norm krajowych, o ktdrych
mowa powyzej.

Art. 5 ust. 3. Panstwa cztonkowskie zapewnia podjecie odpowiednich dziatan
umozliwiajacych obu stronom przemystu dostep na szczeblu parstwowym do
procesu przygotowania i monitorowania horm zharmonizowanych.

Art. 6. Jesli panstwo cztonkowskie lub Komisja uzna, ze normy, o ktdrych
mowa w art. 5 ust. 2 nie spetniajg w catosci wymagan zasadniczych, o ktorych
mowa w art. 3, zainteresowane panstwo cztonkowskie lub Komisja powiadomi
Staty Komitet ustanowiony zgodnie z art. 5 dyrektywy 83/189/EWG podajac
jednoczesnie uzasadnienie. Komitet wyda opinie w trybie pilnym.

Uwzgledniajac opinie Komitetu, Komisja powiadomi panstwa cztonkowskie o
koniecznosci wycofania z publikacji tych norm, o ktérych mowa w art. 5 ust. 2,
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lub o braku takiej potrzeby.

Art. 7. ust. 1. Komisja moze podja¢ wszelkie odpowiednie $rodki w celu
wdrozenia nastepujacych postanowien:

Jezeli panstwo cztonkowskie uzna, ze z bardzo powaznych wzgledéw
dotyczacych bezpieczenstwa:

— egzemplarz lub rodzina urzadzen cisnieniowych, o ktérych mowa w art. 3
ust. 3 powinny podlega¢ wymaganiom art. 3 ust. 1, lub

— zespot lub rodzina zespotéw, o ktorych mowa w art. 3 ust. 3 powinny
podlega¢ wymaganiom art. 3 ust. 2, lub

— egzemplarz lub rodzina urzadzen cisnieniowych powinny by¢, w drodze
odstepstwa od wymagan zatacznika II, zaklasyfikowane do innej kategorii,

przedktada ono Komisji nalezycie uzasadniony wniosek o podjgcie niezbednych
srodkéw. Srodki te nalezy przyjmowac zgodnie z procedurg ustanowiong w ust.
3.

Art. 7 ust. 2. Komisja bedzie wspomagana przez Staty Komitet, zwany dalej
~Komitetem”, utworzony z przedstawicieli panstw cztonkowskich i
przedstawiciela Komisji jako przewodniczacego. Komitet ustanowi wilasny
regulamin postepowania.

Art. 7 ust. 3. Przedstawiciel Komisji przedkfada Komitetowi projekt podjecia
srodkdw zgodnie z ust. 1. Komitet wydaje opinie o projekcie w terminie
okreslonym przez przewodniczacego stosownie do pilnosci sprawy, w razie
koniecznosci przez gtosowanie.

Opinia powinna by¢ zapisana w protokole; ponadto kazde panstwo
cztonkowskie ma prawo Zzadac zapisania w protokole swojego stanowiska.

Komisja przytozy najwyzszg wage do opinii wydanej przez Komitet. Poinformuje
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ona Komitet o sposobie, w jaki jego opinia zostata uwzgledniona.

Art. 7 ust. 4. Ponadto, Komitet moze zbada¢ kazdq inng sprawe dotyczacq
wdrazania i praktycznego stosowania niniejszej dyrektywy i przedstawiong przez
przewodniczacego, zarowno z jego witasnej inicjatywy, jak i na wniosek panstwa
cztonkowskiego.

Art. 8 ust. 1. Jezeli pafstwo cztonkowskie stwierdzi, ze urzadzenia ci$nieniowe
lub zespoty, o ktérych mowa w art. 1, noszace oznakowanie CE i uzytkowane
zgodnie z zamierzonym przeznaczeniem, mogq zagrozi¢ bezpieczenstwu osob
oraz, w odpowiednich przypadkach, zwierzat domowych lub mienia, to panstwo
to podejmie odpowiednie dziatania w celu wycofania takich wyrobdw z rynku,
zakazu umieszczania ich na rynku, zakazu oddawania do eksploatacji lub
uzytkowania, albo tez ograniczy swobodny obrét nimi.

Panstwo cztonkowskie poinformuje niezwtocznie Komisje o kazdym takim
dziataniu, wskazujac powody decyzji, a w szczegdlnosci, czy niezgodnosc jest
wynikiem:

a) niespetnienia wymagan zasadniczych, o ktérych mowa w art. 3;

b) niewtasciwego zastosowania norm, o ktérych mowa w art. 5 ust. 2;

c) wad samych norm, o ktdrych mowa w art. 5 ust. 2;

d) wad w europejskim uznaniu materiatdw przeznaczonych do wytwarzania
urzadzen cisnieniowych, o ktorym mowa w art. 11.

Art. 8 ust. 2. Komisja przystapi niezwtocznie do konsultacji z zainteresowanymi
stronami. Jezeli po takich konsultacjach Komisja uzna, ze dziatanie jest
uzasadnione, poinformuje natychmiast panstwo cztonkowskie, ktore podijeto
inicjatywe oraz pozostate panstwa cztonkowskie.

Jezeli po takich konsultacjach Komisja uzna, ze dziatanie jest nieuzasadnione,
poinformuje natychmiast panstwo cztonkowskie, ktére podjeto inicjatywe oraz
wytworce lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowionego we
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Wspdinocie. W przypadkach, gdy decyzja o ktdrej mowa w ust. 1, zostata
wydana na podstawie wad norm lub wad europejskich uznan materiatéw i gdy
panstwo cztonkowskie, ktére spowodowato wydanie takiej decyzji, podtrzymuje
swoje stanowisko, Komisja poinformuje natychmiast Komitet, o ktdrym mowa w
art. 6 w celu zainicjowania procedury, o ktorej mowa w pierwszym ustepie art.
6.

Art. 8 ust. 3. W przypadku gdy niezgodne z wymaganiami urzadzenie
ciSnieniowe lub zespdt nosi oznakowanie CE, kompetentne panstwo
cztonkowskie podejmie odpowiednie dziatania przeciwko osobie (osobom), ktére
naniosty oznakowanie CE i poinformuje o tym Komisje oraz pozostate panstwa
cztonkowskie.

Art. 8 ust. 4. Komisja zapewni, aby panstwa czionkowskie byty informowane o
przebiegu i wyniku realizacji tej procedury.

Art. 9 ust. 1. Urzadzenia ci$nieniowe, o ktorych mowa w art. 3 ust. 1 nalezy
kategoryzowa¢ wedtug kategorii zgodnie z zatacznikiem II, w funkcji
wzrastajgcego poziomu zagrozenia.

8§ 13. 1. Dla urzadzen ci$nieniowych, o ktdrych mowa w § 9, w celu
przeprowadzenia oceny zgodnosci, okresla sie kategorie zgodnie z zatgcznikiem
nr 2 do rozporzadzenia, w funkcji wzrastajacego poziomu zagrozenia,
uwzgledniajgc grupe, o ktdrej mowa w ust. 2, z zastrzezeniem § 16.

Do celow takiej kategoryzacji ptyny nalezy podzieli¢ na dwie grupy zgodnie z
ust. 2.1 2.2.

§ 13. 2. W celu okreslenia kategorii, o ktdérej mowa w ust. 1, ustala sie
nastepujace grupy ptynow:

Art. 9 ust. 2.1. Grupa 1 obejmuje plyny niebezpieczne. Ptyn niebezpieczny
jest to substancja lub preparat objety definiciami podanymi w art. 2 ust. 2
dyrektywy Rady 67/548/EWG z dnia 27 czerwca 1967 r. w sprawie zblizenia
ustaw, rozporzadzen i przepisbw administracyjnych dotyczacych klasyfikaciji,
pakowania i etykietowania substancji niebezpiecznych.

Grupa 1 obejmuje ptyny okreslone jako:

1) grupa 1 - obejmuje ptyny niebezpieczne:
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wybuchowe,

— skrajnie fatwo zapalne,

a) skrajnie tatwopalne,

— wysoce fatwo palne,

b) wysoce fatwopalne,

— tatwo palne (w przypadkach gdy najwyzsza dopuszczalna temperatura jest
wyzsza niz temperatura zaptonu),

c) tatwopalne, gdy najwyzsza dopuszczalna temperatura jest wyzsza niz
temperatura zaptonu,

— wyjatkowo toksyczne,

d) bardzo toksyczne,

— toksyczne,

e) toksyczne,

— utleniajace.

f) o wlasciwosciach utleniajacych

Patrz 2 zdanie art. 9 ust. 2.1.

— okreSlone w przepisach dotyczacych kryteriow i sposobu klasyfikacji
substancji i preparatow chemicznych;

Art. 9 ust. 2.2, Grupa 2 obejmuje wszystkie pozostate ptyny nie wymienione w
ust. 2.1.

§ 13. 2. 2) grupa 2 — obejmuje ptyny niewymienione w pkt 1.

Art. 9 ust. 3. W przypadku gdy zbiornik jest ztozony z kilku przestrzeni, nalezy
go zaliczy¢ do najwyzszej kategorii odnoszacej sie do poszczegdlnych
przestrzeni. Jezeli przestrzen zawiera kilka ptyndw, kategoryzacji nalezy
dokona¢ na podstawie ptynu, dla ktdrego wymagana jest najwyzsza kategoria.

8 15. W przypadku gdy zbiornik jest ztozony z kilku przestrzeni, zalicza sie go
do najwyzszej kategorii sposrdd odnoszacych sie do poszczegolnych przestrzeni;
jezeli przestrzen zawiera kilka ptyndw, kategoryzacji dokonuje sie na podstawie
ptynu, dla ktdrego jest wymagana najwyzsza kategoria.

Art. 10. ust. 1.1. Przed umieszczeniem urzadzen cisnieniowych na rynku
wytwodrca powinien przeprowadzi¢ na kazdym egzemplarzu urzadzenia jedng z
procedur oceny zgodnosci opisanych w zatgczniku III, zgodnie z warunkami
podanymi w niniejszym artykule.

§ 61. 1. Producent przed wprowadzeniem urzadzenia ci$nieniowego do obrotu
powinien podda¢ kazdy jego egzemplarz odpowiedniej procedurze oceny
zgodnosci, o ktdrej mowa w zatgczniku nr 3 do rozporzadzenia, z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w niniejszym rozdziale.

Art. 10. ust. 1.2, Procedury oceny zgodno$ci majace zastosowanie do
egzemplarza urzadzenia ci$nieniowego w celu naniesienia na nim oznakowania
CE, nalezy okresli¢ przez kategorie wedtug art. 9, do ktdérej urzadzenie zostato

§ 61. 2. Procedury oceny zgodnosci majace zastosowanie do danego
urzadzenia ci$nieniowego w celu umieszczenia na nim oznakowania CE okresla
sie poprzez kategorie, do ktérej urzadzenie zostato zaliczone, zgodnie z
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zaliczone. wymaganiami okreslonymi w § 14,

Art. 10. ust. 1.3. Procedury oceny zgodnosci majace zastosowanie do|§ 62. 1. (... — patrz korelacja do art. 10 ust. 1.4 dyrektywy ponizej)

poszczegdlnych kategorii sg nastepujace : urzadzenia ci$nieniowe zaliczone do:

— Kategoria I 1) kategorii I poddaje sie procedurze oceny zgodnosci, stosujac wewnetrzng
Modut A kontrole produkcji — modut A, o ktérym mowa w pkt 1 zatacznika nr 3 do

rozporzadzenia;

— Kategoria II

2) kategorii II poddaje sie procedurze oceny zgodnosci, do wyboru, stosujac:

Modut Al a) wewnetrzng kontrole procesu wytwarzania z nadzorowaniem oceny
koncowej — modut A1, o ktérym mowa w pkt 2 zatacznika nr 3 do
rozporzadzenia,

Modut D1 b) zapewnienie jakosci produkcji — modut D1, o ktdrym mowa w pkt 7
zatacznika nr 3 do rozporzadzenia,

Modut E1 c) zapewnienie jakosci wyrobu — modut E1, o ktorym mowa w pkt 9

zalacznika nr 3 do rozporzadzenia;

(Art. 10. ust. 1.3)
— Kategoria III

Modut B1 + D

§62. 1.

3) urzadzenia cisnieniowe zaliczone do kategorii III poddaje sie procedurze
oceny zgodnosci, do wyboru, stosujac:

a) badanie projektu WE — modut B1, fgcznie z zapewnieniem jakosci
produkcji - modut D, o ktérych mowa odpowiednio w pkt 4 i 6 zatacznika
nr 3 do rozporzadzenia,

Modut B1 + F

b) badanie projektu WE — modut B1, tacznie z weryfikacja wyrobu — modut
F, o ktorych mowa odpowiednio w pkt 4 i 10 zatagcznika nr 3 do
rozporzadzenia,

Modut B + E

c) badanie typu WE — modut B, tacznie z zapewnieniem jakosci wyrobu —
modut E, o ktdrych mowa odpowiednio w pkt 3 i 8 zatacznika nr 3 do
rozporzadzenia,
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Modut B + C1 d) badanie typu WE — modut B, tacznie ze zgodnoscig z typem — modut C1,
o ktérych mowa odpowiednio w pkt 3 i 5 zatacznika nr 3 do
rozporzadzenia,

Modut H e) petne zapewnienie jakosci — modut H, o ktérym mowa w pkt 12

zalgcznika nr 3 do rozporzadzenia;

— Kategoria IV

Modut B + D

Modut B + F

Modut G

4) urzadzenia cisnieniowe zaliczone do kategorii IV poddaje sie procedurze

oceny zgodnosci, do wyboru, stosujac:

a) badanie typu WE - modut B, tacznie z zapewnieniem jakosci produkcji —
modut D, o ktérych mowa odpowiednio w pkt 3 i 6 zatgcznika nr 3 do
rozporzadzenia,

b) badanie typu WE - modut B, tacznie z weryfikacjq wyrobu - modut F, o
ktéorych mowa odpowiednio w pkt 3 i 10 zalagcznika nr 3 do
rozporzadzenia,

c) weryfikacje jednostkowg WE - modut G, o ktdrym mowa w pkt 11
zatacznika nr 3 do rozporzadzenia,

(Art. 10. ust. 1.3 — Kategoria IV )
Modut H1

d) petne zapewnienie jakosci z badaniem projektu i nadzorem specjalnym w
ramach oceny koncowej — modut H1, o ktérym mowa w pkt 13
zatacznika nr 3 do rozporzadzenia.

Art. 10. ust. 1.4. Urzadzenia ci$nieniowe nalezy poddac jednej z procedur
oceny zgodnosci, ktdra moze by¢ wybrana przez wytwdrce sposrdd procedur
ustalonych dla kategorii, do ktdrej dane urzadzenie zostato zaliczone. Wytwdrca
moze réwniez wybra¢ do stosowania jedng z procedur odnoszacych sie do
wyzszej kategorii, jesli takie istniejg dla danego przypadku.

§ 62. 1. Odpowiednio do kategoryzacji urzadzenia cisnieniowego, o ktorej
mowa W rozdziale 2, producent powinien poddaC urzadzenie ciSnieniowe
procedurze oceny zgodnosci ustalonej dla danej kategorii urzadzenia ... (patrz
korelacja do art. 10 ust. 1.3 dyrektywy powyzej)

2. Producent moze wybra¢ jedng z procedur odnoszacych sie do wyzszej
kategorii niz okreslona zgodnie z rozdziatem 2, jezeli takie kategorie istniejg dla
danego przypadku.

Art. 10. ust. 1.5. W ramach procedur zapewnienia jakosci dla urzadzen
kategorii III i IV, o ktdrych mowa w art. 3 ust. 1.1 lit. a, ust. 1.1 lit. b, pierwszy

§ 63. 1. W przypadku urzadzen cisnieniowych nalezacych do kategorii III i IV, o
ktorych mowa w § 9 ust. 1 pkt 1 i pkt 2 lit. @ oraz w § 9 ust. 2, jednostka
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mysinik, oraz ust. 1.2, podczas przeprowadzania niezapowiedzianych wizytacji
jednostka notyfikowana pobiera probke urzadzehn z miejsc wytwarzania lub
skladowania w celu przeprowadzenia lub zlecenia przeprowadzenia oceny
koncowej, o ktorej mowa w zatgczniku I pkt 3.2.2. W tym celu wytworca
powinien powiadomi¢ jednostke notyfikowang o planowanym harmonogramie
zamierzonej produkcji. Jednostka notyfikowana przeprowadza co najmniej dwie
wizytacje w pierwszym roku wytwarzania. Czesto$¢ kolejnych wizytagji
jednostka notyfikowana okresla na podstawie kryteriow ustanowionych w pkt
4.4 rozdziatow zatacznika, dotyczacych odnosnych modutow.

notyfikowana biorgca udziat w procedurze zapewnienia  jakosci,
przeprowadzajac niezapowiedziane wizytacje u producenta, pobiera probke
urzadzenia ci$nieniowego z miejsc jego wytwarzania lub sktadowania w celu
przeprowadzenia lub zlecenia przeprowadzenia oceny koncowej obejmujacej
prébe wytrzymatosci, o ktorej mowa w § 45 ust. 2-4.

2. W celu umozliwienia przeprowadzenia oceny koncowej, o ktorej mowa w
ust. 1, producent powinien powiadomic jednostke notyfikowang o planowanym
harmonogramie zamierzonej produkcji urzadzen cisnieniowych.

3. Jednostka notyfikowana przeprowadza w pierwszym roku wytwarzania co
najmniej dwie wizytacje, o ktorych mowa w ust. 1.

4. Jednostka notyfikowana ustala czestos¢ kolejnych wizytacji na podstawie
kryteriow okreslonych odpowiednio w pkt 6.4.4, 7.5.4, 8.4.4, 9.5.4 oraz w pkt
12.4.4 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia.

Art. 10. ust. 1.6. Wedtug procedury modutu H, w przypadku produkcji
jednostkowej zbiornikdw i urzadzen kategorii III, o ktérych mowa w art. 3
ust. 1.2, jednostka notyfikowana przeprowadza ocene koncowa kazdego
urzadzenia lub zleca jej przeprowadzenie, zgodnie z zatacznikiem I pkt 3.2.2. W
tym celu wytworca powinien przekaza¢ jednostce notyfikowanej planowany
harmonogram zamierzonej produkgdji.

§ 63. 5. W przypadku produkgji jednostkowej zbiornikéw i urzadzen, o ktérych
mowa w § 9 ust. 2, zaliczonych do kategorii III, dla ktérych wybrano procedure
oceny zgodnosci z zastosowaniem procedury petnego zapewnienia jakosci -
modut H, o ktdrym mowa w pkt 12 zalacznika nr 3 do rozporzadzenia,
jednostka notyfikowana przeprowadza w ramach oceny koncowej probe
wytrzymatosci kazdego urzadzenia lub zleca jej przeprowadzenie zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w § 45 ust. 2-4. W tym celu producent powinien
przekaza¢ jednostce notyfikowanej planowany harmonogram zamierzonej ich
produkdiji.

Art. 10. ust. 2. Zespoty, o ktérych mowa w art. 3 ust. 2, nalezy poddac
procedurze kompleksowej oceny zgodnosci, obejmujacej:

a) ocene kazdego egzemplarza urzadzenia cisnieniowego o ktérym mowa w
art. 3 ust. 1, wchodzacego w sktad zespotu, niepoddawanego uprzednio
procedurze oceny zgodnosci i nieoznakowanego oddzielnie CE; procedure

§ 64. Zespoty urzadzen cisnieniowych, o ktorych mowa w § 10, poddaje sie
procedurze kompleksowej oceny zgodnosci, obejmujacej ocene:

1) kazdego egzemplarza urzadzenia ci$nieniowego, o ktérym mowa w § 9 ust.
1-4, wchodzacego w sktad zespotu, niepoddawanego uprzednio procedurze
oceny zgodnosci i nieoznakowanego indywidualnie CE; procedure oceny
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oceny nalezy okreslic na podstawie kategorii wiasciwej dla kazdego
egzemplarza urzadzenia;

zgodnosci okreSla sie na podstawie kategorii wiasciwej dla kazdego
egzemplarza urzadzenia ci$nieniowego;

b) ocene potaczenia réznych elementéw w zespole, o ktdrej mowa w pkt 2.3,
2.8, i 2.9 zafacznikaI i ktorg nalezy okreSlic na podstawie najwyzszej
kategorii stosujacej sie do danego urzadzenia, réznej od kategorii wtasciwej

dla osprzetu zabezpieczajacego;

2) potaczenia poszczegdlnych elementéw w zespole odpowiednio do wymagan
okreslonych w § 27, § 32 i 33, biorgc pod uwage najwyzsza kategorie
majacq zastosowanie do danego urzadzenia ciSnieniowego, z pominieciem

kategorii osprzetu zabezpieczajacego;

c) ocene zabezpieczenia zespotu przed przekroczeniem dopuszczalnych
wielkosci parametréow roboczych, o ktérym mowa w pkt 2.10 i 3.2.3
zafacznika I, ktérg nalezy przeprowadzi¢ na podstawie najwyzszej kategorii

stosujacej sie do urzadzen wymagajacych zabezpieczenia.

3) zabezpieczenia zespotu przed przekroczeniem okreslonych wartosci
roboczych parametréw dopuszczalnych, zgodnie z wymaganiami okreslonymi
W § 34 i oceng koncowa, o ktorej mowa w § 45 ust. 6; ocene przeprowadza
sie na podstawie najwyzszej kategorii majacej zastosowanie do urzadzen

zabezpieczanych.

Art. 10. ust. 3. Jako odstepstwo od wymagan ust. 1 i 2, kompetentne wiadze
moga, w uzasadnionych przypadkach, zezwoli¢ na umieszczenie na rynku i
oddanie do uzytkowania na obszarze danego panstwa cztonkowskiego,
pojedynczych egzemplarzy urzadzen ci$nieniowych oraz zespotow, o ktorych
mowa w art. 1 ust. 2, w odniesieniu do ktérych nie zastosowano procedur, o
ktérych mowa w ust. 1 i 2 niniejszego artykutu i ktérych uzytkowanie ma
znaczenie dla prac eksperymentalnych.

§ 65. Dopuszcza sie, w uzasadnionych przypadkach, za zgodg organu wlasciwej
jednostki dozoru technicznego, w rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21
grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 oraz z 2002 r.
Nr 74, poz. 676), wprowadzenie do obrotu i oddanie do uzytkowania
pojedynczych egzemplarzy urzadzen cisnieniowych i zespotdow urzadzen
ci$nieniowych, w odniesieniu do ktérych nie zastosowano procedur, o ktdrych
mowa w § 61-64, a wykorzystywanych do prac eksperymentalnych.

Art. 10. ust. 4. Protokoty i korespondencje dotyczacq oceny zgodnosci nalezy
opracowywac w jezyku urzedowym (jezykach urzedowych) Wspolnoty, ktory(e),
zgodnie z Traktatem, moze (moga) byC¢ okreslony(e) przez panstwo
cztonkowskie, w ktorym ustanowiono jednostke odpowiedzialng za realizacje
tych procedur, lub w jezyku zaakceptowanym przez te jednostke.

§ 65. 2. Protokoty i korespondencje dotyczace oceny zgodnosci sporzadza sie w
jezyku polskim; mogg tez by¢ sporzadzone w jezyku zaakceptowanym przez
jednostke notyfikowang odpowiedzialng za realizowanie procedur oceny
zgodnosci.

Art. 11, ust. 1. Europejskie uznanie materiatow okreslone w ust. 2.9 art. 1
wystawia, na wniosek wytworcy lub wytworcow materiatdw lub urzadzen,
jedna z jednostek notyfikowanych, o ktérych mowa w art. 12, specjalnie
wyznaczona do tego zadania. Jednostka notyfikowana okresla i przeprowadza
odpowiednie kontrole i badania, lub zleca ich przeprowadzenie w celu
po$wiadczenia zgodnosci rodzajow materiatéw z odpowiednimi wymaganiami
niniejszej dyrektywy; w przypadku materiatdw, ktdrych stosowanie uznano za
bezpieczne przed 29 listopada 1999 r., jednostka notyfikowana powinna

§ 67. 1. Jednostka notyfikowana wilasciwa do sporzadzania europejskiego
uznania materialtdbw wystawia na wniosek producenta lub producentow
materiatow albo urzadzen cisnieniowych europejskie uznanie materiatow
przeznaczonych do wytwarzania urzadzen cisnieniowych, zwane dalej
~europejskim uznaniem”.

2. Jednostka notyfikowana, o ktérej mowa w ust. 1, okreSla i przeprowadza
odpowiednie kontrole i badania lub zleca ich przeprowadzenie, w celu
po$wiadczenia zgodnosci rodzajow materiatdw z odpowiednimi wymaganiami
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uwzglednic istniejace dane podczas poswiadczania takiej zgodnosci.

okreslonymi w rozporzadzeniu.

3. Podczas poswiadczania zgodnosci rodzajéw materiatdw z odpowiednimi
wymaganiami jednostka notyfikowana, o ktérej mowa w ust. 1, uwzglednia
dane w odniesieniu do materiatdw uznanych za bezpieczne do stosowania.

Art. 11, ust. 2. Przed  wystawieniem europejskiego uznania materiatéw,
jednostka notyfikowana powiadamia panstwa cztonkowskie oraz Komisje
przesyfajac im odpowiednie informacje.

W ciggu trzech miesiecy panstwo cztonkowskie lub Komisja mogq wnies¢
sprawe wraz z uzasadnieniem przed Staty Komitet ustanowiony na podstawie
art. 5 dyrektywy 83/189/EWG. W takim przypadku Komitet wydaje swojq opinie
jako pilna.

Jednostka  notyfikowana  wystawia europejskie  uznanie  materiatéw
uwzgledniajac, w stosownych przypadkach, opinie Komitetu oraz zgtoszone
uwagi.

§ 68. 1. Przed wystawieniem europejskiego uznania materiatdw jednostka
notyfikowana, o ktdrej mowa w § 67, przesyta Komisji Europejskiej i panstwom
cztonkowskim Unii Europejskiej informacje o planowanym ich wystawieniu.

§ 68. 2. Jednostka notyfikowana, wystawiajac europejskie uznanie materiatow,
uwzglednia opinie Komisji Europejskiej i uwagi panstw cztonkowskich Unii
Europejskiej.

Art. 11, ust. 3. Egzemplarz europejskiego uznania materiatéw, przeznaczonych
do wytwarzania urzadzen cisnieniowych, nalezy przesta¢ do panstw
cztonkowskich, jednostek notyfikowanych oraz Komisji. Komisja opublikuje w
Dzienniku Urzedowym Wspolnot Europejskich wykaz europejskich uznan
materiatéw i zapewni jego aktualizacje.

§ 68. 3. Kopie wystawionych europejskich uznan materiatdw jednostka
notyfikowana przesyla Komisji Europejskiej i panstwom cztonkowskim Unii
Europejskiej oraz innym jednostkom notyfikowanym.

Art. 11. ust. 4. Materialy stosowane do wytwarzania urzadzen cisnieniowych,
zgodne z europejskimi uznaniami materiatdw, ktdrych dane opublikowano w
Dzienniku Urzedowym Wspoinot Europejskich, nalezy w domniemaniu uznaé za
zgodne z odpowiednimi wymaganiami zasadniczymi podanymi w zatgczniku I.

§ 68. 4. Materiaty stosowane do wytwarzania urzadzen ci$nieniowych, zgodne z
wykazem europejskich uznan materiatow opublikowanym w Dzienniku
Urzedowym Wspdlnot Europejskich, uznaje sie za zgodne z odpowiednimi
zasadniczymi wymaganiami okre$lonymi w rozdziale 3.

Art. 11. ust. 5. Jednostka notyfikowana, ktdra wystawita europejskie uznanie
materiatow przeznaczonych do wytwarzania urzadzen ci$nieniowych, cofa takie
uznanie, jesli stwierdzi, ze nie powinno by¢ ono wydane [1]— lub «[1] gdy
ten rodzaj materiatdbw objety jest normg zharmonizowana. Jednostka
notyfikowana niezwtocznie informuje pozostate panstwa cztonkowskie, jednostki

§ 69. 1. Jednostka notyfikowana, ktéra wystawita europejskie uznanie
materiatow przeznaczonych do wytwarzania urzadzen -cisnieniowych, cofa
uznanie, jezeli stwierdzi, ze nie powinno by¢ wydane lub gdy stosowany rodzaj
materiatow zostanie objety normg zharmonizowana.

2. Jednostka notyfikowana niezwtocznie informuje Komisje Europejska, panstwa
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notyfikowane oraz Komisje o wszelkich wycofaniach uznania.

cztonkowskie Unii Europejskiej, organ sprawujacy nadzor nad wyrobami
wprowadzonymi do obrotu oraz inne jednostki notyfikowane o wycofaniach
europejskich uznan materiatow.

Art. 12, ust. 1. Panstwa czlonkowskie powiadomig Komisje i pozostate
panstwa cztonkowskie o jednostkach wyznaczonych do przeprowadzania
procedur, o ktdérych mowa w art. 10 i art. 11, tgcznie z okreslonymi zadaniami,
do ktorych wykonywania jednostki te zostaty wyznaczone i numerami
identyfikacyjnymi nadanymi im uprzednio przez Komisje.

Komisja opublikuje w Dzienniku Urzedowym Wspoinot Europejskich wykaz
jednostek notyfikowanych i ich numery identyfikacyjne oraz zadania, do ktorych
wykonywania zostaty notyfikowane. Komisja zapewni aktualizacje tego wykazu.

Art. 12, ust. 2. Do wyznaczania jednostek panstwa cztonkowskie powinny
stosowa¢ kryteria podane w zataczniku IV. Nalezy przyja¢ w domniemaniu, ze
jednostki spetniajgce kryteria, ustanowione w odpowiednich normach
zharmonizowanych, spetniajg odpowiednie kryteria podane w zatgczniku IV.

Art. 12, ust. 3. Panstwo cztonkowskie, ktdre notyfikowato jednostke, wycofuje
te notyfikacje, jesli stwierdzi, ze jednostka nie spetnia juz kryteriéw, o ktdrych
mowa w ust. 2.

O kazdym wycofaniu notyfikacji panstwo cztonkowskie niezwtocznie powiadamia
pozostate panstwa cztonkowskie oraz Komisje.

Art. 13 ust. 1. Panstwa cztonkowskie powiadomig Komisje i pozostate panstwa
cztonkowskie o organizacjach strony trzeciej uznanych przez te panstwa do
wykonywania zadan, o ktorych mowa w zataczniku I, pkt 3.2.2 i 3.1.3.

Komisja opublikuje w Dzienniku Urzedowym Wspdinot Europejskich wykaz
uznanych organizacji wraz z zadaniami, do ktérych wykonywania zostaty
uznane. Komisja zapewni aktualizacje tego wykazu.
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Art. 13 ust. 2. Do uznawania organizacji panstwa czionkowskie zastosujq
kryteria podane w zataczniku IV. Nalezy przyja¢ w domniemaniu, ze organizacje
spetniajace kryteria, ustanowione w odpowiednich normach zharmonizowanych,
spetniajg odpowiednie kryteria podane w zataczniku IV.

Art. 13 ust. 3. Panstwo cztonkowskie, ktdre uznato dang organizacje, wycofuje
uznanie, jesli stwierdzi, ze organizacja ta nie spetnia juz wymagan, o ktérych
mowa w ust. 2.

O kazdym wycofaniu uznania panstwo cztonkowskie niezwtocznie powiadamia
pozostate panstwa cztonkowskie i Komisje.

Art. 14 ust. 1. W drodze odstepstwa od postanowienn dotyczacych zadan
wykonywanych przez jednostki notyfikowane, panstwa cztonkowskie mogg na
swoich obszarach zezwoli¢ uzytkownikom urzadzen cisnieniowych lub zespotéw
urzadzen cisnieniowych, o ktdrych mowa w art. 1, na umieszczanie tych
urzadzen lub zespotéw na rynku oraz oddawanie ich do uzytkowania, jezeli ich
zgodno$¢ z wymaganiami zasadniczymi zostata oceniona przez jednostki
kontrolujace uzytkownika, wyznaczone zgodnie z kryteriami, o ktérych mowa w
ust. 8.

Art. 14 ust. 2. Jesli panstwo cztonkowskie wyznaczyto jednostki kontrolujace
uzytkownika zgodnie z kryteriami ustalonymi w niniejszym artykule, nie moze
ono, na podstawie zagrozen spowodowanych ci$nieniem, zakazywac, ogranicza¢
lub utrudnia¢ umieszczania na rynku lub oddawania do uzytkowania na
warunkach okreslonych w niniejszym artykule, urzadzen cisnieniowych lub ich
zespotow, ktdrych zgodnoS¢ zostata oceniona przez jednostke kontrolujaca
uzytkownika wyznaczong przez inne panstwo cztonkowskie zgodnie z kryteriami
podanymi w niniejszym artykule.

Art. 14 ust. 3. Na urzadzeniach ciSnieniowych i zespofach, ktdrych zgodnosc¢
zostata oceniona przez jednostke kontrolujgca uzytkownika, nie nalezy
umieszcza¢ oznakowania CE.
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Art. 14 ust. 4. Urzadzenia ci$nieniowe i ich zespoty, o ktdrych mowa, mogq
by¢ uzytkowane wylacznie w zaktadach funkcjonujgcych w ramach
przedsiebiorstwa, w ktérego sktad wchodzi jednostka kontrolujaca uzytkownika.
Przedsiebiorstwo takie powinno stosowa¢ wspodlng polityke bezpieczenstwa w
odniesieniu  do specyfikacji technicznych  dotyczacych projektowania,
wytwarzania, kontroli, konserwacji i uzytkowania urzadzen cisnieniowych i ich
zespotow.,

Art. 14 ust. 5. Jednostki kontrolujace uzytkownika powinny dziata¢ wytacznie
dla przedsiebiorstwa, do ktérego przynaleza.

Art. 14 ust. 6. Procedurami oceny zgodnosci stosowanymi przez jednostki
kontrolujgce uzytkownika powinny by¢ moduty Al, C1, F i G opisane w
zatgczniku III.

Art. 14 ust. 7. Panstwa  cztonkowskie = powiadomig pozostate panstwa
cztonkowskie oraz Komisje o notyfikowanych jednostkach kontrolujacych
uzytkownika, zadaniach do ktorych zostaty one wyznaczone oraz, dla kazdej
jednostki kontrolujacej, podadza wykaz zakladdéw spetniajacych postanowienia
ust. 4.

Art. 14 ust. 8. Przy wyznaczaniu jednostek kontrolujgcych uzytkownika
panstwa czlonkowskie bedg stosowac kryteria podane w zatgczniku V oraz
zapewnia, Zze przedsiebiorstwa, w ktorych sktad wchodzg te jednostki, bedq
stosowac kryteria, o ktérych mowa w drugim zdaniu ust. 4.

Art. 14 ust. 9. Panstwo  cztonkowskie,  ktore  notyfikowato  jednostke
kontrolujacg uzytkownika, wycofa notyfikacje, jesli stwierdzi Zze jednostka
kontrolujgca uzytkownika nie spetnia juz kryteridow, o ktérych mowa w ust. 8, i
powiadamia o tym pozostate panstwa cztonkowskie oraz Komisje.

Art. 14 ust. 10. Komisja bedzie monitorowata wyniki stosowania niniejszego
artykutu i oceni je po trzech latach od daty okreslonej w art. 20 ust. 3. W tym
celu panstwa cztonkowskie przesla do Komisji wszelkie uzyteczne informacje
dotyczace wdrazania niniejszego artykutu. Jezeli okaze sie to niezbedne, do

26




Wymagania dyrektywy 97/23/EWG

Wymagania rozporzadzenia

oceny nalezy dofaczy¢ propozycje zmian do dyrektywy.

Art. 15 ust. 1. Oznakowanie CE sktada sie z liter ,CE”, zgodnie z wzorem
podanym w zataczniku VI.

Do oznakowania CE nalezy dotaczy¢ numer identyfikacyjny, o ktérym mowa w
art. 12 ust. 1, jednostki notyfikowanej uczestniczacej w kontroli wytwarzania.

§ 12. 5. Wz4r oznakowania CE okresla zatacznik nr 1 do rozporzadzenia.

§12.2. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza sie numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej uczestniczacej odpowiednio w kontroli
wytwarzania urzadzenia ci$nieniowego lub zespotu urzadzenia ci$nieniowego.

Art. 15 ust. 2. Oznakowanie CE nalezy nanie$¢ w widocznej, fatwo czytelnej i
niescieralnej postaci na kazdym:

— egzemplarzu urzadzen ci$nieniowych, o ktérych mowa w art. 3 ust. 1, lub

— zespole, o ktérym mowa w art. 3 ust. 2,

§ 12. 1. Na kazdym egzemplarzu urzadzen ci$nieniowych, o ktérych mowa w §
9, oraz na zespotach urzadzen ciSnieniowych, o ktdrych mowa w § 10, ktdrych
budowe zakonczono lub ktdrych stan umozliwia ocene koncowa, o ktdrej mowa
w § 44, umieszcza sie oznakowanie CE w sposdb widoczny, czytelny i trwaty.

ktérego budowa zostata zakonczona lub ktérego stan umozliwia ocene korcowg
opisang w pkt 3.2 zatacznika I.

jow.

Art. 15 ust. 3. Nanoszenie oznakowania CE na poszczegdlnych egzemplarzach
urzadzen ci$nieniowych tworzacych zespdt, o ktérym mowa w art. 3 ust. 2, nie
jest konieczne. Przy budowie zespotu z poszczegdlnych egzemplarzy urzadzen
ci$nieniowych z naniesionym juz oznakowaniem CE, oznakowanie to nalezy
zachowac.

§ 12. 3. Nie jest wymagane umieszczanie oznakowania CE na poszczegdinych
egzemplarzach urzadzen ci$nieniowych tworzacych zespdt, o ktorym mowa w §
10. W przypadku gdy na poszczegdlnych egzemplarzach urzadzen ci$nieniowych
przeznaczonych do budowy zespotu urzadzen cisnieniowych umieszczono juz
oznakowanie CE, oznakowanie to nalezy zachowac.

Art. 15 ust. 4. W przypadkach, gdy urzadzenia cisnieniowe lub ich zespoty
podlegajg innym dyrektywom dotyczacym innych zagadnien, ktore takze
przewidujg naniesienie oznakowania CE, to oznakowanie to wskazuje, ze
urzadzenia ci$nieniowe lub ich zespoty sa rowniez przyjete w domniemaniu za
zgodne z postanowieniami tych pozostatych dyrektyw.

Jednakze, jesli co najmniej jedna z tych dyrektyw zezwala wytworcy, w okresie
przejsciowym, na wybor przyjetych ustalen, oznakowanie CE wskazuje
zgodnos$¢ wytacznie z dyrektywami zastosowanymi przez wytwoérce. W takich
przypadkach nalezy poda¢ w dokumentach, ostrzezeniach lub instrukcjach,
wymaganych przez te dyrektywy i towarzyszacych urzadzeniom ci$nieniowym
lub ich zespotom, szczegétowe informacje o zastosowanych dyrektywach,
zgodnie z ich publikacja w Dzienniku Urzedowym Wspdinot Europejskich.

§ 8. 1. Jezeli do urzadzen ci$nieniowych i zespotow urzadzen cisnieniowych
majg zastosowanie takze odrebne przepisy, ktore przewidujg naniesienie
oznakowania CE, oznakowanie moze by¢ naniesione pod warunkiem, Zze
urzadzenie cisnieniowe i zespdt urzadzen ciSnieniowych spetniajg rowniez
wymagania okreslone w tych przepisach.

§ 8. 2. Jezeli co najmniej jeden z przepisow, o ktorych mowa w ust. 1, pozwala
producentowi, w okresie przejsciowym okreslonym w tych przepisach, na wybor
innych przepiséw, oznakowanie CE powinno wskazywa¢ zgodnos¢ tylko z tymi
przepisami, ktore zastosowat producent. W takim przypadku producent
powinien podac¢ szczegotowe dane o zastosowanych przepisach w dotaczanych
do urzadzen ciSnieniowych i zespotdw urzadzen cisnieniowych dokumentach,
ostrzezeniach lub instrukcjach, wymaganych przez te przepisy.
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Art. 15 ust. 5. Zabrania sie nanoszenia na urzadzenia ci$nieniowe lub zespoty
oznakowan, ktére mogtyby wprowadzi¢ w btad strony trzecie co do znaczenia
lub formy oznakowania CE. Na urzadzeniach cisnieniowych lub zespotach moze
by¢ umieszczane kazde inne oznaczenie, pod warunkiem Zze widocznos¢ i
czytelnos¢ oznakowania CE nie zostanie w ten sposéb ograniczona.

§ 12. 4. Nie umieszcza sie na urzadzeniach cis$nieniowych i zespotach urzadzen
ci$nieniowych oznakowan, ktére mogtyby wprowadzi¢ w btad strony trzecie co
do znaczenia lub formy oznakowania CE. Na urzadzeniach ci$nieniowych i
zespotach urzadzen cisnieniowych moze by¢é umieszczane kazde inne
oznaczenie pod warunkiem, ze widocznos$¢ i czytelno$¢ oznakowania CE nie
zostanie ograniczona.

Art. 16. Nie naruszajac postanowien art. 8:

a) jezeli panstwo cztonkowskie stwierdzi, Zze oznakowanie CE zostato naniesione
bezpodstawnie, wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony
we Wspolnocie jest zobowigzany do doprowadzenia wyrobu do zgodnosci z
postanowieniami dotyczacymi oznakowania CE i do zaprzestania naruszania
prawa na warunkach okreslonych przez panstwo cztonkowskie;

b) jezeli niezgodnos$¢ bedzie sie utrzymywata, panstwo cztonkowskie podejmie
wiasciwe kroki w celu ograniczenia lub zakazu umieszczania na rynku
kwestionowanego wyrobu lub zapewni, ze bedzie on wycofany z rynku
zgodnie z procedurami ustanowionymi w art. 8.

Art. 17. Panstwa cztonkowskie podejmg odpowiednie kroki w celu popierania
wzajemnej wspdtpracy miedzy wiadzami odpowiedzialnymi za wdrazanie
niniejszej dyrektywy oraz wzajemnego przekazywania informacji i informowania
Komisji w celu wspomagania funkcjonowania niniejszej dyrektywy.

Art. 18. Kazda decyzja podjeta na podstawie niniejszej dyrektywy, ktdra
ogranicza umieszczanie na rynku i oddawanie do uzytkowania lub narzuca
wycofanie z rynku urzadzen ci$nieniowych lub ich zespotéw, powinna podawaé
doktadne podstawy jej podjecia. Decyzje taka nalezy niezwtocznie poda¢ do
wiadomosci stronie zainteresowanej z jednoczesnym poinformowaniem jej o
odwotawczych $rodkach prawnych przystugujacych jej zgodnie z prawami
obowigzujacych w danym panstwie cztonkowskim oraz o terminach, jakie
obowigzujq przy korzystaniu z tych srodkow.
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Art. 19. Od dnia 29 listopada 1999 r. przestaje obowigzywac art. 22 dyrektywy
76/767/EWG w odniesieniu do urzadzen cisnieniowych i ich zespotéw objetych
niniejsza dyrektywa.

Art. 20. ust. 1. Do dnia 29 maja 1999 r. panstwa cztonkowskie przyjma i
opublikujg ustawy, rozporzadzenia i przepisy administracyjne konieczne do
wdrozenia niniejszej dyrektywy i niezwtocznie poinformujg o tym Komisje.

(Art. 20. ust. 1.) Przyjete przez panstwo cztonkowskie $rodki, o ktérych mowa
w pierwszym akapicie, powinny zawiera¢ odniesienie do niniejszej dyrektywy
lub odniesienie takie powinno by¢ zamieszczone w ich urzedowej publikacii.
Metody dokonywania takiego odniesienia beda ustalone przez panstwa
cztonkowskie.

Panstwa cztonkowskie wdrozg takie postanowienia z dniem 29 listopada 1999 r.

Art. 20. ust. 2. Panstwa cztonkowskie przekazg Komisji teksty postanowien
prawa krajowego przyjete w dziedzinie objetej niniejszg dyrektywa.

Art. 20. ust. 3. Panstwa cztonkowskie zezwolg do dnia 29 maja 2002 r. na
umieszczanie na rynku urzadzen cisnieniowych i ich zespotéw, zgodnych z
przepisami obowigzujacymi na ich terytorium w dniu wejscia w zycie niniejszej
dyrektywy oraz zezwolg na oddawanie takich urzadzen i zespotdéw do
uzytkowania po 29 maja 2002 r.

Art. 21. Niniejsza dyrektywa jest skierowana do panstw cztonkowskich.

ZI. UW.1. Zobowigzania wynikajace z zasadniczych wymagan dotyczacych
urzadzen cisnieniowych wymienionych w niniejszym zafaczniku odnoszg sie
rowniez do ich zespotdw, jezeli wystepujg tam odpowiednie zagrozenia.

§ 60. Przepisy niniejszego rozdziatu
urzadzen cisnieniowych.

stosuje sie odpowiednio do zespotow

ZI. UW.2. Wymagania zasadnicze podane w dyrektywie sg obowigzkowe.

Patrz § 7. ust. 1.

Zobowigzania natozone w niniejszych wymaganiach zasadniczych majg
zastosowanie tylko wtedy, gdy w rozpatrywanych urzadzeniach ci$nieniowych
istnieje odpowiednie zagrozenie, gdy sg one uzytkowane w warunkach dajacych

§ 17. 1. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
majg zastosowanie tylko woéwczas, gdy urzadzenie ciSnieniowe stwarza
odpowiednie zagrozenie zwigzane z jego uzytkowaniem w warunkach dajacych
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sie w uzasadniony sposob przewidziec przez wytworce.

sie w sposdb uzasadniony przewidzie¢ przez producenta.

ZI. UW.3. Wytworca jest zobowigzany do przeprowadzenia analizy zagrozen w
celu zidentyfikowania tych, ktére odnoszg sie do wytwarzanych przez niego
urzadzen ze wzgledu na ciSnienie; projektujac i wytwarzajac je, wytworca
powinien uwzgledni¢ wyniki tej analizy.

8§ 17. 2. Producent powinien przeprowadzi¢ analize zagrozen, w celu
zidentyfikowania zagrozen odnoszacych sie do danego urzadzenia ze wzgledu
na panujace w nim ci$nienie. Producent powinien zaprojektowac i wykonac
urzadzenie, biorac pod uwage wyniki dokonanej analizy.

ZI. UW.4. Wymagania zasadnicze nalezy interpretowal i stosowa¢ w taki
sposdb, aby uwzglednia¢ stan techniki i aktualng praktyke postepowania
podczas projektowania i wytwarzania, jak tez aspekty techniczne i ekonomiczne
spojne z wysokim stopniem ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

ZI. 1.1. Urzadzenia ciSnieniowe nalezy projektowaé, wytwarza¢, kontrolowac
oraz, jesli ma to zastosowanie, wyposazac i instalowac w sposob zapewniajacy
ich bezpieczenstwo po oddaniu do uzytku zgodnie z instrukcjami wytworcy lub
w warunkach dajacych sie przewidzie¢ w sposdb uzasadniony.

§ 18. 1. Urzadzenia ciSnieniowe powinny by¢ zaprojektowane, wytworzone,
kontrolowane oraz, jezeli ma to zastosowanie, wyposazone i zainstalowane w
taki sposéb, aby po oddaniu do uzytkowania zgodnego z instrukcjami
producenta lub w warunkach, ktére w sposodb uzasadniony mozna przewidziec,
byly bezpieczne.

ZI. 1.2. Wybierajac najbardziej odpowiednie rozwigzania, wytworca powinien
stosowac ponizsze zasady w nastepujacej kolejnosci:

— usung¢ zagrozenia lub je zmniejszy¢ tak dalece, jak to jest praktycznie
mozliwe i uzasadnione,

§ 18. 2. Producent, w celu spetnienia wymagania, o ktorym mowa w ust. 1,
powinien zastosowac¢ odpowiednie rozwigzania, uwzgledniajgc zasady
dotyczace:

1) wyeliminowania lub zminimalizowania zagrozen;

— zastosowac odpowiednie Srodki chronigce przed zagrozeniami, ktérych nie
mozna wyeliminowac,

2) zastosowania koniecznych $rodkéw ochronnych w stosunku do zagrozen,
ktérych nie mozna wyeliminowac;

— w odpowiednich przypadkach, informowaé uzytkownikéw o zagrozeniach
szczatkowych i wskazac czy konieczne jest podjecie odpowiednich Srodkow
specjalnych w celu zmniejszenia ryzyka podczas instalowania i / lub
uzytkowania.

3) informowania uzytkownikbw o zagrozeniach, ktére nie zostaty
wyeliminowane, i wskazania, czy jest konieczne zastosowanie odpowiednich
srodkdw specjalnych w celu zmniejszenia ryzyka podczas instalowania i
uzytkowania urzadzen.

ZI. 1.3. Jezeli znana jest mozliwo$¢ niewtasciwego uzytkowania urzadzen
cisnieniowych lub mozna jg jednoznacznie przewidzie¢, wowczas nalezy je
projektowa¢ w sposob zapobiegajacy niebezpieczenstwu spowodowanemu

§ 19. W przypadku gdy mozna przewidzie¢ niewtasciwe uzytkowanie urzadzen
ci$nieniowych, powinny by¢ one zaprojektowane w sposob zapobiegajacy
niebezpieczenstwu spowodowanemu takim uzytkowaniem. Jezeli
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takim uzytkowaniem lub, jezeli jest to niemozliwe, nalezy dotaczy¢ do
urzadzenia odpowiednie ostrzezenie zabraniajace jego uzytkowania w taki
sposodb.

zaprojektowanie urzadzenia w taki sposob nie jest mozliwe, powinny by¢
dotagczone do niego ostrzezenia zabraniajgce uzytkowania w niewtasciwy
sposob.

ZI. 2.1. Urzadzenia cis$nieniowe powinny by¢ prawidtowo zaprojektowane, z
uwzglednieniem wszelkich odpowiednich czynnikbw w celu zapewnienia
bezpieczenstwa tych urzadzen przez ich caty przewidywany czas zycia.

§ 20. 1. Urzadzenia ci$nieniowe powinny by¢ zaprojektowane z uwzglednieniem
istotnych czynnikdw w taki sposéb, aby zapewnione byto bezpieczenstwo przez
caty przewidywany czas zycia tych urzadzen.

(ZI1. 2.1.) W projekcie nalezy zastosowaC odpowiednie wspotczynniki
bezpieczefstwa, stosujac wszechstronne znane metody uwzgledniajace w
sposdb spdjny odpowiednie zapasy bezpieczenstwa w stosunku do wszystkich
rodzajow uszkodzen zwigzanych z urzadzeniem.

§ 20. 2. Podczas projektowania urzadzen ci$nieniowych nalezy uwzgledni¢
odpowiednie wspdtczynniki bezpieczenstwa, stosujgc kompleksowe metody, o
ktorych wiadomo, ze w sposob spojny zapewniajg odpowiednie zapasy
bezpieczenstwa w odniesieniu do wszystkich rodzajow uszkodzen urzadzen.

ZI. 2.2.1. Urzadzenia cisnieniowe nalezy projektowa¢ z uwzglednieniem
obcigzern odpowiadajacych ich przewidywanemu uzytkowaniu oraz innym
dajacym sie przewidzie¢c w sposob uzasadniony warunkom pracy. W
szczegolnosci nalezy uwzglednic¢ nastepujace czynniki:

§ 21. 1. Podczas projektowania urzadzen ci$nieniowych powinny zostaé
uwzglednione obcigzenia odpowiadajace ich przewidywanemu uzytkowaniu oraz
dajace sie w sposdb racjonalny przewidzie¢ warunki pracy urzadzen; w
szczegodlnosci uwzglednia sie takie czynniki, jak:

cisnienie wewnetrzne/zewnetrzne,

1) ciSnienie wewnetrzne i zewnetrzne;

— temperatury otoczenia i temperatury robocze,

2) temperatury otoczenia i temperatury robocze;

— cidnienie statyczne oraz masa zawartosci w warunkach pracy i w warunkach
badan,

3) cisnienie statyczne oraz mase zawartej substancji w warunkach pracy i
badan;

— obcigzenia wystepujace podczas transportu, spowodowane wiatrem lub
trzesieniem ziemi,

4) obcigzenia ruchem, wiatrem, trzesieniem ziemi;

— sity reakcji i momenty pochodzace od podpdr, zamocowan, rurociggow, itp.,

5) sity reakcji i momenty pochodzace od takich konstrukcji jak: podpory,
zamocowania oraz rurociagi;

— korozje, erozje, zmeczenie, itp.

6) korozje, erozje, zmeczenie i inne;

- rozktad ptyndw nietrwatych.

7) rozkiad ptyndw nietrwatych.
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Nalezy uwzgledni¢ rozne obcigzenia mogace pojawi¢ sie jednoczesnie, biorac
pod uwage prawdopodobienstwo ich jednoczesnego wystapienia.

§ 21. 2. Podczas projektowania urzadzen ci$nieniowych nalezy uwzgledni¢
mozliwos¢ jednoczesnego wystapienia roznych obcigzen, o ktdrych mowa w ust.
1.

ZI. 2.2.2, Projektowanie zapewniajace odpowiednig wytrzymato$¢é powinno byé
oparte:

— zasadniczo na metodzie obliczeniowej opisanej w pkt 2.2.3, w razie potrzeby
uzupetnionej metodq dos$wiadczalng opisang w pkt 2.2.4, lub

§ 22. W celu zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci urzadzen cisnieniowych,
podczas ich projektowania, nalezy zastosowa¢ metody:

1) obliczeniowa, o ktorej mowa w § 23-25; metode te mozna uzupetnic
metoda doswiadczalng, o ktorej mowa w § 26, lub

— na doswiadczalnej metodzie projektowania bez obliczen, opisanej w
pkt 2.2.4, jezeli iloczyn najwyzszego dopuszczalnego cisnienia PS i
pojemnosci V jest mniejszy niz 6 000 bar - L, lub iloczyn PS - DN jest
mniejszy niz 3 000 bar.

Z1. 2.2.3. Metoda obliczeniowa
(a) Obcigzenie cisnieniem oraz inne aspekty obcigzenia

Dopuszczalne naprezenia w urzadzeniach ciSnieniowych powinny byc
ograniczone, uwzgledniajac dajace sie przewidzie¢ w sposdb uzasadniony
rodzaje uszkodzen w warunkach pracy. W tym celu nalezy zastosowac
wspotczynniki bezpieczenstwa catkowicie eliminujace niepewnos$¢ wynikajacg z
wytwarzania, rzeczywistych warunkdw pracy, naprezen, modeli obliczeniowych
oraz wiasnosci i zachowania sie materiatu.

Metody obliczeniowe powinny zapewnia¢ wystarczajacy zapas bezpieczenstwa,
spojny, tam gdzie ma to zastosowanie, z wymaganiami rozdziatu 7.

2) doswiadczalng, bez obliczen, o ktérej mowa w § 26, w przypadku gdy
iloczyn najwyzszego dopuszczalnego cisnienia PS i pojemnosci V jest
mniejszy niz 6.000 bar x litr lub iloczyn najwyzszego dopuszczalnego
ci$nienia PS i wymiaru nominalnego DN jest mniejszy niz 3.000 bardéw.

§ 23. Podczas projektowania urzadzen cisnieniowych z zastosowaniem metody
obliczeniowej nalezy uwzglednia¢ w szczegdlnosci obcigzenie ci$nieniem oraz
inne aspekty obcigzenia, przy czym:

1) w urzadzeniach cisnieniowych i zespotach urzadzen cisnieniowych wartos¢
dopuszczalnych naprezen powinna by¢ ograniczona, uwzgledniajac, mozliwe
do przewidzenia w sposdb uzasadniony, rodzaje uszkodzen w warunkach
pracy; w tym celu nalezy stosowaC w obliczeniach takie wspodtczynniki
bezpieczenstwa, ktdre pozwalajq na catkowite wyeliminowanie niepewnosci
wynikajacej z procesu wytwarzania, rzeczywistych warunkdéw pracy,
naprezen, modeli obliczeniowych oraz wilasciwoséci i zachowania sie
materiatu;

2) metody obliczeniowe powinny zapewnia¢ odpowiedni zapas bezpieczenstwa,
o ktérym mowa w § 20, oraz, o ile ma to zastosowanie, uwzgledniac

wymagania okreslone w § 54-60;
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Wymagania okres$lone powyzej mogq zostaé spetnione przez odpowiednie
zastosowanie jednej z podanych nizej metod, stosujac ja, jesli to niezbedne,
jako uzupetnienie innej metody lub w kombinacji z inng metoda;:

— projektowanie na podstawie wzordw,

3) wymagania, o ktorych mowa w pkt 1 i 2, mozna spetni¢, stosujac
odpowiednio jedng z metod projektowania na podstawie: wzordw, analizy
oraz mechaniki pekania; metody te mogg by¢ stosowane facznie.

— projektowanie na podstawie analizy,

— projektowanie na podstawie mechaniki pekania;

(ZI1. 2.2.3. Metoda obliczeniowa)

b)Wytrzymatos¢

W celu okreSlenia wytrzymato$ci danego urzadzenia ciSnieniowego, nalezy
zastosowac wiasciwe obliczenia projektowe.

§ 24. 1. Podczas projektowania urzadzen cisnieniowych z zastosowaniem
metody obliczeniowej nalezy wykonac wiasciwe obliczenia projektowe w celu
okreslenia wytrzymatosci danych urzadzen cisnieniowych, w szczegdlnosci
majac na wzgledzie, ze:

W szczegolnosci :

— ciSnienia obliczeniowe nie moga byC¢ nizsze niz najwyzsze ciSnienia
dopuszczalne, przy czym nalezy uwzgledni¢ statyczne i dynamiczne
ci$nienie ptynu oraz rozktad ptyndw nietrwatych. W przypadku zbiornika
podzielonego na oddzielne przestrzenie ciSnieniowe, przegrode nalezy

zaprojektowa¢ na podstawie najwyzszego mozliwego ciSnienia w danej

1) cisnienie obliczeniowe nie moze byC nizsze niz najwyzsze cisnienie
dopuszczalne, przy czym nalezy uwzgledni¢ statyczne i dynamiczne cisnienie
ptynu oraz rozktad ptynow nietrwatych; w przypadku zbiornika podzielonego
na oddzielne przestrzenie cis$nieniowe, przegrode nalezy zaprojektowaé na

A e PN A podstawie najwyzszego mozliwego ciSnienia w danej przestrzeni i
przestrzeni i najnizszego mozliwego ciSnienia w przestrzeni sasiadujacej, . - o L
najnizszego mozliwego cisnienia w przestrzeni sgsiadujacej;

— temperatury obliczeniowe nalezy przyjmowac z odpowiednimi zapasami|2) temperatury obliczeniowe powinny zapewni¢ odpowiedni  zapas

bezpieczenstwa,

bezpieczenstwa;

w projekcie nalezy odpowiednio uwzgledni¢ wszystkie mozliwe kombinacje
temperatury i ci$nienia, ktore mogtyby zaistnie¢ w danym urzadzeniu w
warunkach pracy dajacych sie przewidzie¢ w sposéb uzasadniony,

3) w projekcie nalezy uwzgledni¢ wszystkie mozliwe kombinacje temperatury i
cisnienia, ktore mogtyby wystapic w danym urzadzeniu ciSnieniowym w
warunkach pracy dajacych sie w sposéb uzasadniony przewidzie¢;

naprezenia maksymalne i wartosci szczytowe spietrzen naprezen nalezy
utrzymywac w bezpiecznych granicach,

4) naprezenia maksymalne i wartosci szczytowe spietrzen naprezen nalezy
utrzymywac w bezpiecznych granicach;
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w obliczeniach obcigzenia ci$nieniem nalezy przyjmowac wartosci wasciwe
dla witasnoéci materiatu oparte o udokumentowane dane, z
uwzglednieniem postanowien podanych w rozdziale 4 wraz z odpowiednimi
wspotczynnikami  bezpieczenstwa. Nalezy uwzglednia¢ nastepujace
wiasnosci materiatu, jesli majg one zastosowanie:

5) w obliczeniach obcigzenia cisnieniem nalezy przyjmowac wartosci wiasciwe
dla materiatu, na podstawie udokumentowanych danych, uwzgledniajacych
wymagania okreSlone w § 49-51 wraz z odpowiednimi wspotczynnikami
bezpieczenstwa.

§ 24. 2. Whasciwoéci materiatu, o ktorych mowa w wust. 1 pkt 5,
przeznaczonego do wykonania urzadzenia ciSnieniowego ocenia sig, o ile ma to
zastosowanie, z uwzglednieniem:

— odpowiednio, granice plastycznosci lub umowng granice plastycznosci
przy wydtuzeniu 0,2% lub 1,0% w temperaturze obliczeniowej,

1) odpowiednio, granicy plastycznosci lub umownej granicy plastycznosci przy
wydtuzeniu 0,2% lub 1,0% w temperaturze obliczeniowej;

— wytrzymato$¢ na rozcigganie,

2) wytrzymatosci na rozcigganie;

— wytrzymatosc zalezng od czasu, tj. wytrzymatos¢ na petzanie,

3) wytrzymatosci na petzanie;

— dane zmeczeniowe,

4) danych zmeczeniowych;

— modut Younga (modut sprezystosci),

5) modutu sprezystosci Younga;

— odpowiedni stopien odksztatcenia plastycznego,

6) odpowiedniego stopnia odksztatcenia plastycznego;

— udarnosc,

7) udarnosci;

— odporno$¢ na pekanie;

8) odpornosci na pekanie.

do wlasnosci materiatu nalezy stosowa¢ odpowiednie wspdtczynniki
wytrzymatosciowe ztaczy, zalezne na przyktad od rodzaju badan
nieniszczacych, od taczonych materiatdbw oraz od przewidywanych
warunkéw pracy;

§ 24. 3. Okreslajagc  wtasciwosci materiatu, nalezy zastosowac odpowiednie
wspotczynniki wytrzymatosciowe ztaczy zalezne od takich czynnikdw jak: rodzaj
badan nieniszczacych, rodzaj taczonych materiatéw oraz przewidywane warunki
pracy.
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w projekcie nalezy odpowiednio uwzgledni¢c wszystkie mechanizmy
degradacji dajace sie przewidzie¢ w sposdb uzasadniony (np. korozje,
petzanie, zmeczenie) wspotmiernie do przewidywanego zastosowania
urzadzenia. W instrukgji, o ktorej mowa w pkt 3.4 nalezy zwrdci¢ uwage na
szczegblne dane projektowe, majace wplyw na czas zycia urzadzen, na
przyktad:

— w przypadku petzania: projektowang liczbe godzin pracy w okreslonych
temperaturach,

§ 24. 4. W projekcie urzadzenia cisnieniowego nalezy odpowiednio uwzglednic¢
wszystkie mechanizmy degradacji, dajace sie przewidzie¢c w sposdb
uzasadniony i wspotmierny do przewidywanego zastosowania urzadzenia, takie
jak: korozja, petzanie oraz zmeczenie. W instrukcjach, o ktérych mowa w § 48,
nalezy zamie$ci¢ szczegdlne dane projektowe, zwigzane z czasem zycia
urzadzenia, w szczegdlnosci w przypadku:

1) petzania - projektowang liczbe godzin pracy urzadzenia w okreslonych
temperaturach;

— w przypadku zmeczenia: projektowang liczbe cykli przy okreslonych
poziomach naprezen,

2) zmeczenia - przy okre$lonych poziomach

naprezen;

projektowang liczbe cykli

— w przypadku korozji: projektowany naddatek na korozje;

3) korozji — projektowany naddatek na korozje.

(ZI1. 2.2.3. Metoda obliczeniowa)

(c) Aspekty statecznosci

W przypadkach gdy obliczona grubo$¢ nie zapewnia odpowiedniej statecznosci
konstrukcji, nalezy podja¢ odpowiednie Srodki zaradcze, uwzgledniajac ryzyko
wystepujace podczas transportu i przemieszczania.

§ 25. Podczas projektowania urzadzenia ciSnieniowego z zastosowaniem
metody obliczeniowej nalezy uwzglednia¢ statecznos¢ konstrukcji. Jezeli
obliczona grubo$¢ Scianki nie zapewnia odpowiedniej statecznosci konstrukcji,
nalezy podja¢ odpowiednie $rodki zaradcze, uwzgledniajac ryzyko wystepujace
podczas transportu i przemieszczania urzadzenia ci$nieniowego.

ZI1. 2.2.4. Doswiadczalna metoda projektowania

Mozna dokona¢ walidacji projektu urzadzenia w catosci lub czeSciowo przez
zastosowanie odpowiedniego programu badan przeprowadzonych na
reprezentatywnej probce urzadzen lub kategorii urzadzen.

Program badan powinien by¢ jednoznacznie ustalony przed ich rozpoczeciem i
zaakceptowany przez jednostke notyfikowang odpowiedzialng za realizacje

§ 26. 1. Podczas projektowania urzadzenia ciSnieniowego z zastosowaniem
metody doswiadczalnej mozna dokonaé¢ walidacji projektu w catosci lub
czeSciowo za pomocg odpowiedniego programu badan przeprowadzonego na
reprezentatywnej probce urzadzen lub kategorii urzadzen.

§ 26. 2. Program badan, o ktérym mowa w ust. 1, powinien by¢ ustalony przed
rozpoczeciem badan oraz zaakceptowany przez jednostke notyfikowang
odpowiedzialng za realizacje procedury oceny zgodnosci wedtug modutu
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modutu oceny zgodnosci projektu, jesli modut taki jest stosowany.

badania projektu WE, o ktérym mowa w pkt 4 zalgcznika nr 3 do
rozporzadzenia, jezeli modut taki zostat zastosowany.

W programie nalezy ustali¢ warunki badan oraz kryteria przyjecia lub
odrzucenia. Przed rozpoczeciem badan nalezy zmierzy¢ rzeczywiste wartosci
podstawowych wymiardow i wifasnosci materiatow, z ktorych wykonano
przeznaczone do badan urzadzenie.

§ 26. 3. W programie badan nalezy okreslic warunki badan oraz kryteria
przyjecia lub odrzucenia urzadzenia ci$nieniowego.

§ 26. 4. Przed rozpoczeciem badafn powinny by¢é zmierzone
wartosci podstawowych wymiardw i wilasciwosci materiatow,
wykonano urzadzenie przeznaczone do badan.

rzeczywiste
z ktorych

Jezeli jest to wiasciwe, w trakcie przeprowadzania badan nalezy umozliwi¢
obserwacje krytycznych stref urzadzenia ciSnieniowego przy uzyciu
odpowiednich przyrzaddw umozliwiajacych rejestrowanie odksztatcen i
naprezen z wystarczajacg doktadnoscia.

§ 26. 5. Podczas przeprowadzania badan, o ile ma to zastosowanie, powinna
by¢ umozliwiona obserwacja krytycznych stref urzadzenia ciSnieniowego przy
uzyciu odpowiednich przyrzadéw, umozliwiajacych rejestrowanie odksztatcen i
naprezen z wystarczajacq doktadnoscia.

Program badan powinien obejmowac:

§ 26. 6. Program badan, o ktdrym mowa w ust. 1, powinien obejmowac w
szczegolnosci:

a) wytrzymatosciowq probe ciSnieniowa, ktorej celem jest sprawdzenie, czy pod | 1)  wytrzymatosciowq probe cisnieniowa, ktorej celem jest sprawdzenie, czy
cisnieniem zawierajagcym okreslony zapas bezpieczenstwa w stosunku do pod cisnieniem okre$lonym z zapasem bezpieczenstwa w stosunku do
najwyzszego dopuszczalnego cisnienia, urzadzenie nie wykazuje znaczacych najwyzszego dopuszczalnego ci$nienia urzadzenie nie wykazuje znaczacych
nieszczelnosci ani odksztatcen przekraczajacych okreslone wartosci progowe. nieszczelnosci ani odksztatcen przekraczajacych wartosci okreslone przez
Ciénieni . . , e AT producenta; cisnienie proby wyznacza sie, uwzgledniajac roznice miedzy

iSnienie probne nalezy wyznaczy¢ na podstawie réznic miedzy wartoSciami PO L R ; ) .

. S . . ) P wartosciami geometrycznymi i wilasciwosciami materiatu zmierzonymi w
geometrycznymi i wtasnoSciami materiatu zmierzonymi w warunkach proby warunkach preeprowadzanei proby a wartodciami zastosowanvmi d 6w
a wartosciami zastosowanymi do celow projektowych; nalezy réwniez arunkac p_epo adzane) proby a wartosclami zastosowanymi do celow
uwzgledni¢ réznice miedzy temperaturg proby i temperaturg obliczeniowa; projektowych; uwzglednia sig rowniez roznice migdzy temperaturg proby i

temperaturg ,t”, przyjetg do obliczen;

b) w przypadkach, gdy wystepuje ryzyko petzania lub zmeczenia materiaty, |2) odpowiednie badania, okreslone na podstawie warunkow eksploatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie badania okreSlone na podstawie ustalonych dla urzadzenia, takich jak: wytrzymatos¢ w czasie w
warunkow eksploatacyjnych ustalonych dla urzadzenia, takich jak okreslonych temperaturach oraz liczba cykli przy okreslonych poziomach
wytrzymatos¢ temperaturowa w okreslonych temperaturach, liczba cykli przy naprezen, przeprowadzane, gdy wystepuje ryzyko petzania lub zmeczenia
okreslonych poziomach naprezen, itp; materiatu;

c) w niezbednych przypadkach, nalezy przeprowadzi¢c dodatkowe badania, |3) badania dodatkowe obejmujace inne czynniki wymienione w § 21, takie

obejmujace inne czynniki o ktérych mowa w pkt 2.2.1, takie jak korozja,
uszkodzenia zewnetrzne, itp.

jak: korozja oraz uszkodzenia zewnetrzne.
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Z1. 2.3. Zapewnienie bezpiecznej obstugi i eksploatacji

Sposdb eksploatacji okreslony dla urzadzenia ci$nieniowego powinien wykluczaé
wszelkie ryzyko dajace sie przewidzie¢ w sposob uzasadniony w trakcie
dziatania urzadzenia. W odpowiednich przypadkach nalezy zwraca¢ szczegolng
uwage na:

§27.1. W celu zapewnienia bezpiecznej obstugi i eksploatacji urzadzen
ci$nieniowych powinna by¢ okreSlona metoda ich eksploatacji eliminujaca
wszelkie ryzyko dajace sie w sposéb racjonalny przewidzie¢ podczas dziatania
urzadzenia. Okreslajac metode eksploatacji urzadzen cisnieniowych, szczegding
uwage, o ile ma to zastosowanie, nalezy zwracac na:

— zamkniecia i otwory, 1) zamkniecia i otwory;

— niebezpieczne zrzuty z urzadzen zabezpieczajacych przed wzrostem |2) niebezpieczne zrzuty z urzadzen zabezpieczajacych przed wzrostem
cisnienia, ci$nienia;

— urzadzenia zapobiegajace fizycznemu dostepowi, w przypadku dziatania|3) urzadzenia zapobiegajace dostepowi o0sOb, w warunkach pracy do
ciSnienia lub istnienia prozni, urzadzen cisnieniowych pozostajacych pod cisnieniem lub w warunkach

prozni;
— temperature powierzchni, z uwzglednieniem przewidywanego uzytkowania, |4) temperature powierzchni, biorgc pod uwage przewidywane uzytkowanie;
— rozktad ptyndw nietrwatych. 5) rozkfad ptynéw nietrwatych.

W szczegdlnosci urzadzenia cisnieniowe wyposazone w pokrywy wiazowe
muszg by¢ wyposazone w automatyczne lub reczne urzadzenie umozliwiajace
uzytkownikowi tatwe upewnienie sie, czy ich otwarcie nie spowoduje zadnego
zagrozenia. Ponadto, jezeli otwieranie przebiega szybko, urzadzenie ciSnieniowe
powinno by¢ wyposazone w urzadzenie zapobiegajace otwarciu w kazdym
przypadku, gdy cisnienie lub temperatura ptynu stwarzajq zagrozenie.

§ 27. 2. Urzadzenie  ciSnieniowe  posiadajace  pokrywy na  otworach
inspekcyjnych powinno by¢ wyposazone w automatyczne lub reczne urzadzenie
umozliwiajace uzytkownikowi upewnienie sie, ze otwarcie pokrywy nie stwarza
zagrozenia. W przypadku gdy pokrywa moze zostac szybko otwarta, urzadzenie
ci$nieniowe powinno by¢ wyposazone w urzadzenie zapobiegajace otwarciu, w
przypadku gdy cisnienie lub temperatura ptynu stwarzajq zagrozenie.

ZI. 2.4. Srodki umozliwiajace badanie

a) Urzadzenia ci$nieniowe powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby
mozliwe byto przeprowadzenie wszelkich niezbednych badan zapewniajacych
ich bezpieczenstwo;

§ 28. 1. Urzadzenie cisnieniowe powinno by¢ zaprojektowane i wykonane w
sposOb umozliwiajacy przeprowadzenie niezbednych badan majacych na celu
zapewnienie bezpieczenstwa.
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b) W przypadku, gdy konieczne jest ciagte zapewnienie bezpieczenstwa
urzadzenia, nalezy przewidzie¢ srodki do okreSlenia stanu wnetrza tego
urzadzenia, takie jak otwory inspekcyjne zapewniajace fizyczny dostep do
wnetrza urzadzenia ciSnieniowego i umozliwiajace bezpieczne i
ergonomiczne przeprowadzenie odpowiednich badan;

§ 28. 2. W przypadku gdy jest niezbedne zapewnienie ciagtej bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia ci$nieniowego, powinny by¢ przewidziane Srodki
umozliwiajgce okreslenie stanu jego wnetrza, w szczegdlnosci otwory
inspekcyjne zapewniajace bezposredni dostep do wnetrza urzadzenia oraz
bezpieczne i ergonomiczne przeprowadzenie odpowiednich badan.

Inne niz powyzej podane $rodki zapewniajace bezpieczny stan urzadzenia
cisnieniowego mozna zastosowac w przypadkach, gdy:

— urzadzenie jest zbyt mate, aby zapewnic fizyczny dostep do wnetrza, lub

§ 28. 3. Inne $rodki niz okreslone w ust. 1 i 2, zapewniajace bezpieczny stan
urzadzenia ci$nieniowego, mogq by¢ stosowane, w przypadku gdy:

1)

urzadzenie jest zbyt mate, aby zapewni¢ bezposredni dostep do jego
wnetrza, lub

— otwieranie urzadzenia cisnieniowego miatoby ujemny wptyw na stan jego | 2) otwieranie urzadzenia ci$nieniowego wptywatoby ujemnie na stan jego
wnetrza, lub wnetrza, lub
— wykazano, Ze substancja zawarta w urzadzeniu ciSnieniowym nie dziata |3) wykazano, ze substancja znajdujgca sie w urzadzeniu cisnieniowym nie

szkodliwie na jego materiat i nie wystepujg inne mechanizmy degradacji
wewnetrznej dajace sie przewidzie¢ w sposdb uzasadniony.

dziata szkodliwie na jego materiat i nie wystepujg inne mechanizmy
degradacji wewnetrznej, dajace sie przewidzie¢ w sposdb uzasadniony.

ZI1. 2.5. Urzadzenia odwadniajace i odpowietrzajace

Urzadzenia ci$nieniowe powinny by¢ wyposazone w odpowiednie urzadzenia
odwadniajace i odpowietrzajace, jezeli jest to niezbedne w celu:

— unikniecia szkodliwych efektow, takich jak uderzenia wodne, zaklesniecia
pod wptywem prozni, korozja i niekontrolowane reakcje chemiczne. Nalezy
uwzgledni¢ wszystkie fazy eksploatacji i badan, w szczegolnosci probe
ciSnieniowa,

§ 29. Urzadzenie ciSnieniowe nalezy wyposazy¢ w odpowiednie urzadzenia
odwadniajace i odpowietrzajace, jezeli jest to niezbedne, w celu:

1) unikniecia szkodliwych efektdw, takich jak: uderzenia wodne, zakle$niecia
pod wptywem prézni, korozja i niekontrolowane reakcje chemiczne; nalezy
uwzgledni¢ wszystkie fazy eksploatacji i badan, w szczegolnosci probe

ciSnieniowa;

— umozliwienia kontroli i

konserwaciji.

bezpiecznego czyszczenia, przeprowadzania

2) umozliwienia bezpiecznego czyszczenia,

konserwacji.

przeprowadzania kontroli i
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ZI. 2.6.

W niezbednych przypadkach nalezy zastosowa¢ odpowiedni naddatek lub
ochrone przed korozjgq lub innym szkodliwym dziataniem chemicznym, z
nalezytym uwzglednieniem zamierzonego i dajacego sie przewidzie¢ w sposob
uzasadniony uzytkowania.

Korozja lub inne zagrozenia chemiczne

8§ 30. W celu ochrony przed korozjg lub innym szkodliwym dziataniem
chemicznym powinien by¢ zastosowany, jezeli jest to niezbedne, odpowiedni
naddatek, z uwzglednieniem zamierzonego lub dajacego sie w sposob
racjonalny przewidzie¢ uzytkowania.

Z1. 2.7. Zuzycie

W warunkach mozliwego wystgpienia niekorzystnej erozji lub Scierania, nalezy
podja¢ odpowiednie dziatania w celu:

§ 31. W przypadku mozliwosci wystapienia niekorzystnych warunkow w
zakresie erozji lub Scierania powinny by¢ zastosowane odpowiednie $rodki w
celu:

— zminimalizowania skutkow przez odpowiednie rozwigzania projektowe, np.|1) zminimalizowania skutkdéw erozji lub $cierania, stosujac odpowiednie
naddatek grubosci materiatu lub zastosowanie wykladzin lub materiatow rozwigzania projektowe, takie jak: naddatek grubosci materiatu,
platerowanych, zastosowanie wyktadzin lub materiatéw platerowanych;

— umozliwienia wymiany najbardziej narazonych elementéw, 2) umozliwienia wymiany najbardziej narazonych elementdw;

— zwrocenia uwagi w instrukgji, o ktdrej mowa w pkt 3.4 na Srodki niezbedne | 3) zwrdcenia uwagi w instrukcjach, o ktérych mowa w § 48, na stosowanie

do ciggtego bezpiecznego uzytkowania.

Srodkéw niezbednych do zapewnienia bezpiecznej eksploatacji urzadzenia.

ZI1. 2.8. Zespoty
Zespoty powinny by¢ tak zaprojektowane, aby:
— elementy przeznaczone do zmontowania nadawaly sie do swych funkgcji i
byly niezawodne,

— wszystkie elementy skladowe byly wiasciwie potaczone i poprawnie
zmontowane.

§ 32. Zespot urzadzen cisnieniowych powinien by¢ zaprojektowany w taki
sposob, aby elementy skladowe zespotu spetniaty swoje funkcje i byty
niezawodne w wykonywaniu przeznaczonych dla nich zadan oraz wiasciwie
dobrane i poprawnie zamontowane.

ZI. 2.9. Postanowienia dotyczace napetniania i oprézniania
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Jezeli ma to zastosowanie, urzadzenia cisSnieniowe powinny by¢ odpowiednio
zaprojektowane i wyposazone w osprzet, lub umozliwiaé potaczenie osprzetu
tak, aby zapewni¢ bezpieczne napetnianie i oprdéznianie, w szczegdlnosci z
uwzglednieniem takich zagrozen jak:

a) podczas napetniania:

§ 33. W celu bezpiecznego napetniania i oprdzniania urzadzenia ci$nieniowe
powinny by¢ odpowiednio zaprojektowane i wyposazone w osprzet lub powinna
by¢ zapewniona mozliwo$¢ podiaczenia tego osprzetu, z uwzglednieniem w
szczegolnosci zagrozen wystepujacych podczas:

1) napetniania, przepetnienia lub przekroczenia ci$nienia, majac na wzgledzie
— przepetnienie lub przekroczenie ci$nienia, w szczegdlnosci z uwagi na w szczegdlnosci stopien napetnienia i ciSnienie par w temperaturze
stopien napetnienia i ci$nienie par w temperaturze odniesienia, odniesienia, a takze utraty statecznosci urzadzenia ci$nieniowego;
— brak statecznos$ci urzadzen cisnieniowych;
b) podczas oprézniania: niekontrolowane uwolnienie ptynu pod cisnieniem; 2) oprdzniania - niekontrolowanego uwolnienia ptynu pod cisnieniem;
c) podczas napetniania lub oprdzniania: niebezpieczne przytaczanie i|3) napetniania i oprozniania - niebezpiecznego przytaczania i odtaczania.
odtaczanie.

ZI. 2.10. Ochrona przed przekroczeniem dopuszczalnych parametrow
granicznych urzadzenia ci$nieniowego

Jesli w warunkach dajacych sie przewidzie¢ w sposob uzasadniony dopuszczalne
parametry graniczne mogtyby zostal przekroczone, urzadzenie ciSnieniowe
powinno by¢ wyposazone w odpowiednie urzadzenia ochronne lub umozliwia¢
ich podtaczenie, o ile nie jest przewidziane do ochrony przez inne urzadzenia
ochronne wchodzace w skiad zespotu.

Odpowiednie urzadzenie ochronne lub kombinacja takich urzadzen powinny by¢
dobrane na podstawie szczegétowych charakterystyk urzadzenia lub zespotu.

§ 34. 1. W przypadku gdy w warunkach, ktére mozna przewidzie¢, parametry
dopuszczalne mogg zostac¢ przekroczone, urzadzenie ci$nieniowe powinno by¢
wyposazone w odpowiednie urzadzenia zabezpieczajace lub powinna byc
zapewniona mozliwos¢ ich podiaczenia tak, aby byty chronione przed
przekroczeniem parametrow dopuszczalnych, jezeli nie przewidziano ochrony
urzadzenia ci$nieniowego przez inne urzadzenia zabezpieczajace, wchodzace w
sktad zespotu urzadzen cisnieniowych.

§ 34. 2. Odpowiednie urzadzenie zabezpieczajgce lub ich kombinacja powinny
by¢ dobrane na podstawie szczegdtowych charakterystyk urzadzenia
cisnieniowego lub zespotu urzadzen cisnieniowych.

Odpowiednie urzadzenia ochronne lub ich kombinacje zawieraja:

§ 34. 3. Urzadzenia zabezpieczajace lub ich kombinacje obejmuja:
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a) osprzet zabezpieczajacy okreslony w art. 1, ust. 2.1.3;

1)

osprzet zabezpieczajacy;

b) w stosownych przypadkach, odpowiednie urzadzenia do monitorowania,
takie jak wskazniki i/lub uktady alarmowe, umozliwiajace podjecie
odpowiedniego dziatania automatycznie lub recznie w celu utrzymania
urzadzenia cisnieniowego w dopuszczalnych granicach parametrow.

2) o ile majg zastosowanie, odpowiednie urzadzenia do monitorowania, takie
jak:  wskazniki lub uklady alarmowe, umozliwiajace podjecie
odpowiedniego dziatania automatycznie lub recznie, w celu utrzymania w

dopuszczalnym zakresie parametréw urzadzenia ci$nieniowego.

ZI. 2.11. Osprzet zabezpieczajacy
2.11.1. Osprzet zabezpieczajacy:

— powinien by¢ tak zaprojektowany i wykonany, aby byt niezawodny i
nadajacy sie do przewidywanych zadan oraz, tam gdzie ma to zastosowanie,
uwzglednia¢ wymaganie dotyczace konserwagji i badan urzadzen,

§ 35. 1. Osprzet zabezpieczajacy powinien by¢ tak zaprojektowany i wykonany,
aby dziatat w sposdb niezawodny i wiasciwy dla przewidywanych zadan oraz, o
ile ma to zastosowanie, byt zaprojektowany i wykonany z uwzglednieniem
wymagan dotyczacych konserwacji i badan urzadzen cisnieniowych.

— nie powinien spetnia¢ innych funkgji, chyba Ze te i inne nie majg wptywu na
funkcje zabezpieczajace,

§ 35. 2. Osprzet zabezpieczajacy nie powinien spetniac innych funkgji, chyba ze
nie majg one wptywu na funkcje zabezpieczajace.

— powinien by¢ zgodny z odpowiednimi zasadami projektowania w celu
uzyskania wifasciwej i niezawodnej ochrony. Zasady te obejmujg w
szczegolnosci  bezpieczenstwo w  razie uszkodzenia, redundancje,
niejednoczesnos¢ dziatania i autodiagnoze.

§ 35. 3. Osprzet zabezpieczajacy powinien by¢ projektowany zgodnie z
zasadami majacymi na celu uzyskanie whasciwej i niezawodnej ochrony. Zasady
te powinny obejmowaé w szczegdlnosci bezpieczenstwo w warunkach
uszkodzenia, redundancje, niejednoczesnos¢ dziatania oraz autodiagnoze.

2.11.2. Urzadzenia ograniczajgce cisnienie

Urzadzenia te powinny by¢ tak zaprojektowane, aby nie zachodzito state
przekraczanie najwyzszego dopuszczalnego cisnienia PS; jednakze, w
odpowiednich przypadkach dopuszcza sie krotkotrwaty wzrost ciSnienia
utrzymywany w granicach podanych w 7.3.

§ 36. Urzadzenia ograniczajace cisnienie powinny by¢ tak zaprojektowane, aby
nie wystapito state przekroczenie najwyzszego dopuszczalnego cisnienia PS. W
uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie chwilowy wzrost ci$nienia,
utrzymywany w granicach okreslonych w § 57.

2.11.3. Urzgdzenia monitorujgce temperature

Urzadzenia takie, ze wzgledow bezpieczenstwa, powinny mie¢ odpowiedni czas
odpowiedzi, dostosowany do funkgcji pomiarowe;j.

§ 37. Urzadzenia monitorujgce temperature powinny mie¢, ze wzgledow
bezpieczenstwa, odpowiednig szybko$¢ dziatania dostosowang do funkgji
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pomiarowej.

ZI. 2.12. Zewnetrzne zagrozenie pozarowe

Jezeli jest to niezbedne, urzadzenie cisnieniowe nalezy tak zaprojektowac oraz,
tam gdzie ma to zastosowanie, wyposazy¢ w odpowiedni osprzet lub umozliwic
podtaczenie tego osprzetu, aby spetni¢c wymagania dotyczace ograniczenia
uszkodzen w przypadku pozaru zewnetrznego, ze szczeg6lnym uwzglednieniem
przewidywanego zastosowania urzadzenia.

8§ 38. Jezeli, przy uwzglednieniu przewidywanego zastosowania urzadzenia
ciSnieniowego, istnieje mozliwo$¢ wystgpienia pozaru w jego otoczeniu,
powinno by¢ ono zaprojektowane i wyposazone w odpowiedni osprzet lub
powinna by¢ zapewniona mozliwos¢ jego podtaczenia, tak aby spetnione byty
wymagania dotyczace ograniczenia szkdd.

ZI. 3.1. Procedury dotyczace wytwarzania

Wytwdrca powinien zapewni¢ kompetentng realizacje postanowien okreslonych
w fazie projektowania przez zastosowanie odpowiednich technologii i procedur,
w szczegodlnosci uwzgledniajac nizej podane aspekty.

§ 39. 1. Producent, w procesie wytwarzania, powinien stosowa¢ technologie i
procedury zapewniajace realizacje wymagan ustalonych w fazie projektowania
w sposdb kompetentny, w szczegdlnosci uwzgledniajgc wymagania okreslone w
ust. 2 i § 40-48.

3.1.1. Przygotowanie elementow skiadowych

Przygotowanie elementow sktadowych (np. formowanie i ukosowanie brzegow)
nie moze powodowaé uszkodzen, peknie¢ lub zmian wiasnosci
wytrzymatosciowych, ktére mogtyby ujemnie wplywa¢ na bezpieczenstwo
urzadzen cisnieniowych.

§ 39. 2. Przygotowanie elementow sktadowych, takie jak: formowanie i
ukosowanie brzegéw, nie moze powodowal uszkodzen, peknie¢ lub zmian
wihasciwosci  wytrzymatosciowych, ktére mogtyby pogorszy¢ bezpieczenstwo
urzadzenia ci$nieniowego.

3.1.2. Polgczenia nierozigczne

Ztacza nieroztaczne i przylegte do nich strefy powinny by¢ wolne od wszelkich
niezgodnosci powierzchniowych lub wewnetrznych, wptywajacych ujemnie na
bezpieczenstwo urzadzenia.

Potaczenia nieroztaczne powinny mie¢ wiasnosci co najmniej rownowazne
minimalnym wiasnosciom okresSlonym dla materiatow taczonych, o ile w
obliczeniach projektowych nie uwzgledniono odrebnie innych istotnych
wiasnosci.

§ 40. 1. Pofaczenia nieroztaczne i przylegte do nich strefy powinny by¢
pozbawione jakichkolwiek niezgodnosci powierzchniowych i wewnetrznych,
pogarszajacych bezpieczenstwo urzadzenia.

§ 40. 2. Whasciwosci potaczen nierozlgcznych powinny by¢é co najmniej
rownowazne wilasciwosciom okreslonym dla materiatow taczonych, o ile w
obliczeniach projektowych nie uwzgledniono odrebnie innych odpowiednich
wiasciwosci.

W przypadku urzadzen cisnieniowych, pofaczenia state elementow majacych
wplyw na wytrzymato$¢ cisnieniowg urzadzenia i elementdéw bezposrednio do
niego przymocowanych, powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio

§40.3. W przypadku urzadzen ciSnieniowych, potaczenia nieroztgczne
elementdow majacych wptyw na wytrzymato$¢ cisnieniowq urzadzenia i
elementéw bezposrednio do niego przymocowanych powinny by¢ wykonywane
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przeszkolony personel zgodnie z odpowiednimi instrukcjami technologicznymi.

W przypadku urzadzen cisnieniowych kategorii II, III i IV, instrukcje
technologiczne jak i personel powinny by¢ uznane przez kompetentng strone
trzecia, ktorg zgodnie z wyborem wytworcy moze byc:

— jednostka notyfikowana,

- organizacja strony trzeciej uznana przez panstwo cztonkowskie w sposob
wedtug art. 13.

przez odpowiednio wykwalifikowany personel, w sposdb okreslony w

instrukcjach technologicznych.

§ 40. 4. W przypadku urzadzen ci$nieniowych zaliczonych do kategorii II, III i
IV, jednostka notyfikowana Iub jednostka upowazniona wybrana przez
producenta zatwierdza instrukcje technologiczne oraz uprawnia personel do
wykonywania czynnosci, o ktérych mowa w ust. 3.

W celu przeprowadzenia uznania i uprawnienia, strona trzecia powinna
przeprowadzic badania i proby podane w odpowiednich normach
zharmonizowanych lub badania i proby rownowazne, albo powinna zleci¢ ich
przeprowadzenie.

8§40.5. W celu zatwierdzenia instrukcji technologicznych i uprawnienia
personelu do czynnosci, o ktérych mowa w ust. 3, jednostka notyfikowana lub
jednostka upowazniona przeprowadza badania i proby okreSlone w
odpowiednich normach zharmonizowanych lub réwnowazne badania i proby
albo zleca ich przeprowadzenie.

3.1.3. Badania nieniszczace

Badania nieniszczace ztaczy urzadzen ciSnieniowych powinny  by¢
przeprowadzone przez odpowiednio wykwalifikowany personel. W przypadku
urzadzen cisnieniowych kategorii III i IV personel powinien by¢ uprawniony
przez jednostke strony trzeciej, uznang przez panstwo cztonkowskie zgodnie z
art. 13.

§ 41. Badania nieniszczace potaczen nieroztacznych urzadzen cisnieniowych
powinny by¢ przeprowadzone przez odpowiednio wykwalifikowany personel. W
przypadku urzadzen ci$nieniowych zaliczonych do kategorii III i IV, personel
powinien by¢ uprawniony przez jednostke upowazniona.

3.1.4. Obrobka ciepina

W przypadku wystepowania ryzyka, ze proces wytwarzania zmieni wtasnosci
materiatu  w stopniu mogacym pogorszyé bezpieczenstwo urzadzenia
ciSnieniowego, nalezy na odpowiednim etapie wytwarzania zastosowac
wiasciwg obrobke cieplna.

8§ 42. W przypadku wystepowania ryzyka, Zze proces wytwarzania zmieni
wihasciwoéci materiatu w stopniu  mogacym pogorszy¢ bezpieczenstwo
urzadzenia ci$nieniowego, producent powinien, na odpowiednim etapie jego
wytwarzania, zastosowa¢ wtasciwg obrobke cieplna.

3.1.5. Identyfikowalnosc¢

Nalezy ustanowi¢ i utrzymywa¢ odpowiednie procedury w celu identyfikacji

§ 43. Producent powinien ustanowi¢ i utrzymywaé odpowiednie procedury
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materiatow przeznaczonych do wytwarzania elementow urzadzenia, ktdre majq
wptyw na wytrzymatos$¢ cisnieniowa, za pomocg odpowiednich srodkéw podczas
odbioru materiatéw, wytwarzania i badan koncowych wytworzonego urzadzenia
cisnieniowego.

podczas odbioru materiatdw, wytwarzania i badan koncowych wytworzonego
urzadzenia ci$nieniowego, w celu identyfikacji materiatdw przeznaczonych do
wytwarzania elementéw urzadzenia, ktore majg wpltyw na wytrzymatosc
cisnieniowa.

3.2. Ocena koncowa

Urzadzenia ciSnieniowe nalezy poddawac ocenie koricowej opisanej ponize;j.

§ 44. Urzadzenie cisnieniowe poddaje sie ocenie koncowej zgodnie z
zasadniczymi wymaganiami okreslonymi w § 45.

3.2.1. Kontrola koricowa

W celu oceny zgodnosci z wymaganiami dyrektywy urzadzenia cisnieniowe
nalezy poddawac¢ kontroli koncowej poprzez ocene wzrokowq i badanie
dokumentacji towarzyszacej. Badania przeprowadzone podczas wytwarzania
mogq by¢ uwzglednione. W zakresie niezbednym ze wzgledéw bezpieczenstwa,
kontrole korcowg nalezy przeprowadzac jako badanie wewnetrzne i zewnetrzne
kazdej czesci urzadzenia, w odpowiednich przypadkach w trakcie wytwarzania
(np. jezeli badanie podczas kontroli koncowej nie bedzie mozliwe).

§ 45. 1. W celu dokonania oceny zgodnosSci z wymaganiami okreSlonymi w
rozporzadzeniu urzadzenie ciSnieniowe nalezy, w ramach oceny koncowej,
poddawac kontroli koncowej poprzez ocene wizualng i sprawdzenie dofaczonej

do urzadzenia dokumentacji. Mozna takze uwzgledni¢ wyniki badan
przeprowadzonych podczas wytwarzania urzadzenia ci$nieniowego.
§ 45. 2. Podczas wytwarzania urzadzenia ciSnieniowego, w  zakresie

niezbednym ze wzgledow bezpieczenstwa, powinna by¢ przeprowadzona
kontrola koncowa jako badanie wewnetrzne i zewnetrzne kazdej czesci
urzadzenia, w szczegolnosci jezeli badanie urzadzenia ci$nieniowego podczas
kontroli koncowej nie bedzie mozliwe.

3.2.2. Proba wytrzymatosci

Ocena koncowa urzadzen cisnieniowych powinna obejmowa¢ badanie
wytrzymatosci  ciSnieniowej, zazwyczaj wykonywanej w postaci proby
ciSnieniowej hydraulicznej przy cisnieniu proby co najmniej réwnym
odpowiedniej wartosci okreslonej w pkt 7.4.

W przypadku urzadzen cisnieniowych kategorii I produkowanych seryjnie, probe
takg mozna przeprowadzac¢ z wykorzystaniem metod statystycznych.

§ 45. 3. Ocena koncowa urzadzenia ciSnieniowego powinna obejmowac
badanie wytrzymatosci cisnieniowej, zazwyczaj wykonywane w postaci proby
cisnieniowej hydraulicznej przy cisnieniu préby, o ile ma to zastosowanie, co
najmniej réwnym odpowiedniej wartosci okresSlonej w § 58.

§ 45. 4. W przypadku urzadzenia ci$nieniowego zaliczonego do kategorii I,
produkowanego seryjnie, probe hydrauliczng, o ktérej mowa w ust. 2, mozna
przeprowadzac z wykorzystaniem metod statystycznych.

Jezeli przeprowadzenie proby hydraulicznej jest szkodliwe lub nieuzasadnione
ze wzgledow praktycznych, mozna przeprowadza¢ inne proby o uznanej
wiarygodnosci. Przed przeprowadzeniem prob innych niz préba cisnieniowa

§ 45. 5. W przypadku gdy przeprowadzenie proby hydraulicznej, o ktérej mowa
w ust. 3, jest szkodliwe lub nieuzasadnione ze wzgledéw praktycznych, mogq
by¢ przeprowadzane inne préby o uznanej wiarygodnosci. Przed
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hydrauliczna, nalezy zastosowa¢ dodatkowe $rodki,
nieniszczace lub inne metody o réwnowaznym znaczeniu.

takie jak badania

przeprowadzeniem prob innych niz proba hydrauliczna nalezy zastosowac
dodatkowe badania, takie jak: badania nieniszczace lub badania metodami
innymi o rbwnowaznym znaczeniu.

3.2.3. Kontrola urzadzeri ochronnych

W przypadku zespotdw, ocena koncowa powinna rowniez obejmowac
sprawdzenie urzadzen zabezpieczajacych w celu stwierdzenia petnej zgodnosci z
wymaganiami, o ktérych mowa w pkt 2.10.

§45.6. W przypadku zespotdw urzadzen cisnieniowych, ocena koncowa
powinna obejmowac takze sprawdzenie urzadzen zabezpieczajacych, w celu
stwierdzenia petnej zgodnosci z wymaganiami okreSlonymi w § 34.

3.3. Oznakowanie i etykietowanie
Oprocz oznakowania CE, o ktorym mowa w art. 15, nalezy poda¢ nastepujace
informacje:

a) na wszystkich urzadzeniach cisnieniowych:
— nazwe i adres lub inne Srodki

odpowiednich  przypadkach, jego
ustanowionego we Wspolnocie,

identyfikacji wytworcy, oraz w
upowaznionego przedstawiciela

§ 46. 1. Na urzadzeniach ciSnieniowych oprocz oznakowania CE umieszcza sie
informacje zawierajace:

1) nazwe i adres lub dane identyfikacyjne producenta oraz, jezeli ma to
zastosowanie, jego upowaznionego przedstawiciela;

— rok budowy,

2) rok produkcji urzadzenia ci$nieniowego;

— identyfikacje urzadzenia ciSnieniowego stosownie do jego rodzaju, takq
jak typ, oznaczenie serii lub partii oraz numer fabryczny,

3) oznaczenie serii lub partii urzadzenia cisnieniowego;

4) numer fabryczny, jezeli stosuje sie numery fabryczne;

— zasadnicze najwyzsze/najnizsze parametry dopuszczalne;

5) zasadnicze najwyzsze i najnizsze parametry dopuszczalne.

b) w zaleznosci od typu urzadzen ciSnieniowych, dalsze informacje niezbedne
do bezpiecznego instalowania, obstugi lub uzytkowania, a takze tam gdzie

ma to zastosowanie, do konserwagji i badan okresowych, takie jak:

§ 46. 2. W zaleznosci od rodzaju urzadzenia ciSnieniowego oprocz informacji, o
ktorych mowa w ust. 1, umieszcza sie na nim informacje niezbedne do
bezpiecznego instalowania, obstugi lub uzytkowania oraz, jezeli majq
zastosowanie, informacje niezbedne do konserwacji i przeprowadzania badan
okresowych, w szczegdlnosci:
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- pojemnosc¢ V urzadzenia cisnieniowego w L,

1) pojemnos¢ V urzadzenia cisnieniowego (w litrach);

—  wymiar nominalny rurociggu DN,

2) wymiar nominalny DN rurociagu;

-  stosowane ci$nienie probne PT w barach i data prdby cisnieniowej,

3) stosowane cisnienie probne PT (w barach) i date prdby ciSnieniowej;

—  ci$nienie nastawione urzadzenia zabezpieczajgcego w barach,

4) ci$nienie nastawione urzadzenia zabezpieczajacego (w barach);

- moc urzadzenia cisnieniowego w kW,

5) moc urzadzenia ci$nieniowego (w kilowatach);

—  napiecie zasilania w V (woltach),

6) napiecie zasilania (w woltach);

—  przewidywane zastosowanie,

7) przewidywane zastosowanie;

—  stopien napetnienia w kg/L,

8) stopien napetnienia (kilogram/litr);

—  najwieksza masa napetnienia w kg,

9) najwiekszag mase napetnienia (w kilogramach);

— tarawKkg,

10) tare (w kilogramach);

— grupa wyrobow;

11) grupe ptynéw.

tam, gdzie to niezbedne, ostrzezenia przytwierdzone do urzadzenia
ciSnieniowego, zwracajace uwage na mozliwosci niewtasciwego uzytkowania,
wynikajace z dotychczasowego doswiadczenia.

<)

§ 46. 3. W przypadkach niezbednych, na urzadzeniu ci$nieniowym umieszcza
sie ostrzezenia przed nieprawidtowym ich uzyciem, ktédre moze mie¢ miejsce.

Oznakowanie CE oraz wymagane informacje nalezy poda¢ na urzadzeniu
cisnieniowym lub na tabliczce znamionowej pewnie do niego przymocowanej, z
nastepujacymi wyjatkami:

— jezeli ma to zastosowanie, mozna wykorzysta¢ odpowiednig dokumentacje w
celu unikniecia powtarzajacego sie oznakowania pojedynczych elementow,
takich jak elementy rurowe, przeznaczonych dla tego samego zespotu.
QOdnosi sie to do oznakowania CE oraz pozostatych oznakowan i etykiet, o

§ 47. Oznakowanie CE oraz wymagane informacje, o ktérych mowa w § 46 ust.
2, umieszcza sie na urzadzeniu ci$nieniowym lub na tabliczce znamionowej
trwale do niego przymocowanej, z wyjatkiem gdy:

1) mozna wykorzysta¢ odpowiednia dokumentacje w celu unikniecia
powtarzajacego sie oznakowania pojedynczych elementdw, w szczegdlnosci
elementdw rurowych, przeznaczonych dla tego samego zespotu urzadzen
ci$nieniowych; wymaganie to dotyczy oznakowania CE oraz pozostatych
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ktorych mowa w niniejszym zataczniku;

oznakowan i etykiet, o ktérych mowa w rozporzadzeniu;

- w przypadku, gdy urzadzenie ciSnieniowe np. osprzet jest zbyt mate,
informacje, o ktorych mowa w lit. b) mogg by¢ podane na etykiecie
przymocowanej do tego urzadzenia;

2) urzadzenie ciSnieniowe, w szczegodlnosci osprzet, jest zbyt mate; w takim
przypadku informacje mogq by¢ zamieszczone na etykiecie przymocowanej
do urzadzenia;

— w odniesieniu do masy wypetniajacej oraz ostrzezen, o ktorych mowa w lit.
c) mozna stosowaé etykietowanie lub inne rownowazne Srodki pod
warunkiem, ze pozostang one czytelne w odpowiednim czasie.

3) w odniesieniu do masy napetnienia oraz ostrzezen, o ktérych mowa w § 46
ust. 3, mozna stosowac etykietowanie lub inne réwnowazne $rodki, pod
warunkiem ze pozostang one czytelne przez odpowiedni czas.

3.4. Instrukcje obstugi

a) Urzadzenia ci$nieniowe umieszczane na rynku powinny by¢ dostarczane, na
ile to konieczne, wraz z instrukcjami dla uzytkownika, zawierajacymi wszelkie
niezbedne informacje na temat bezpieczenstwa, dotyczace:

§ 48. 1. Do urzadzenia cisnieniowego wprowadzanego do obrotu powinny by¢
dotaczane instrukcje przeznaczone dla uzytkownika, zawierajace niezbedne
informacje w zakresie bezpieczenstwa, dotyczace:

— montazu obejmujacego roznych elementdw urzadzenia

ci$nieniowego,

taczenie

1) montazu — obejmujacego faczenie rdéznych elementéw urzadzenia

cisnieniowego;

— uruchamiania,

2) uruchamiania;

— uzytkowania,

3) uzytkowania;

- konserwacji obejmujacej sprawdzenia wykonywane przez uzytkownika;

4) konserwacji — obejmujacej sprawdzenia wykonywane przez uzytkownika.

b) Instrukcje powinny zawiera¢ informacje naniesione na urzadzenie
ciSnieniowe zgodnie z pkt 3.3, z wytaczeniem numeru fabrycznego, a w
stosownych przypadkach nalezy do nich dotaczy¢ dokumenty techniczne,

rysunki i wykresy konieczne do petnego zrozumienia tych instrukgji;

§ 48. 2. Instrukcje powinny zawiera¢ informacje, o ktérych mowa w § 46, z
wylaczeniem numeru fabrycznego. Do instrukcji, o ile ma to zastosowanie,
nalezy dofaczy¢ dokumenty techniczne, rysunki i wykresy niezbedne do ich
zrozumienia.

W stosownych przypadkach, instrukcje te powinny rowniez opisywac
zagrozenia wynikajace z niewlasciwego uzytkowania, zgodnie z pkt 1.3 oraz
szczegolne cechy konstrukcji zgodnie z pkt 2.2.3.

§ 48. 3. W instrukcjach, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ opisane
zagrozenia wynikajace z niewlasciwego uzytkowania urzadzenia ci$nieniowego,
zgodnie z § 19, oraz szczegdlne cechy konstrukcji, o ktdrych mowa w § 23-25.
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ZI1. 4. MATERIALY

Materiaty uzywane do wytwarzania urzadzen -cisnieniowych powinny byc¢
odpowiednie do tego zastosowania przez zaplanowany czas zycia, o ile nie
przewiduje sie ich wymiany.

§ 49. 1. Materialy uzywane do wytwarzania urzadzenia ci$nieniowego powinny
by¢ odpowiednie do zaplanowanego czasu zycia urzadzenia, o ile nie przewiduje
sie ich wymiany.

W stosunku do materiatow dodatkowych do spawania oraz innych materiatow
faczacych wymagane jest spetnienie we wiasciwy sposob tylko odpowiednich
wymagan pkt4.1, 4.2 lit. a) oraz pierwszego akapitu pkt4.3, zaréwno
oddzielnie jak i w konstrukgji potaczone;j.

§ 49. 2. W stosunku do materiatdw dodatkowych do spawania oraz innych
materiatow faczacych powinny by¢ spetnione odpowiednio tylko te wymagania,
o ktérych mowa w § 50 ust. 1 i 2 oraz w § 51 ust. 1, zaréwno oddzielnie, jak i
w konstrukcji potaczonej.

ZI. 4.1. Materiaty na elementy ciSnieniowe powinny:

a) mie¢ wiasnosci odpowiednie do wszystkich warunkow pracy dajacych sie
przewidzie¢ w sposdb uzasadniony oraz wszelkich warunkdow badan, a w
szczegdlnosci powinny by¢ wystarczajaco plastyczne i odporne na obcigzenia
udarowe. Jezeli jest to wiasciwe, wiasnosci materiatdw powinny spetnia¢
wymagania pkt 7.5. Ponadto, przy doborze materiatdw nalezy, jezeli jest to
niezbedne, w szczegdlnosci nalezy wykaza¢ nalezytq starannoS¢ w celu
zapobiegania kruchemu pekaniu; jesli z przyczyn szczegolnych powinien by¢
zastosowany materiat kruchy, nalezy podja¢ odpowiednie Srodki;

§ 50. 1. Materialy przeznaczone na elementy ci$nieniowe powinny:

1) mie¢ wilasciwosci odpowiednie do warunkdow pracy urzadzenia
cisnieniowego, dajacych sie w sposob uzasadniony przewidzie¢, oraz
warunkow badan urzadzenia, w szczegdlnosci powinny by¢ wystarczajgco
plastyczne i odporne na obcigzenia udarowe; wiasciwosci materiatow, o ile
ma to zastosowanie, powinny spetniaC wymagania, okreSlone w § 59, w
szczegolnosci, w niezbednych przypadkach, powinna by¢ wykazana nalezyta
staranno$¢ przy doborze materiatow, w celu zapobiegania kruchemu
pekaniu, a jezeli z okreSlonych przyczyn zastosowany bedzie materiat
kruchy, nalezy podja¢ odpowiednie dziatania;

b) by¢ wystarczajaco odporne chemicznie na ptyny zawarte w urzadzeniach
ci$nieniowych; chemiczne i fizyczne wiasnosci materiatu niezbedne do
zachowania bezpieczenstwa eksploatacyjnego nie moga wyraznie sie

pogarsza¢ podczas zaplanowanego czasu zycia urzadzenia;

by¢ wystarczajaco odporne chemicznie na ptyny znajdujace sie w urzadzeniu
cisnieniowym; chemiczne i fizyczne wiasciwosci materiatu niezbedne do
zachowania bezpieczenstwa eksploatacyjnego nie moga wyraznie sie
pogarsza¢ podczas zaplanowanego czasu zycia urzadzenia;

2)

€) nie pogarsza¢ wyraznie swych wtasnosci wskutek starzenia;

3) nie podlegac znaczaco procesom starzenia;

d) by¢ odpowiednie do przewidywanych proceséw przetwarzania;

4) by¢ odpowiednie do proceséw przetwarzania, jakie przewidziano stosowac;

e) by¢ tak dobierane, aby unikna¢ niepozadanych skutkow przy faczeniu

5) by¢ tak dobierane, aby unikng¢ niepozadanych skutkéw przy taczeniu
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roznych materiatow.

roznorodnych materiatow.

ZI1. 4.2.

a) Wytworca urzadzen cisnieniowych powinien okreslic w sposdb odpowiedni
wartosci niezbedne do obliczen projektowych, o ktdrych mowa w pkt 2.2.3,
oraz zasadnicze wtasnosci materiatow i rodzaje ich obrobki, o ktorych mowa
w pkt 4.1;

§ 50. 2. Producent urzadzenia cisnieniowego powinien okresli¢é wartosci
niezbedne do obliczen projektowych, odpowiednio do wymagan okreslonych w
§ 23-25, oraz zasadnicze wilasciwosci materiatdw i rodzaje ich obrdbki, o
ktérych mowa w ust. 1.

b) W dokumentacji technicznej wytwdrca powinien umiescic elementy
dotyczace zgodnosci ze specyfikacjami materiatowymi niniejszej dyrektywy w
jednej z ponizszych postaci:

§ 50. 3. Producent powinien okresli¢ w dokumentacji technicznej urzadzenia
cisnieniowego elementy, zgodnie ze specyfikacjami materiatowymi okreslonymi
w rozporzadzeniu, podajac wykaz materiatow:

— przez zastosowanie materiatow zgodnych z normami zharmonizowanymi,

1) zgodnych z normami zharmonizowanymi;

— przez zastosowanie materiatdw objetych europejskim uznaniem
materiatow, przeznaczonych do wytwarzania urzadzen ci$nieniowych,
zgodnie z art. 11,

2) objetych europejskim uznaniem materiatéw, o ktdrym mowa w rozdziale 5,
przeznaczonych do wytwarzania urzadzen ci$nieniowych;

— przez zastosowanie materiatu dopuszczonego jednorazowo;

3) dopuszczonych jednorazowo.

c) w przypadku urzadzen cisnieniowych kategorii III i IV, dopuszczenie
jednorazowe, o ktorym mowa w trzecim myslniku lit. b), powinno by¢
udzielone przez jednostke notyfikowang odpowiedzialng za procedury oceny
zgodnosci urzadzen cisnieniowych.

§ 50. 4. W przypadku urzadzen ci$nieniowych nalezacych do kategorii III i IV,
dopuszczenie jednorazowe materiatu jest dokonywane przez jednostke
notyfikowang odpowiedzialng za procedury oceny zgodnosci urzadzen
ci$nieniowych.

ZI. 4.3. Wytworca urzadzen powinien podjaé odpowiednie dziatania w celu
zapewnienia, Zze zastosowany materiat odpowiada wymaganym specyfikacjom.
W szczegolnosci, dla wszystkich materiatdbw powinna by¢ dostarczona
dokumentacja sporzadzona przez wytworce materiatu, stwierdzajaca zgodnosc
ze specyfikacja.

§ 51. 1. Producent urzadzenia ci$nieniowego powinien podja¢ odpowiednie
dziatania w celu zapewnienia, ze zastosowany materiat odpowiada wymaganej
specyfikacji. W szczegdlnosci dla materiatdw powinna by¢ dostarczona
dokumentacja sporzadzona przez producenta materiatu, potwierdzajaca jego
zgodnosc ze specyfikacja.
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W przypadku gtéwnych elementow cisnieniowych urzadzen kategorii II, III i IV
stwierdzenie to powinno mie¢ forme Swiadectwa kontroli okreslonego wyrobu.

Jezeli wytwdrca materiatow posiada odpowiedni system zapewnienia jakosci,
certyfikowany przez kompetentng jednostke ustanowiong we Wspolnocie i
oceniony szczegolnie pod wzgledem materiatdw, to nalezy przyja¢ w
domniemaniu, Ze S$wiadectwa wystawione przez wytworce poswiadczajq
zgodnosc¢ z odpowiednimi wymaganiami niniejszego rozdziatu.

§51.2. W przypadku gtéwnych elementéw ciSnieniowych urzadzen
ci$nieniowych nalezacych do kategorii II, III i IV, potwierdzenie zgodnosci
materiatu ze specyfikacjq sporzadza producent materiatu jako dokument
kontroli dla okreSlonego wyrobu.

§ 51. 3. W przypadku gdy producent materiatdw posiada odpowiedni system
zapewnienia jakosci certyfikowany przez kompetentng jednostke certyfikujacy i
poddany ocenie pod wzgledem wytwarzanych materiatow, przyjmuje sie, ze
dokument kontroli, o ktéorym mowa w ust. 2, pos$wiadcza zgodnos$¢ z
odpowiednimi wymaganiami okreslonymi w ust. 1 i 2.

ZI. 5. URZADZENIA CIéNIENIOWE OGRZEWANE PLOMIENIEM LUB W
INNY SPOSOB, W KTORYM WYSTEPUJE RYZYKO PRZEGRZANIA,
O KTORYM MOWA W ART. 3 UST. 1

Urzadzenia ci$nieniowe tego rodzaju obejmuijq :

— wytwornice pary i wody goracej, o ktérych mowa w art. 3 ust. 1.2, takie
jak paleniskowe kotty parowe i kotly wodne, przegrzewacze pierwotne i
wtorne, kotty odzysknicowe, kotty w spalarniach odpaddw, kotty
elektryczne elektrodowe lub typu zanurzeniowego, szybkowary
ciSnieniowe, wraz z ich osprzetem oraz, jesli sq zastosowane, z ich
uktadami uzdatniania wody zasilajacej i podawania paliwa,

a takze

§ 52. 1. Do urzadzen ci$nieniowych, w ktérych wystepuje ryzyko przegrzania, o
ktorych mowa w § 9, obejmujacych:

1) wytwornice pary i wody goracej, takie jak: paleniskowe kotty parowe i kotty
wodne, przegrzewacze pierwotne i wtorne, kotty rekuperacyjne, kotty w
spalarniach  odpaddw, kotlty elektryczne elektrodowe lub  typu
zanurzeniowego, szybkowary cisnieniowe wraz z ich osprzetem oraz z
uktadami uzdatniania wody zasilajacej i podawania paliwa, jezeli s one
zastosowane,

— urzadzenia grzewcze w liniach technologicznych, nie stuzace do wytwarzania
pary ani wody goracej, objete art. 3 ust. 1.1, takie jak podgrzewacze w
procesach chemicznych i innych podobnych oraz urzadzenia do
przetwarzania produktow zywnosciowych pod cisnieniem.

2) urzadzenia grzewcze w liniach technologicznych, w ktérych uzywa sie innych
mediéw do podgrzewania niz para i woda goraca, takich jak: podgrzewacze
w procesach chemicznych i podobnych oraz urzadzenia do przetwarzania

produktéw zywnosciowych pod cisnieniem

- stosuje sie dodatkowe wymagania okreslone w ust. 2.

Tego rodzaju urzadzenia ci$nieniowe powinny by¢ tak obliczane, projektowane i
budowane, aby unikna¢ ryzyka znaczacego rozszczelnienia sie powtoki na
skutek przegrzania lub je zminimalizowaé. W szczegdlnosci, jesli ma to

§ 52. 2. Urzadzenia, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ tak obliczane,
projektowane i budowane, aby wyeliminowa¢ lub zminimalizowa¢ ryzyko
Znaczacego rozszczelnienia sie powtoki na skutek przegrzania. W szczegolnosci,
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zastosowanie, nalezy sie upewnic, czy:

o ile ma to zastosowanie, producent powinien:

a) przewidziano odpowiednie srodki ochronne ograniczajace parametry pracy,
takie jak doprowadzenie ciepta, odprowadzenie ciepta, oraz, jesli ma to
zastosowanie, poziom piynu, w celu unikniecia ryzyka miejscowego i
ogolnego przegrzania,

1) przewidzie¢ odpowiednie $rodki ochronne w celu ograniczenia parametréw
pracy, takich jak: odprowadzenie i doprowadzenie ciepta oraz, jezeli ma to
zastosowanie, poziomu pitynu tak, aby unikng¢ ryzyka miejscowego i
ogodlnego przegrzania;

b) przewidziano punkty pobierania probek, umozliwiajace ocene wiasnosci
ptynu w celu unikniecia ryzyka zwigzanego z osadami i/lub korozja, jesli sq
one wymagane,

2) przewidzie¢ punkty pobierania probek umozliwiajace ocene wtasnosci ptynu,
w celu unikniecia ryzyka zwigzanego z tworzeniem osaddw i korozja, jezeli
punkty takie s wymagane;

c) podjeto odpowiednie srodki w celu wyeliminowania ryzyka uszkodzenia przez
osady,

3) podja¢ odpowiednie dziatania w celu wyeliminowania ryzyka uszkodzenia
przez osady;

d) przewidziano s$rodki bezpiecznego odprowadzania ciepta szczatkowego po
wylaczeniu,

4) przewidzie¢ $rodki bezpiecznego odprowadzania ciepta szczatkowego po
wytgczeniu;

e) podjeto kroki w celu unikniecia niebezpiecznego nagromadzenia zapalnych
mieszanin substancji palnych i powietrza, lub powrotu ptomienia.

5) podja¢ dziatania majace na celu unikniecie niebezpiecznego nagromadzenia
zapalnych mieszanin substancji palnych i powietrza lub cofniecia sie
ptomienia.

ZI. 6. RUROCIAGI, O KTORYCH MOWA W ART. 3, UST. 1.3

Projekt i konstrukcja powinny zapewni¢, aby:

a) ryzyko powstania nadmiernie wysokich naprezen spowodowanych
niedopuszczalnymi swobodnymi przemieszczeniami lub nadmiernymi sitami,
powstajacymi np. na kotnierzach, zlaczach, kompensatorach lub przewodach
gietkich, jest wiasciwie kontrolowane przez zastosowanie srodkéw takich jak
podpory, ograniczenia, kotwy, osiowanie i nacigg wstepny;

§ 53. Do rurociggow, o ktérych mowa w § 9 ust. 3, majg zastosowanie
dodatkowe wymagania dotyczace ich projektu i konstrukgji, ktore powinny
zawierac takie rozwigzania, aby:

1) ryzyko powstania nadmiernie wysokich naprezen spowodowanych
niedopuszczalnymi przemieszczeniami lub nadmiernymi sitami, powstajgcymi
na elementach, takich jak: kotnierze, ztacza, kompensatory lub przewody
gietkie, byto wlasciwie kontrolowane za pomocg $rodkéw, takich jak:
podpory, ograniczenia, kotwy, osiowanie i naciag wstepny;
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b) jezeli mozliwe jest wystepowanie kondensacji wewnatrz rur przeznaczonych
na media gazowe, zastosowano $rodki umozliwiajgce odprowadzanie cieczy i
usuwanie osadoéw z nizej potozonych obszaréw, w celu wyeliminowania
uszkodzen od uderzen wodnych lub korozji;

2) w przypadku gdy jest mozliwe wystepowanie kondensacji wewnatrz rur
przeznaczonych na media gazowe, byty stosowane $rodki umozliwiajace
odprowadzanie cieczy i usuwanie osadéw z nizej potozonych obszaréw, w
celu wyeliminowania uszkodzen spowodowanych uderzeniami wodnymi lub
korozja;

C) nalezycie  uwzgledniono  potencjalne  uszkodzenia  spowodowane
turbulencjami i tworzeniem sie zawirowan; majq tu zastosowanie
odpowiednie czesci pkt 2.7;

3) w sposob nalezyty uwzglednione zostaty mozliwosci uszkodzenia
powodowane turbulencjami i tworzeniem sie zawirowan, biorac pod uwage
odpowiednie wymagania okreslone w § 31;

d) nalezycie uwzgledniono ryzyko zmeczenia na skutek drgan rur;

4) w sposob nalezyty uwzglednione zostato ryzyko zmeczenia materiatu
powodowane drganiami rur;

e) w przypadku rurociggéw zawierajacych ptyny grupy 1 podjeto odpowiednie
srodki w celu odizolowania przewodéw rozruchowych, ktérych rozmiar
przedstawia znaczace ryzyko;

5) w przypadku rurociggdw zawierajacych piyny =zaliczane do grupy 1,
zastosowano odpowiednie $rodki w celu roztaczenia przewoddw
podtaczalnych i odtaczalnych, ktére ze wzgledu na swdj rozmiar powodujg
znaczace ryzyko;

f) zostato zminimalizowane ryzyko nieumys$lnego zrzutu zawartosci; punkty
odbioru powinny by¢ wyraznie zaznaczone na czesci statej z podaniem
nazwy zawartego ptynu;

6) zostato zminimalizowane ryzyko niezamierzonego zrzutu zawartosci; punkty
odbioru powinny by¢ wyraZznie zaznaczone na czesci statej rurociqgu wraz z
podaniem nazwy zawartego ptynu;

g) potozenie i przebieg sieci rurociggdéw podziemnych sg zapisane co najmniej
w  dokumentacji technicznej w celu ulatwienia  bezpiecznego
przeprowadzania konserwacji, kontroli i napraw.

7) potozenie i przebieg sieci rurociggdw podziemnych byly zarejestrowane co
najmniej w dokumentacji technicznej w celu utatwienia bezpiecznego
przeprowadzania konserwacji, kontroli i napraw.

ZI. 7.SZCZEGOLNE WYMAGANIA ILOSCIOWE DOTYCZACE
NIEKTORYCH URZADZEN CISNIENIOWYCH

§ 54. 1. Do urzadzen cisnieniowych majg zastosowanie zasadnicze wymagania,
o ktérych mowa w § 55-59.

Postanowienia podane ponizej stosuje sie jako zasady ogodlne. Jezeli jednak nie
sq one stosowane, wiaczajac w to przypadek braku konkretnego okreslenia
materiatow oraz niezastosowania norm zharmonizowanych, wytwdrca powinien
wykaza¢, ze podjeto odpowiednie Srodki w celu uzyskania réwnowaznego

8§ 54. 2. W przypadku gdy producent nie spetnia zasadniczych

wymagan, o ktérych mowa w § 55-59, powinien wykazac, ze
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ogolnego poziomu bezpieczenstwa.

Niniejszy rozdziat stanowi integralng czes¢ zatacznika I. Postanowienia podane
ponizej uzupetniajg wymagania zasadnicze podane w rozdziatach 1 do 6 w
odniesieniu do urzadzen cisnieniowych, ktorych dotycza.

podjat odpowiednie dziatania w celu uzyskania ogdlnego poziomu
bezpieczenstwa urzadzenia ci$nieniowego réwnowaznego z

poziomem zapewnianym przez stosowanie tych wymagan.

§ 54. 3. Przepis ust. 2 stosuje sie takze, gdy nie okreslono szczegdtowo
zastosowanych materiatéw i nie stosuje sie norm zharmonizowanych.

§ 54. 1. Do urzadzen cisnieniowych majg zastosowanie zasadnicze wymagania,
0 ktérych mowa w § 55-59.

Z1.7.1. Naprezenia dopuszczalne

7.1.1. Oznaczenia

Granica plastycznosci R,y oOznacza przyjetqa w temperaturze obliczeniowej
wartos¢:

§ 3.

12) ,granica plastycznosci”, oznaczona
temperaturze ,t” przyjetej do obliczen:

symbolem R.: - wartos¢ w

— gornej granicy plastycznosci dla materiatow wykazujacych gorng i dolng
granice plastycznosci,

a) gornej granicy plastycznosci w przypadku materiatdw wykazujacych gorng i
dolng granice plastycznosci,

— umowng granice plastycznosci przy wydtuzeniu 1,0% dla stali

austenitycznych i niestopowego aluminium,

— umowng granice plastycznosci przy wydtuzeniu 0,2% w pozostatych
przypadkach.

b) umownej granicy plastycznosci przy wydtuzeniu wynoszacym 1,0% dla stali
austenitycznych i niestopowego aluminium oraz 0,2% dla pozostatych
materiatow;

Rm/20 Oznacza najnizsza wartos¢ wytrzymatosci na rozcigganie w temperaturze
20°C.

Rmt 0Znacza wytrzymatos¢ na rozcigganie w temperaturze obliczeniowe;j.

§ 3.

13) ,wytrzymatos¢ na rozciaganie”, oznaczona symbolem R — wytrzymatos¢
na rozcigganie w temperaturze ,t”, przyjetej do obliczen; w przypadku
oznaczenia symbolem Ry, — jest to najnizsza wartos¢ wytrzymatosci na
rozcigganie w temperaturze 20°C;

ZI. 7.1.2. Dopuszczalne zredukowane naprezenie blonowe w przypadku
przewagi obcigzen statycznych i temperatur poza zakresem znaczacego

§ 55. Dopuszczalne zredukowane naprezenie btonowe, w przypadku obcigzen o
przewazajaco statycznym charakterze i temperatur poza zakresem znaczacego
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petzania nie moga, w zaleznosci od zastosowanego materiatu, przekroczyc
nizszej z podanych wartosci:

petzania, nie moze przekroczy¢ nizszej z podanych wartosci:

w przypadku stali ferrytycznych, tacznie ze stalami normalizowanymi
(normalizowanymi walcowanymi), ale z  wylaczeniem stali
drobnoziarnistych i stali poddanych specjalnej obrébce cieplnej, 2/3 Rey i
5/12 Ryy20;

1) 2/3 Rept i 5/12 Ryyj20 — W przypadku zastosowania stali ferrytycznych, tacznie
ze stalami normalizowanymi, a w szczegdlnosci normalizowanymi
walcowanymi, ale z wylaczeniem stali drobnoziarnistych i stali poddanych
specjalnej obrdbce cieplnej;

w przypadku stali austenitycznych:

2) w przypadku zastosowania stali austenitycznych:

- jesli wydtuzenie po zerwaniu przekracza 30%, 2/3 Rey,

a) 2/3 Rep — jezeli wydtuzenie po zerwaniu przekracza 30%, lub

— lub, alternatywnie, jesli wydtuzenie po zerwaniu przekracza 35%, 5/6
Rep 1 1/3 Ruyty

b) 5/6 Rext i 1/3 Ryt — jezeli wydtuzenie po zerwaniu przekracza 35%;

w przypadku staliwa niestopowego i niskostopowego, 10/19 Rex i 1/3 R
m/207

3) 10/19 Reit i 1/3 Ryj20 — W przypadku zastosowania staliwa niestopowego i
niskostopowego;

w przypadku aluminium, 2/3 Rex;

4) 2/3 Rt — W przypadku zastosowania aluminium;

w przypadku stopéw aluminium,
wydzieleniowo, 2/3 Ret i 5/12 Ryyz0-

Zz wyjatkiem stopéw utwardzanych

5) 2/3Rei i 5/12 Ryjp0 — W przypadku zastosowania stopow aluminium, z
wyjatkiem stopéw utwardzanych wydzieleniowo.

ZI1. 7.2. Wspétczynniki zlqczy

W przypadku ztaczy spawanych, wspotczynnik wytrzymatosci ztacza spawanego
nie moze przekracza¢ wartosci podanych ponizej:

§ 56. 1. Wspdtczynnik wytrzymatosci ztacza spawanego nie moze przekraczac
wartosci:

— w przypadku urzadzen poddanych badaniom niszczacym i nieniszczacym,
ktore potwierdzajg, ze cata seria ztgczy nie wykazuje znaczacych wad: 1;

1) 1 - dla urzadzen, ktorych ztacza poddano badaniom niszczacym i
nieniszczagcym potwierdzajagcym, ze cala seria zlagczy nie wykazuje
znaczacych wad;
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— w przypadku urzadzen poddawanych losowym badaniom nieniszczacym:
0,85;

2) 0,85 — dla urzadzen poddawanych losowym badaniom nieniszczacym;

- w przypadku urzadzen nie poddawanych innym badaniom nieniszczacym, niz
badania wzrokowe: 0,7.

3) 0,7 - dla urzadzen niepoddawanych innym badaniom nieniszczacym, niz
badania wizualne.

Jezeli jest to niezbedne, nalezy uwzgledni¢ rodzaj naprezen i wtasnosci
wytrzymatosciowe i technologiczne ztacza.

§ 56. 2. W przypadkach niezbednych, podczas dobierania wspotczynnika
wytrzymatosci zlacza spawanego nalezy uwzgledni¢ rodzaj naprezen i
wiasciwosci wytrzymatosciowe i technologiczne ztacza.

Z21. 7.3. Urzadzenia ograniczajace wzrost

szczegolnosci w zbiornikach ci$nieniowych

ci$nienia, w

Chwilowy wzrost ci$nienia, o ktorym mowa w pkt 2.11.2, nalezy utrzymywac w
granicach do 10% najwyzszego dopuszczalnego ci$nienia.

§ 57. Urzadzenia ograniczajace wzrost ci$nienia, w szczegdlnosci w zbiornikach
ciSnieniowych, powinny tak dziata¢, aby chwilowy wzrost cisnienia, o ktorym
mowa w § 36, nie przekroczyt 10% najwyzszego dopuszczalnego cisnienia.

ZI. 7.4. Cisnienie proby hydraulicznej

W przypadku zbiornikdw cisnieniowych, cisnienie proby hydraulicznej, o ktorej
mowa w pkt 3.2.2, nie moze by¢ nizsze niz wieksza z wartosci:

- ci$nienia odpowiadajacego najwyzszemu obcigzeniu, ktdremu urzadzenie
moze by¢ poddane w czasie eksploatacji, z uwzglednieniem najwyzszego
dopuszczalnego cisnienia oraz najwyzszej dopuszczalnej temperatury,
pomnozonego przez wspotczynnik 1,25, albo

§ 58. W przypadku zbiornikdéw cis$nieniowych, cisnienie préby hydraulicznej, o
ktorej mowa w § 45 ust. 2-4, powinno by¢ co najmniej rowne wiekszej z
wartosci:

1) ci$nienia odpowiadajacego najwyzszemu obcigzeniu, ktéremu urzadzenie
moze by¢ poddane podczas eksploatacji, z uwzglednieniem najwyzszego
dopuszczalnego ciSnienia oraz najwyzszej dopuszczalnej temperatury,
pomnozonego przez wspotczynnik 1,25, albo

— najwyzszego dopuszczalnego ciSnienia pomnozonego przez wspotczynnik
1,43.

2) najwyzszego dopuszczalnego cisnienia pomnozonego przez wspotczynnik
1,43.

7.5. Wlasnosci materiatu

Jezeli nie s wymagane inne wartosci zgodne z innymi kryteriami, ktére nalezy
uwzgledni¢, przyjmuje sig, ze stal jest wystarczajaco plastyczna, aby spetniata
wymagania pkt 4.1 lit. a), jezeli podczas proby rozciggania przeprowadzanej w

§59. W przypadku gdy nie sa wymagane inne wartosci, ktére nalezy
uwzgledni¢ na podstawie odrebnych kryteridw, przyjmuje sie, ze stal jest
wystarczajaco plastyczna i spetnia wymagania, okreSlone w § 50 ust.1 pkt 1,
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sposob znormalizowany, jej wydtuzenie po zerwaniu jest nie mniejsze niz 14%
a jej udarnos¢ zmierzona na probce ISO V w temperaturze nie wyzszej niz 20°C,

ale nie wyzszej niz najnizsza planowana temperatura pracy, wynosi nie mniej
niz 27 J.

jezeli podczas proby rozciggania przeprowadzanej wedtug procedury
znormalizowanej jej wydtuzenie po zerwaniu jest nie mniejsze niz 14%, a jej
praca famania zmierzona na probce ISO V w temperaturze nie wyzszej niz
20°C, ale nie wyzszej niz najnizsza przewidywana temperatura pracy, wynosi
nie mniej niz 27 J.
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ZII. 1. W tablicach stosowane sg nastepujace odniesienia do kategorii modutow:

I = Modut A

§ 62. 1. Odpowiednio do kategoryzacji urzadzenia ciSnieniowego, o ktdrej mowa w
rozdziale 2, producent powinien podda¢ urzadzenie ci$nieniowe procedurze oceny
zgodnosci ustalonej dla danej kategorii urzadzenia, zgodnie z zatacznikiem nr 3 do
rozporzadzenia, przy czym urzadzenia ci$nieniowe zaliczone do:

1) kategorii I poddaje sie procedurze oceny zgodnosci, stosujgc wewnetrzng kontrole
produkcji — modut A, o ktdrym mowa w pkt 1 zatgcznika nr 3 do rozporzadzenia;

II= Modut A1, D1, E1

2) kategorii II poddaje sie procedurze oceny zgodnosci, do wyboru, stosujac:

a) wewnetrzng kontrole procesu wytwarzania z nadzorowaniem oceny koncowej —
modut A1, o ktérym mowa w pkt 2 zatgcznika nr 3 do rozporzadzenia,

b) zapewnienie jakosci produkcji — modut D1, o ktdrym mowa w pkt 7 zatacznika
nr 3 do rozporzadzenia,

c) zapewnienie jakosci wyrobu — modut E1, o ktérym mowa w pkt 9 zatacznika nr
3 do rozporzadzenia;

I = Moduty B1 + D,B1 +F,B+E, B+ Cl1, H

3) urzadzenia ci$nieniowe zaliczone do kategorii III poddaje sie procedurze oceny
zgodnosci, do wyboru, stosujac:

a) badanie projektu WE — modut B1, tacznie z zapewnieniem jakosci produkcji —
modut D, o ktérych mowa odpowiednio w pkt 4 i 6 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia,

b) badanie projektu WE — modut B1, tacznie z weryfikacjq wyrobu — modut F, o
ktérych mowa odpowiednio w pkt 4 i 10 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia,

c) badanie typu WE — modut B, tacznie z zapewnieniem jakosci wyrobu — modut E,
o ktorych mowa odpowiednio w pkt 3 i 8 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia,

d) badanie typu WE — modut B, tacznie ze zgodnoscig z typem — modut C1, o
ktérych mowa odpowiednio w pkt 3 i 5 zatgcznika nr 3 do rozporzadzenia,

e) petne zapewnienie jakosci — modut H, o ktdrym mowa w pkt 12 zatacznika nr 3
do rozporzadzenia;
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v = Moduty B + D, B + F, G, H1

4) urzadzenia cisnieniowe zaliczone do kategorii IV poddaje sie procedurze oceny
zgodnosci, do wyboru, stosujac:

a) badanie typu WE — modut B, facznie z zapewnieniem jakosci produkcji — modut
D, o ktérych mowa odpowiednio w pkt 3 i 6 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia,

b) badanie typu WE — modut B, tacznie z weryfikacja wyrobu — modut F, o ktdrych
mowa odpowiednio w pkt 3 i 10 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia,

c) weryfikacje jednostkowg WE — modut G, o ktérym mowa w pkt 11 zatacznika nr
3 do rozporzadzenia,

d) petne zapewnienie jakosci z badaniem projektu i nadzorem specjalnym w
ramach oceny koncowej — modut H1, o ktérym mowa w pkt 13 zatacznika nr 3 do
rozporzadzenia.

ZII. 2. Osprzet zabezpieczajacy okreSlony w art. 1, ust. 2.1.3, o ktdrym mowa w
art. 3, ust. 1.4, jest zaliczony do kategorii IV. Jednak, w drodze wyjatku, osprzet
zabezpieczajacy wytwarzany z przeznaczeniem do urzadzen szczegolnych moze byc
zaliczony do tej samej kategorii, co urzadzenie zabezpieczane.

§ 16. 1. Osprzet zabezpieczajacy, o ktdrym mowa w § 9 ust. 4, zalicza sie do kategorii
IV. Dopuszcza sie, aby osprzet zabezpieczajacy wytwarzany z przeznaczeniem do
okreslonych urzadzen byt zaliczony do tej samej kategorii co urzadzenie zabezpieczane.

ZII. 3. Osprzet cisnieniowy okreslony w art. 1, ust. 2.1.4, o ktérym mowa w art. 3,
ust. 1.4 jest kategoryzowany na podstawie:

— najwyzszego dopuszczalnego cisnienia PS, i
— odpowiednio, pojemnosci V lub wymiaru nominalnego DN, oraz
— grupy ptynow, na ktdre jest przeznaczony,

a do okreslenia kategorii oceny zgodnosci stuzy odpowiednia tablica dla zbiornikow
cisnieniowych lub rurociggéw.

§ 16. 2. Osprzet cisnieniowy, o ktérym mowa w § 9 ust. 4, zalicza sie do kategorii
dotyczacej urzadzen cisnieniowych na podstawie: najwyzszego dopuszczalnego
ci$nienia PS i odpowiednio pojemnosci V lub wymiaru nominalnego DN oraz grupy
ptyndw, na jakie jest on przeznaczony — odpowiednio wedtug tablic 1-9 okreSlonych w
zataczniku nr 2 do rozporzadzenia.

W przypadkach, gdy uznane za odpowiednie mogg by¢ w drugim myslniku zaréwno
pojemnosc jak i wymiar nominalny, osprzet ci$nieniowy nalezy zaliczy¢ do najwyzszej
kategorii.

§ 16. 3. Osprzet cisnieniowy przeznaczony zaréwno do zbiornikdw, jak i rurociagdw
zalicza sie do wyzszej z mozliwych kategorii, gdy podstawe kategoryzacji moze
stanowic¢ i pojemno$¢ V i wymiar nominalny DN.
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ZII. 4. W podanych ponizej tablicach oceny zgodnosci, linie rozgraniczajace wskazujg
goérng granice dla kazdej kategorii.

Z2. Tablicalwcz. Aiwykres 1wcz. B
§ 14. 1. Kategorie urzadzen ci$nieniowych i zespotdw urzadzen ci$nieniowych okresla
sie odpowiednio dla:
1) zbiornikéw przeznaczonych na ptyny zaliczane do grupy 1, o ktérych mowa w §
9 ust. 1 pkt 1 lit. a — wedtug tablicy 1 okreslonej w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia;

ZII. Tablica 1
PS A
(bar)
10 000 —
©
PS =1 000
1000 —

Z2.Tablicalwcz. A

2007 Kategoria Zakres parametrow
100 —
wedlug §| 0,5bar<PS<200bar i V<1,0litr lubPS>0,5bar i V> 1,0 litr
11 i PS xV <25 bar x litr
10 —| I PS > 0,5bar i V>1,0litr i 25 bar x litr < PS x V < 50 bar x litr
II PS > 0,5bar i V> 1,0 litr i 50 bar x litr < PS x V < 200 bar x litr
art. 3 ust. 3 PS> 0,5bar i V> 1,0 litr i200 bar x litr < PS x V < 1000 bar x litr
1 ® i III lub
0s Pe-os 200 bar < PS < 1000 bar i V < 1,0 litr
v 0,5 bar < PS < 1000 bar i PS x V > 1000 bar x litr lub PS > 1000
bar
T T T T T -
0,1 1 10 100 1000 10 000 V(L)

Zbiorniki, o ktdrych mowa w art. 3, ust. 1.1 lit. a), pierwszy myslnik

Zbiorniki, o ktérych mowa w § 9 ust. 1 pkt 1 lit. a rozporzadzenia.

W drodze wyjatku, zbiorniki przeznaczone na gazy nietrwate, nalezace wedtug tablicy 1
do kategorii I lub II, nalezy zaliczy¢ do kategorii III.

Zbiorniki przeznaczone na gazy nietrwate, ktdére mozna klasyfikowac¢ wedtug wykresu 1
do kategorii I lub II, zalicza sie do kategorii III.
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ZII. Tablica 2
PS A
(bar)
10 000 —|

Z2. Tablica 2 w cz. Ai wykres 2w cz. B

§ 14. 1. (Kategorie urzadzen cisnieniowych i zespotdw urzadzen cisnieniowych okresla
sie odpowiednio dla:)

2) zbiornikdw przeznaczonych na ptyny zaliczane do grupy 2, o ktérych mowa w §
9 ust. 1 pkt 1 lit. b — wedtug tablicy 2 okreslonej w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia;

®

PS =3 000

PS =1 000

Z2. Tablica2wcz. A

E Kategoria Zakres parametrow
1907 wedlug §| 0,5 bar <PS < 1000 bar i V < 1,0 litr
11 lubPS >0,5bar i V>1,0litr i PS xV <50 bar x litr
I PS >0,5bar i V>1,0litr i 50 bar x litr < PS x V <200 bar x litr
10 II PS > 0,5bar i V>1,0litr i 200 bar x litr < PS x V < 1000 bar x litr
@ oS4 PS>0,5bar i V>1,0litr i 1000 bar x litr < PS x V < 3000 bar x
litr
art 3ust. 3 i lub 1000 bar < PS < 3000 bar i V < 1,0 litr
, lub 0,5 bar <PS < 4 bar i PS xV > 3000 bar x litr
N @ @ @ PS=05 I\ 4 bar < PS <3000 bar i PS x V > 3000 bar x litr lub PS > 3000 bar
0,5
T T T T T >
0,1 1 10 100 1000 10 000 V(L)

Zbiorniki, o ktérych mowa w art. 3, ust. 1.1 lit. a), drugi mysInik

Zbiorniki, o ktérych mowa w § 9 ust. 1 pkt 1 lit. b rozporzadzenia

W drodze wyjatku, gasnice przenosne i butle przeznaczone do aparatury oddechowej
nalezy zaliczy¢ co najmniej do kategorii III.

Gasnice przenos$ne i przewozne oraz butle przeznaczone do aparatury oddechowej
zalicza sie co najmniej do kategorii III.
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ZII. Tablica 3
PS A
(bar)
=
10 000 — @ n
>
1000 —
PS =500
500
100 — @
PS =10
10 —
art. 3ust. 3 @
1—
PS=0,5
0,5
| -
I I I I I o
0,1 1 10 100 1000 10 000 V(L)

Zbiorniki, o ktérych mowa w art. 3, ust. 1.1 lit. b), pierwszy mysinik

Z2, Tablica 3w cz. Aiwykres 3w cz. B
§ 14. 1. (Kategorie urzadzen ci$nieniowych i zespotdw urzadzen cisnieniowych okresla
sie odpowiednio dla:)

3) zbiornikdw przeznaczonych na ptyny zaliczane do grupy 1, o ktérych mowa w §
9 ust. 1 pkt 2 lit. a — wedtug tablicy 3 okreslonej w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia;

Z22. Tablica3wcz. A

Kategoria Zakres parametrow
dt 0,5 bar <PS <500 bar i V<1,0 litr
yrediug 8| WbPS>05bar i V>1,0litr i PSx V<200 bar x litr
I 0,5 bar < PS <10 bar i PS x V > 200 bar x litr
I 10 bar <PS <500 bar i V> 1,0litri PS xV > 200 bar x litr
lub PS > 500 bar i V<1,0 litr
III PS > 500 bar i V> 1,0 litr

Zbiorniki, o ktdrych mowa w § 9 ust. 1 pkt 2 lit. a rozporzadzenia
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ZII. Tablica 4
Ps A
(bar)
S
10 000 — @ [
PS =1 000
1000
PS =500
500 —
100 — @
PS =10
10 —
art. 3 ust. 3
1—
PS=0,5
0,5
»
I I I I I I =
0,1 1 10 100 1000 10 000 100 000 V(L)

Zbiorniki, o ktérych mowa w art. 3, ust. 1.1 lit. b), drugi mysinik

Z2, Tablica4 w cz. Aiwykres 4 wcz. B

§ 14. 1. (Kategorie urzadzen ci$nieniowych i zespotdw urzadzen cisnieniowych okresla
sie odpowiednio dla:)

4) zbiornikéw przeznaczonych na ptyny zaliczane do grupy 2, o ktdrych mowa w §
9 ust. 1 pkt 2 lit. b — wedtug tablicy 4 okreslonej w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia;

Z2.Tablicadwcz. A

Kategoria Zakres parametrow

wedlug §| 0,5 bar <PS <1000 bar i PS x V < 10000 bar x litr
11 lub 0,5 bar < PS < 10 bar i PS x V > 10000 bar x litr

I 10 bar < PS <500 bar i PS x V > 10000 bar x litr
lub PS > 1000 bar i V <10 litr

II PS > 500 bar i V> 10litri PS x V > 10000 bar x litr

Uwaga: W procedurze oceny zgodnosci nalezy uwzgledni¢ wymagania okreslone w
§ 63 ust. 3 rozporzadzenia. (Powinno by¢ ,,§ 62 ust. 3” — uwaga autora).

Zbiorniki, o ktérych mowa w § 9 ust. 1 pkt 2 lit. b rozporzadzenia

W drodze wyjatku, zespoly przeznaczone do wytwarzania cieptej wody, o ktorych
mowa w art. 3, ust. 2.3, powinny by¢ poddane albo badaniu projektu WE (modut B1)
w odniesieniu do ich zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami, o ktérych mowa w
pkt 2.10, 2.11, 3.4, 5a) i 5 d) zatacznika I, albo petnemu zapewnieniu jakosci (modut
H).

§ 62. 3. Zespoty urzadzen cisnieniowych przeznaczone do wytwarzania cieptej wody, o
ktérych mowa w § 9 ust. 2 (powinno by¢ ,8 10 ust. 2”), w celu oceny wymagan,
wymienionych w § 34 i 35 (powinno by¢ ,,§ 34—37"), w § 48, w § 52 ust. 2 pkt 1 i
4, poddaje sie procedurze oceny zgodnosci, stosujac badanie projektu WE — modut B1,
albo petne zapewnienie jakosci — modut H, o ktérych mowa odpowiednio w pkt 4 i 12
zatgcznika nr 3 do rozporzadzenia.
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Z1L. Tablica 5 Z2. Tablica 5 w cz. Aiwykres 5w cz. B
ps A § 14. 1. (Kategorie urzadzen cisnieniowych i zespotdw urzadzen cisnieniowych okresla
(bar) sie odpowiednio dla:)
5) urzadzen cisnieniowych, o ktérych mowa w § 9 ust. 2 — wedtug tablicy 5
okreslonej w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia;
1000 —
o Z2.Tablica5wcz. A
wl S N Kategoria Zakres parametrow
€
® PS =32 wedlug § . )
32— @ 11 PS > 0,5bar i V<2 litr
I PS >0,5bar i V>2litr i PS xV <50 bar x litr
127 I 0,5 bar < PS < 32 bar i 50 bar x litr < PS x V < 200 bar x litr
III 0,5 bar < PS <32 bar i V<1000 litr
s i 200 bar x litr < PS x V < 3000 bar x litr
. 2 v PS > 0,5bar i V> 1000 litr lub PS >32bar i 2 litr <V <1000 litr
7] 2 PS=05 lub PS <32 bar i V<1000 litri PS x V > 3000 bar x litr
05
T T T T T -
0,1 1 2 10 100 1000 10 000 V(L)
Urzadzenia ci$nieniowe, o ktérych mowa w art. 3, ust. 1.2 Urzadzenia ci$nieniowe, o ktdrych mowa w § 9 ust. 2 rozporzadzenia
W drodze wyjatku, konstrukcje szybkowardw cisnieniowych nalezy poddaé procedurze | Konstrukcje szybkowaréw cisnieniowych poddaje sie procedurze oceny zgodnosci
oceny zgodnosci rdwnowaznej co najmniej jednemu z modutéw kategorii I1I1. wiasciwej co najmniej dla kategorii I1I.
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ZII. Tablica 6
PS A
(bar)
o
| &
1000 —| o f
zZ 4
o [a]
[sel
3
100 o @ @
=
@© ° o
S,
9, “"-04/
0 >
10— % )
o o
o Yol
-~ o
1 1]
z zZ
[a] o
- ®
PS=05
0,5
I I | I I I e
0,1 1 10 25 100 350 1000 DN

Rurociagi, o ktérych mowa w § 9 ust. 3 pkt 1 lit. a rozporzadzenia

Z2. Tablica 6 w cz. A i wykres 6 w cz. B

§ 14. 1. (Kategorie urzadzen cisnieniowych i zespotdw urzadzen cisnieniowych okresla
sie odpowiednio dla:)

6) rurociggow przeznaczonych na ptyny zaliczane do grupy 1, o ktérych mowa w §
9 ust. 3 pkt 1 lit. a — wedtug tablicy 6 okreslonej w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia;

Z2. Tablica6wcz. A

Kategoria Zakres parametrow
‘i"fd'“g 8| ps>0,5bar i DN<25

I PS > 0,5bar i 25 <DN <100i PSx DN <1000 bar

I PS > 0,5bar i 100 < DN <350i PS x DN < 3500 bar
lub25 < DN <100 i PSxDN > 1000 bar

PS > 0,5bar i DN > 350 lub 100 < DN <350i PSx DN > 3500
bar

III

Rurociagi, o ktérych mowa w § 9 ust. 3 pkt 1 lit. a rozporzadzenia

Rurociagi przeznaczone na gazy nietrwate, ktére mozna klasyfikowac wedtug
wykresu 6 do kategorii I lub II, zalicza sie do kategorii III.

Rurociagi przeznaczone na gazy nietrwate, ktore mozna klasyfikowa¢ wedtug
wykresu 6 do kategorii I lub II, zalicza sie do kategorii III.
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Z1L. Tablica 7 Z2. Tablica 7 w cz. Ai wykres 7 w cz. B
ps A § 14. 1. (Kategorie urzadzen cisnieniowych i zespotdw urzadzen cisnieniowych okresla
(bar) sie odpowiednio dla:)
7) rurociggdw przeznaczonych na ptyny zaliczane do grupy 2, o ktérych mowa w §
9 ust. 3 pkt 1 lit. b — wedtug tablicy 7 okreslonej w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia;
1000 —|
% % % Z2.TablicaZwcz. A
100 — art.3ust. 3 @ Kategoria Zakres parametrow
dt PS > 0,5bar i DN <32
wedh9 8| ubPs > 0,5 bar i DN > 32 i PS x DN < 1000 bar
107 I PS > 0,5 bar i DN > 32 i 1000 bar < PS x DN < 3500 bar
lub32 < DN < 100i PS x DN > 3500 bar
I PS > 0,5 bar i DN > 100 i 3500 bar < PS x DN < 5000 bar
o lub 100 < DN < 250 i PS x DN > 5000 bar
os PS=05 111 PS > 0,5bar i DN > 250 i PS x DN > 5000 bar
T T I — T T >
0,1 1 10 32 100 250 1000 10 000 DN
Rurociagi, o ktérych mowa w art. 3, ustep 1.3, lit. @), mysinik drugi Rurociagi, o ktérych mowa w § 9 ust. 3 pkt 1 lit. b rozporzadzenia
W drodze wyjatku, wszystkie rurociagi zawierajace ptyny o temperaturze wyzszej niz| Rurociagi zawierajgce ptyny o temperaturze wyzszej niz 350°C, ktdre mozna
350°C, kategoryzowane wedtug tablicy 7 do kategorii II, nalezy zaliczy¢ do| klasyfikowa¢ wedtug wykresu 7 do kategorii II, zalicza sie do kategorii III.
kategorii III.
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ZII. Tablica 8
PS A
(bar)
9 O
N
1
=z
a
1000 — art. 3ust. 3
PS =500
500 —
100 — @
PS=10
10 —
1—
PS=0,5
0,5
»
I I I I I I =
0,1 1 10 25 100 1000 10 000 DN

Rurociagi, o ktérych mowa w art. 3, ust. 1.3, lit. b), pierwszy mysinik

Z2, Tablica 8 w cz. Ai wykres 8 wcz. B
§ 14. 1. (Kategorie urzadzen cisnieniowych i zespotdw urzadzen cisnieniowych okresla
sie odpowiednio dla:)
8) rurociggow przeznaczonych na ptyny zaliczane do grupy 1, o ktérych mowa w §
9 ust. 3 pkt 2 lit. a — wedtug tablicy 8 okresSlonej w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia;

Z22. Tablica8wcz. A

Kategoria Zakres parametrow

wedlug §| PS>05bar i DN<25

11 lub PS > 0,5 bar i DN > 25 i PS x DN < 2000 bar

I 0,5 bar < PS <10 bar i PSx DN > 2000 bar

II 10 bar < PS <500 bari DN > 25i PS x DN > 2000 bar
III PS > 500 bar i DN > 25

Rurociagi, o ktdrych mowa w § 9 ust. 3 pkt 2 lit. a rozporzadzenia

66




Wymagania dyrektywy 97/23/EWG

Wymagania rozporzadzenia

ZII. Tablica 9

Pps |
(bar)

1000 —
500 —

100 —

10 —

\

art. 3ust. 3

200

DN

PS =500

/0@'
9
000/1/\\
PS =10

PS=0,5

[
-

0,

I I
1 1 10

I I I
100 1000 10 000

DN

Ru rociagi, o ktorych mowa w art. 3, ust. 1.3, lit. b), drugi mysinik

Z2, Tablica9 w cz. Ai wykres 8 wcz. B
§ 14. 1. (Kategorie urzadzen cisnieniowych i zespotdw urzadzen cisnieniowych okresla
sie odpowiednio dla:)
9) rurociggdw przeznaczonych na ptyny zaliczane do grupy 2, o ktérych mowa w §
9 ust. 3 pkt 2 lit. b - wedtug tablicy 9 okreslonej w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia.

Z2. Tablica9wcz. A

Kategoria Zakres parametrow

wedlug §| PS> 0,5bari DN <200 Ilub0,5bar <PS<10bar i DN > 200
11 lub PS > 10 bar i DN > 200 i PS x DN < 5 000 bar

I 10 bar < PS <500 bar i DN > 200 i PSx DN > 5000 bar

II PS > 500 bar i DN > 200

Rurociagi, o ktdrych mowa w § 9 ust. 3 pkt 2 lit. b rozporzadzenia
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ZIII1. Podane w niniejszym zataczniku wymagania dotyczace urzadzen ci$nieniowych
dotycza réwniez zespotdw urzadzen cisnieniowych.

Z3. Uwaga wstepna: Wymagania dotyczace urzadzen cisnieniowych okreslone w
niniejszym zataczniku stosuje sie odpowiednio do zespotdw urzadzen cisnieniowych

ZIII. (Modut A) 1. Modut ten przedstawia procedure, poprzez ktdérg wytwoérca lub
jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie, realizujgcy zobowigzania
podane w pkt 2 zapewnia i oSwiadcza, ze urzadzenie cis$nieniowe spetnia wymagania
dyrektywy, ktdre go dotycza.

Wytwdrca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie nanosi
oznakowanie CE na kazdym egzemplarzu urzadzen ci$nieniowych

i wystawia pisemng deklaracje zgodnosci.

Z3. 1.1. Wewnetrzna kontrola produkcji jest procedura, poprzez ktéra producent lub
jego upowazniony przedstawiciel, wypetniajgc zobowigzania, o ktdrych mowa w pkt 1.2
i 1.2.1, zapewnia i deklaruje, ze urzadzenie ci$nieniowe spetnia wymagania okresSlone
w rozporzadzeniu, ktdre dotycza tego urzadzenia.

§ 12. 1. Na kazdym egzemplarzu urzadzen ci$nieniowych, o ktérych mowa w § 9, oraz
na zespofach urzadzen cisnieniowych, o ktorych mowa w § 10, ktdrych budowe
zakoniczono lub ktérych stan umozliwia ocene koncowa, o ktérej mowa w § 44,
umieszcza sie oznakowanie CE w sposob widoczny, czytelny i trwaty.

§ 66. 1. zd. 1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzi¢,
odpowiednio dla urzadzenia cisnieniowego i zespotu urzadzen cisnieniowych,
deklaracje zgodnosci WE w celu potwierdzenia ich zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

ZIII. (Modut A) 2. Wytworca sporzadza dokumentacje techniczng opisang w pkt 3,
przy czym wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie
przechowuje te dokumentacje do kontroli przez odpowiednie wtadze panstwowe przez
okres dziesieciu lat po wytworzeniu ostatniego egzemplarza urzadzenia ci$nieniowego.

Jezeli we Wspdlnocie nie ustanowiono ani wytwdrcy ani jego upowaznionego
przedstawiciela, wowczas zobowigzanie do przechowywania i udostepniania
dokumentacji technicznej powinno byc realizowane przez osobe, ktora umiescita dane
urzadzenie ci$nieniowe na rynku Wspolnoty.

Z3. 1.2. Producent sporzadza dokumentacje techniczna, o ktérej mowa w pkt 1.3.
Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje dokumentacje techniczng
do celow kontroli przez okres 10 lat od dnia wytworzenia ostatniego egzemplarza
urzadzenia ci$nieniowego.

Z3.1.2.1. W przypadku gdy ani producent urzadzen ciSnieniowych, ani jego
upowazniony przedstawiciel nie majq siedziby na obszarze panstw cztonkowskich Unii
Europejskiej, dokumentacje techniczng udostepnia osoba, ktdra wprowadzita
urzadzenia cisnieniowe do obrotu.
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ZIII. (Modut A) 3. Dokumentacja techniczna powinna umozliwia¢ przeprowadzenie
oceny zgodnosci urzadzenia ciSnieniowego z wymaganiami dyrektywy, ktére go
dotycza. W kazdym niezbednym dla takiej oceny przypadku dokumentacja techniczna
powinna dotyczy¢ projektowania, wytwarzania i eksploatacji urzadzenia cisnieniowego i
powinna zawierac:

- opis 0gdiny urzadzenia ci$nieniowego,

Z3. 1.3. Dokumentacja techniczna powinna umozliwiaé ocene zgodnosci urzadzenia
cisnieniowego z wymaganiami okreSlonymi w rozporzadzeniu, ktore dotyczg tego
urzadzenia. W zakresie istotnym dla tej oceny dokumentacja techniczna powinna
dotyczy¢ projektu, wytwarzania oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego oraz powinna
zawierac:

opis ogdlny urzadzenia ci$nieniowego;

1)

- rysunki koncepcyjne dotyczace konstrukcji i wytwarzania oraz schematy
elementéw, podzespotdw, obwoddw, itp.,

2) rysunek zestawieniowy konstrukcji oraz rysunki i schematy, w szczegdlnosci
elementdw, podzespotdw oraz obwodow;

- opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia wyzej wspomnianych rysunkéw i
schematow oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego,

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia rysunkéw i schematéw, o ktérych
mowa w ppkt 2, oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego;

- wykaz norm, o ktorych mowa w art. 5, zastosowanych w catosci lub czesciowo,
oraz opis rozwigzan przyjetych w celu spetnienia wymagan zasadniczych dyrektywy w
przypadkach gdy normy, o ktérych mowa art. 5, nie zostaty zastosowane,

4) wykaz norm zharmonizowanych zastosowanych w catosci lub czesciowo oraz, w
przypadku niezastosowania tych norm, opis rozwigzan przyjetych w celu spetnienia
zasadniczych wymagan okre$lonych w rozporzadzeniu;

- wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan, itp.,

5) wyniki, w szczegdlnosci obliczen projektowych lub przeprowadzonych badan;

- protokoty badan.

6) protokoty badan.

ZIII. (Modut A) 4. Wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we
Wspdlnocie przechowuje kopie deklaracji zgodnosci wraz z dokumentacja techniczna.

Z3. 1.4. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje kopie deklaracji
zgodnosci WE wraz z dokumentacjg techniczna.

ZIII. (Modut A) 5. Wytworca podejmie  wszelkie dziatania niezbedne w celu
zapewnienia, ze proces wytwarzania urzadzen cisnieniowych zapewnia zgodno$¢ z
dokumentacja, o ktdrej mowa w pkt2 oraz z wymaganiami dyrektywy, ktére go
dotycza.

Z3. 1.5. Producent powinien podja¢ niezbedne dziatania w celu zapewnienia, aby w
procesie wytwarzania urzadzenia ciSnieniowego zostata zachowana zgodnos$¢ z
dokumentacjg techniczng oraz z wymaganiami okreSlonymi w rozporzadzeniu, ktore
dotycza tego urzadzenia.
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ZIII. Modut A1 (wewnetrzne kontrole procesu wytwarzania z monitorowaniem oceny
koncowej)

Z3. 2. Wewnetrzna kontrola procesu wytwarzania z nadzorowaniem oceny
koncowej — modut Al.

Oprdcz wymagan modutu A, obowiazujq, nastepujace wymagania:

Ocene koncowq przeprowadza wytwdrca i powinna by¢ ona monitorowana przez
jednostke notyfikowang wybrang przez wytwoérce, w formie niezapowiedzianych
wizytacji.

Z3. 2.1. W procedurze wewnetrznej kontroli procesu wytwarzania z nadzorowaniem
oceny koncowej majg zastosowanie, oprocz wymagan, o ktorych mowa w pkt 1,
wymagania okreslone w pkt 2.2 i 2.3.

Z3.2.2. Ocena koncowa powinna by¢ przeprowadzana przez producenta i
nadzorowana przez jednostke notyfikowana, wybrang przez producenta, w formie
niezapowiedzianych wizytacji.

Podczas takich wizytacji, jednostka notyfikowana:

- upewnia sie, czy wytworca rzeczywiscie przeprowadza ocene koncowa, zgodnie
z pkt 3.2 zatgcznika I,

Podczas wizytacji jednostka notyfikowana:

1) sprawdza, czy producent przeprowadza ocene koncowg, o ktorej mowa w § 44 i
45 rozporzadzenia;

- pobiera probki urzadzen cisnieniowych w miejscach wytwarzania lub
sktadowania w celu przeprowadzenia badan.

Jednostka notyfikowana ocenia ilos¢ egzemplarzy pobranych do badan oraz, w razie
koniecznosci, do przeprowadzenia lub zlecenia przeprowadzenia oceny koncowej w
catosci lub w czesci na pobranych egzemplarzach prébnych.

Jezeli co najmniej jeden egzemplarz probny jest niezgodny, jednostka notyfikowana
podejmie odpowiednie dziatania.

Na odpowiedzialnos¢ jednostki notyfikowanej, wytworca nanosi numer identyfikacyjny
tej jednostki notyfikowanej na kazdym egzemplarzu urzadzenia cisnieniowego.

2) pobiera probki urzadzen cisnieniowych w miejscach wytwarzania lub
sktadowania w celu przeprowadzenia badan, w tym:
a) okresla liczbe urzadzen cisnieniowych, ktdre nalezy pobra¢ do badan,

b) ocenia koniecznos¢ przeprowadzenia lub zlecenia przeprowadzenia catosci lub
czesci oceny koncowej pobranych prébek urzadzen cisnieniowych;

3) podejmuje odpowiednie dziatania, jezeli
urzadzenia ci$nieniowego nie spetnia wymagan.

co najmniej jeden egzemplarz

Z3. 2.3. Producent umieszcza na kazdym egzemplarzu urzadzenia ciSnieniowego
numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, o ktérej mowa w pkt 2.2.

ZIII. Modut B (badanie typu WE)

Z3. 3. Badanie typu WE — modut B
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ZIII. (Modut B) 1. Modut ten przedstawia te czeS¢ procedury, poprzez ktorg
jednostka notyfikowana upewnia sie i poswiadcza, ze egzemplarz reprezentatywny dla
rozpatrywanej produkcji spetnia postanowienia dyrektywy, ktore go dotycza.

Z3. 3.1. Badanie typu WE jest procedurg, poprzez ktorg jednostka notyfikowana
sprawdza i poswiadcza, ze typ urzadzenia spetnia wymagania okreSlone w
rozporzadzeniu, ktore dotycza tego urzadzenia.

ZII1. (Modut B) 2. Wytwdrca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we
Wspdlnocie sktada wniosek o badanie typu WE w jednej wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej.

Whiosek powinien zawierac:

Z3. 3.2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada w wybranej przez
siebie jednostce notyfikowanej wniosek o przeprowadzenie badania typu WE. Wniosek
powinien zawierac:

- nazwe i adres wytworcy, oraz nazwe i adres upowaznionego przedstawiciela,
jezeli wniosek zostat ztozony przez niego,

1) nazwe i adres producenta urzadzenia ci$nieniowego oraz, jezeli wniosek ztozony
jest przez upowaznionego przedstawiciela, jego nazwe i adres;

- pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w Zzadnej innej
jednostce notyfikowanej,

2) pisemng, deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce
notyfikowanej;

- dokumentacje techniczng przedstawiong w pkt 3.

3) dokumentacje techniczng, o ktérej mowa w pkt 3.3.

Whnioskodawca przygotuje do dyspozycji jednostki notyfikowanej egzemplarz
urzadzenia ci$nieniowego reprezentatywny dla rozpatrywanej produkcji, zwany dalej
Jtypem”. Jednostka notyfikowana moze zazada¢ dalszych egzemplarzy, jezeli wymaga
tego program badan.

Z3. 3.2.2. Wnioskodawca przedkiada typ do dyspozycji jednostki notyfikowanej.

(83.17) typ”
produkcji;)

wzorzec wyrobu reprezentatywny dla przewidywanej

Jednostka notyfikowana moze zadac dalszych egzemplarzy typu, jezeli wymaga tego
program badan.

Jeden typ moze obejmowac kilka wersji urzadzenia cisnieniowego pod warunkiem, ze
roznice miedzy poszczegoélnymi wersjami nie naruszajg poziomu bezpieczenstwa.

Z3. 3.2.3. Typ moze obejmowac kilka wersji urzadzenia ci$nieniowego pod warunkiem,
ze roznice miedzy poszczegolnymi wersjami nie maja wplywu na poziom
bezpieczenstwa.

ZII1. (Modut B) 3. Dokumentacja techniczna powinna umozliwiaé ocene zgodnosci
urzadzenia ci$nieniowego z wymaganiami dyrektywy, ktore go dotycza. Dokumentacja
powinna obejmowac, w zakresie odnoszacym sie do tego rodzaju oceny, projekt,
wytwarzanie oraz dziatanie urzadzenia ci$nieniowego i powinna zawierac:

Z3. 3.3. Dokumentacja techniczna powinna umozliwiaé ocene zgodnosci urzadzenia
ci$nieniowego z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére dotycza urzadzenia
oraz, w zakresie niezbednym do dokonania oceny, powinna zawierac:
(Nie przeniesiono , projekt, wytwarzanie oraz dziatanie urzadzenia
cisnieniowego”.)
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- opis ogolny typu,

1) ogolny opis typu;

- rysunki koncepcyjne dotyczace konstrukcji i wytwarzania oraz schematy
elementow, podzespotdw, obwoddw, itp.,

2) rysunek zestawieniowy konstrukcji oraz rysunki i schematy, w szczegdlnosci
elementéw, podzespotdéw oraz obwoddw;

- opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia wyzej wspomnianych rysunkow i
schematow oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego,

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia rysunkow i schematdw, o ktérych
mowa w ppkt 2, oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego;

- wykaz norm, o ktdrych mowa w art. 5, zastosowanych w catosci lub czesciowo,
oraz opis rozwigzan przyjetych w celu spetnienia wymagan zasadniczych dyrektywy w
przypadkach gdy normy, o ktérych mowa art. 5, nie zostaty zastosowane,

4) wykaz norm zharmonizowanych zastosowanych w catosci lub czesciowo oraz, w
przypadku niestosowania tych norm, opis rozwigzan przyjetych w celu spetnienia
zasadniczych wymagan okre$lonych w rozporzadzeniu;

- wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan, itp.,

5) wyniki, w szczegolnosci obliczen projektowych lub wyniki przeprowadzonych
badan;

- protokoty badan,

6) protokoty badan;

- informacje dotyczace badan i prob przewidzianych do przeprowadzenia w
trakcie wytwarzania,

7) informacje dotyczace badan i prob przewidzianych do przeprowadzenia podczas
wytwarzania urzadzenia ci$nieniowego;

- informacje dotyczace kwalifikacji lub uprawnien wymaganych wedtug pkt 3.1.2 i
3.1.3 zatacznika 1.

8) informacje dotyczace kwalifikacji lub uprawnienia personelu, zgodnie z

wymaganiami okreslonymi w § 40 i 41 rozporzadzenia.

ZIII. (Modut B) 4. Jednostka notyfikowana:

4.1. bada dokumentacje techniczng, sprawdza czy typ urzadzenia jest zgodny z tq
dokumentacjg oraz identyfikuje elementy zaprojektowane zgodnie z odno$nymi
postanowieniami norm, o ktdrych mowa w art. 5, jak réwniez te elementy, ktore
zostaty zaprojektowane bez zastosowania postanowien tych norm.

W szczegdlnosci jednostka notyfikowana:

- bada dokumentacje techniczng w odniesieniu do projektu i
wytwarzania,

procedur

Z3. 3.4. Jednostka notyfikowana bada dokumentacje techniczng w celu sprawdzenia,
czy typ jest wykonany zgodnie z tg dokumentacjg, oraz identyfikuje elementy

zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi normami zharmonizowanymi, a takze
elementy, ktére zaprojektowano nie stosujac tych norm, a w szczegdlnosci:
1) bada dokumentacje techniczng w odniesieniu do projektu i procedur

wytwarzania;
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- ocenia zastosowane materiaty, jezeli nie sq one zgodne z odpowiednimi
normami zharmonizowanymi lub z europejskim uznaniem materiatdw na urzadzenia
ciSnieniowe oraz sprawdza Swiadectwa badan wystawione przez wytwdrce materiatu
zgodnie z pkt 4.3 zafacznika I,

2) ocenia zastosowane materiaty, jezeli nie sa one zgodne z odpowiednimi
normami zharmonizowanymi lub z europejskim uznaniem materiatéw przeznaczonych
do wytwarzania urzadzen ciSnieniowych, oraz sprawdza dokumenty kontroli
wystawione przez producenta materiatu, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w § 51
rozporzadzenia;

- uznaje procedury wykonywania potaczen nieroztacznych czesci urzadzen
cisnieniowych, lub sprawdza czy procedury te zostaty uprzednio zatwierdzone zgodnie
z pkt 3.1.2 zalacznika I,

3) zatwierdza procedury wykonywania potaczen nieroztgcznych czesci urzadzen
ci$nieniowych lub sprawdza, czy procedury te zostaty uprzednio zatwierdzone zgodnie
z wymaganiem okreslonym w § 40 rozporzadzenia;

- sprawdza czy pracownicy wykonujacy pofaczenia nieroztaczne czesci urzadzen
cisnieniowych oraz przeprowadzajacy badania nieniszczace s wykwalifikowani lub
uznani zgodnie z pkt 3.1.2 lub 3.1.3 zatacznika 1.

4) sprawdza, czy pracownicy wykonujacy potaczenia nierozlgczne elementow
urzadzen ciSnieniowych oraz przeprowadzajacy badania nieniszczace sg
wykwalifikowani lub uprawnieni zgodnie z wymaganiami okreslonymi w § 40 lub § 41
rozporzadzenia.

ZIII. (Modut B) 4.2. przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowiednich badan i
koniecznych préb w celu ustalenia czy przyjete przez wytwodrce rozwigzania spetniajg
wymagania zasadnicze dyrektywy, jezeli normy, o ktérych mowa w art. 5 nie zostaty
zastosowane.

Z3. 3.4.2. Jednostka notyfikowana przeprowadza Ilub zleca przeprowadzenie
odpowiednich badan i niezbednych prob w celu ustalenia, czy rozwigzania przyjete
przez producenta spetniajg zasadnicze wymagania okreSlone w rozporzadzeniu, jezeli
producent nie zastosowat norm zharmonizowanych.

ZIII. (Modut B) 4.3. przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowiednich badan i
koniecznych prob w celu ustalenia czy w przypadkach, w ktorych wytwdrca wybrat
stosowanie odpowiednich norm, zostaty one rzeczywiscie zastosowane.

Z3. 3.4.3. W przypadku gdy producent wybrat stosowanie norm zharmonizowanych,
jednostka notyfikowana przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowiednich badan
i niezbednych préb w celu ustalenia, czy wybrane przez producenta normy zostaty
zastosowane.

ZII1. (Modut B) 4.4. uzgadnia z wnioskodawcg miejsce przeprowadzenia badan i
koniecznych prab.

Z23. 3.4.4. Jednostka notyfikowana uzgadnia z wnioskodawca miejsce przeprowadzenia
badan i niezbednych préb.
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ZII1. (Modut B) 5. Jezeli typ spetnia postanowienia dyrektywy, ktdre go dotycza,
jednostka notyfikowana wydaje wnioskodawcy S$wiadectwo badania typu WE.
Swiadectwo takie, ktore powinno by¢ wazne przez 10 lat i ktore powinno byc
odnawialne, powinno zawiera¢ nazwe i adres wytworcy, wnioski dotyczace badania
oraz dane niezbedne do identyfikacji zatwierdzonego typu.

Z3.3.5. W przypadku gdy typ spetnia majace do niego zastosowanie wymagania
okreslone w rozporzadzeniu, jednostka notyfikowana wydaje wnioskodawcy certyfikat
badania typu WE; certyfikat badania typu WE zachowuje wazno$¢ co najmniej przez
okres 10 lat, ktory moze by¢ przedtuzany.

Z3. 3.5.1. W certyfikacie badania typu WE zamieszcza sie nazwe i adres producenta,
wnioski z przeprowadzonego badania oraz dane niezbedne do identyfikacji
zatwierdzonego typu.

Do $wiadectwa nalezy dotaczy¢ spis odpowiednich czesci dokumentacji technicznej a
jego kopie przechowuje jednostka notyfikowana.

Jezeli jednostka notyfikowana odmawia wytworcy lub jego upowaznionemu
przedstawicielowi ustanowionemu we Wspdlnocie wydania $wiadectwa badania typu
WE, to powinna przedstawi¢ szczegotowe uzasadnienie tej odmowy. Nalezy
przedstawic procedure odwotawcza.

Z3. 3.5.2. Jednostka notyfikowana doftacza do certyfikatu badania typu WE wykaz
odpowiednich czesci dokumentacji technicznej i przechowuje jego kopie.

Z3. 3.5.3. Jednostka  notyfikowana, ktéra odmdwi producentowi lub jego
upowaznionemu przedstawicielowi wydania certyfikatu badania typu WE, uzasadnia
przyczyne odmowy oraz wskazuje $rodki odwotawcze.

ZIII. (Modut B) 6. Wnioskodawca informuje  jednostke  notyfikowana,  ktory
przechowuje dokumentacje dotyczacg $wiadectwa badania typu WE, o wszelkich
zmianach wprowadzonych do zatwierdzonych urzadzen cisnieniowych; podlegajq one
dodatkowym zatwierdzeniom, jezeli moga one wptyna¢ na zgodnos¢ z wymaganiami
zasadniczymi lub z zatozonymi warunkami uzytkowania urzadzen cisnieniowych. Takie
dodatkowe zatwierdzenie powinno by¢ wydawane w formie zatacznika do pierwotnego
$wiadectwa badania typu WE.

Z3. 3.6. Wnioskodawca informuje jednostke notyfikowana, ktéra przechowuje
dokumentacje techniczna dotyczaca certyfikatu badania typu WE, o wszelkich
modyfikacjach, ktére wprowadzit lub planuje wprowadzi¢ do zatwierdzonych urzadzen
cisnieniowych.

Z3. 3.6.1. W przypadku gdy modyfikacje urzadzenia ci$nieniowego mogg wptynac na
jego zgodno$¢ z zasadniczymi wymaganiami lub na przewidywane warunki
uzytkowania urzadzenia cisnieniowego, jednostka notyfikowana przeprowadza
dodatkowe zatwierdzenie urzadzenia ciSnieniowego oraz wystawia dokument
uzupetniajacy do pierwotnego certyfikatu badania typu WE.

ZII1. (Modut B) 7. Kazda  jednostka notyfikowana przekazuje  panstwom
cztonkowskim informacje o wycofanych, oraz na zyczenie, o wydanych przez siebie
$wiadectwach badania typu WE.

Z3. 3.7. Jednostka notyfikowana powiadamia organ sprawujacy nadzér nad wyrobami
wprowadzonymi do obrotu i panstwa cztonkowskie Unii Europejskiej o wycofanych
certyfikatach badania typu oraz, na ich zadanie, o wydanych certyfikatach badania

typu.
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Kazda jednostka notyfikowana przekazuje rdowniez pozostatym jednostkom
notyfikowanym informacje o wycofanych $wiadectwach badania typu WE Ilub o
odmowach ich wydania.

Z3. 3.7.1. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym
informacje o wycofanych certyfikatach badania typu WE lub o odmowach ich wydania.

ZIII. (Modut B) 8. Pozostate jednostki notyfikowane mogq otrzymywaé kopie
$wiadectw badania typu WE i / lub ich uzupetnien. Zataczniki do $wiadectw nalezy
przechowywac do dyspozycji pozostatych jednostek notyfikowanych.

Z3. 3.8. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym, na ich
uzasadniony wniosek, kopie wydanych certyfikatow badania typu WE wraz z ich
uzupetnieniami.

Z3. 3.8.1. Jednostka notyfikowana przechowuje uzupetnienia do certyfikatéw badania
typu WE do dyspozycji innych jednostek notyfikowanych.

ZIII. (Modul B) 9. Wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we
Wspdlnocie przechowujg wraz z dokumentacjg techniczna, kopie $wiadectw badania
typu WE oraz ich uzupetnien przez okres dziesieciu lat od wyprodukowania ostatniego
urzadzenia ci$nieniowego.

Z3. 3.9. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje przez okres 10
lat od dnia wyprodukowania ostatniego urzadzenia cisnieniowego dokumentacje
techniczng oraz egzemplarze certyfikatéw badania typu WE wraz z ich uzupetnieniami.

Jezeli ani wytwdrca ani jego upowazniony przedstawiciel nie sg ustanowieni we
Wspdlnocie, za przechowywanie i udostepnianie dokumentacji odpowiedzialna jest
osoba, ktora umieszcza wyrdb na rynku Wspdlnoty.

Z3. 3.9.1. W przypadku gdy producent lub jego upowazniony przedstawiciel nie majq
siedziby na obszarze panstw cztonkowskich Unii Europejskiej, dokumentacje techniczng
udostepnia osoba wprowadzajqca urzadzenie cisnieniowe do obrotu.

ZII1. Modut B1 (badanie projektu WE)

Z3. 4. Badanie projektu WE — modut B1

ZIII. (Modut B1) 1. Modut ten przedstawia te cze$¢ procedury, poprzez ktdrg
jednostka notyfikowana upewnia sie i poswiadcza, ze projekt egzemplarza urzadzenia
cisnieniowego spetnia postanowienia dyrektywy, ktore go dotycza.

Z3. 4.1. Badanie projektu WE jest procedura, poprzez ktérg jednostka notyfikowana
sprawdza i poswiadcza, Zze projekt egzemplarza urzadzenia ci$nieniowego spetnia
wymagania okreslone w rozporzadzeniu, ktdre dotycza tego urzadzenia.

Przy realizowaniu tego modutu, nie mozna stosowa¢ metody projektowania
doswiadczalnego przewidzianej w pkt 2.2.4. zatacznika I.

Z3.4.1.1. Przy realizacji procedury badania projektu WE nie stosuje sie metody
projektowania z zastosowaniem metody doswiadczalnej, o ktorej mowa w § 26
rozporzadzenia.
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ZIII. (Modut B1) 2. Wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we
Wspdlnocie sktada wniosek o badanie projektu WE w jednej jednostce notyfikowane;j.

Whniosek powinien zawierac:
- nazwe i adres wytworcy, oraz nazwe i adres upowaznionego przedstawiciela,
jezeli wniosek zostat ztozony przez niego,

Z3. 4.2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada wniosek o badanie
projektu WE w jednej jednostce notyfikowanej. Wniosek powinien zawierac:

1) nazwe i adres producenta urzadzenia ciSnieniowego oraz, jezeli wniosek ztozony
jest przez upowaznionego przedstawiciela, jego nazwe i adres;

- pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w zadnej innej
jednostce notyfikowanej,

2) pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce
notyfikowanej;

- dokumentacje techniczng przedstawiong w pkt 3.

3) dokumentacje techniczng, o ktorej mowa w pkt 4.3.

Whniosek moze obejmowaé kilka wersji urzadzenia ci$nieniowego pod warunkiem, ze
réznice miedzy poszczegdlnymi wersjami nie naruszajg poziomu bezpieczenstwa.

Z3. 4.2.2. Wniosek moze dotyczy¢ kilku wersji urzadzenia ciSnieniowego pod
warunkiem, ze rdéznice miedzy poszczegdlnymi wersjami nie majg wptywu na poziom
bezpieczenstwa urzadzenia.

ZIII. (Modut B1) 3. Dokumentacja techniczna powinna umozliwia¢ ocene zgodnosci
urzadzenia cis$nieniowego z wymaganiami dyrektywy, ktore go dotyczg. Dokumentacja
powinna obejmowaé, w zakresie odnoszacym sie do tego rodzaju oceny, projekt,
wytwarzanie oraz dziatanie urzadzenia ci$nieniowego i powinna zawierac:

- opis 0godlny urzadzenia ci$nieniowego,

Z3. 4.3. Dokumentacja techniczna powinna umozliwia¢ ocene zgodnosci urzadzenia
cisnieniowego z wymaganiami okresSlonymi w rozporzadzeniu, ktére dotycza tego
urzadzenia oraz, w zakresie niezbednym do dokonania oceny, powinna dotyczy¢
projektu, wytwarzania oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego i zawierac:

ogolny opis urzadzenia cisnieniowego;

1)

- rysunki koncepcyjne dotyczace konstrukcji i wytwarzania oraz schematy
elementéw, podzespotdéw, obwoddw, itp.,

2) rysunek zestawieniowy konstrukcji oraz rysunki i schematy, w szczegdlnosci
elementéw, podzespotdw oraz obwoddw;

- opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia wyzej wspomnianych rysunkow i
schematdw oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego,

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia rysunkow i schematdéw, o ktérych
mowa w ppkt 2, oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego;

- wykaz norm, o ktdrych mowa w art. 5, zastosowanych w catosci lub czesciowo,
oraz opis rozwigzan przyjetych w celu spetnienia wymagan zasadniczych dyrektywy w
przypadkach gdy normy, o ktérych mowa art. 5, nie zostaty zastosowane,

4) wykaz norm zharmonizowanych zastosowanych w catosci lub czesciowo oraz, w
przypadku niezastosowania tych norm, opis przyjetych rozwigzan w celu spetnienia
zasadniczych wymagan okreslonych w rozporzadzeniu;
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- niezbedne dowody potwierdzajace wtasciwos¢ rozwigzania projektowego, w
szczegoblnosci wowczas gdy normy, o ktérych mowa w art. 5 nie zostalty w petni
zastosowane; dowody te powinny obejmowac¢ wyniki badan przeprowadzonych przez
odpowiednie laboratorium wytworcy lub w jego imieniu,

5) niezbedne dowody potwierdzajace, ze rozwigzanie projektowe jest wiasciwe, w
szczegdlnosci gdy normy zharmonizowane nie zostaty w petni zastosowane, w tym
wyniki badan przeprowadzonych przez odpowiednie laboratorium producenta lub w
jego imieniu;

- wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan, itp.,

6) wyniki, w szczegdlnosci obliczen projektowych lub przeprowadzonych badan;

- informacje dotyczace kwalifikacji lub uprawnien wymaganych wedtug pkt 3.1.2 i
3.1.3 zatacznika 1.

7) informacje dotyczace kwalifikacji lub uprawnienia personelu,
wymaganiami okreslonymi w § 40 i 41 rozporzadzenia.

zgodnie z

ZIII. (Modut B1) 4. Jednostka notyfikowana

4.1. bada dokumentacje techniczng oraz identyfikuje elementy zaprojektowane
zgodnie z odnosnymi postanowieniami norm, o ktdrych mowa w art. 5, jak réwniez te
elementy, ktore zostaty zaprojektowane bez zastosowania postanowien tych norm.

W szczegdlnosci jednostka notyfikowana:

- ocenia zastosowane materiaty, jezeli nie sa one zgodne z odpowiednimi
normami zharmonizowanymi lub z europejskim uznaniem materiatdw na urzadzenia
cisnieniowe oraz sprawdza $wiadectwa badan wystawione przez wytworce materiatu
zgodnie z pkt 4.3 zatacznika I,

Z3. 4.4. Jednostka notyfikowana bada dokumentacje techniczng oraz identyfikuje
elementy zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi normami zharmonizowanymi, a
takze elementy, ktére zaprojektowano nie stosujac tych norm, w szczegdlnosci:

1) ocenia zastosowane materiaty, jezeli nie s one zgodne z odpowiednimi
normami zharmonizowanymi lub z europejskim uznaniem materiatdw przeznaczonych
na urzadzenie ci$nieniowe;

- uznaje procedury wykonywania potaczen nieroztacznych czesci urzadzen
cisnieniowych, lub sprawdza czy procedury te zostaty uprzednio uznane zgodnie z pkt
3.1.2 zatacznika I,

2) zatwierdza procedury wykonywania potaczen nierozlacznych elementow
urzadzen cisnieniowych lub sprawdza, czy procedury te zostaty uprzednio zatwierdzone
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w § 40 rozporzadzenia;

- sprawdza czy pracownicy wykonujacy potaczenia nieroztaczne czesci urzadzen
cisnieniowych oraz przeprowadzajacy badania nieniszczace sg wykwalifikowani lub
uznani zgodnie z pkt 3.1.2 lub 3.1.3 zatacznika I.

3) sprawdza, czy pracownicy wykonujacy potaczenia nieroztgczne elementow
urzadzen cisnieniowych oraz przeprowadzajacy badania  nieniszczace sg
wykwalifikowani lub uprawnieni zgodnie z wymaganiami okreslonymi w § 40 i 41
rozporzadzenia.
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ZII1. (Modut B1) 4.2. przeprowadza odpowiednie badania w celu ustalenia czy
przyjete przez wytworce rozwigzania spetniajg wymagania zasadnicze dyrektywy, jezeli
normy, o ktdrych mowa w art. 5 nie zostaty zastosowane.

Z3. 4.4.2. Jednostka notyfikowana przeprowadza odpowiednie badania w celu
ustalenia, czy urzadzenie ci$nieniowe wytworzone zgodnie z rozwigzaniami przyjetymi
przez producenta spetnia zasadnicze wymagania okreSlone w rozporzadzeniu, w
przypadku gdy producent nie zastosowat norm zharmonizowanych.

ZIII1. (Modut B1) 4.3. przeprowadza odpowiednie badania w celu ustalenia czy w
przypadkach, w ktérych wytwdrca wybrat stosowanie odpowiednich norm, zostaty one
rzeczywiscie zastosowane.

Z3. 4.4.3. W przypadku gdy producent zastosowat normy zharmonizowane, jednostka
notyfikowana przeprowadza odpowiednie badania w celu ustalenia, czy wybrane przez
producenta normy zostaty zastosowane.

ZIII. (Modut B1) 5. Jezeli projekt spetnia postanowienia dyrektywy, ktdre go
dotycza, jednostka notyfikowana wydaje wnioskodawcy Swiadectwo badania projektu
WE. Swiadectwo takie powinno zawiera¢ nazwe i adres wnioskodawcy, wnioski
dotyczace badania, warunki jego waznosci oraz dane niezbedne do identyfikacji
zatwierdzonego projektu.

Do $wiadectwa nalezy dotaczy¢ spis odpowiednich czesSci dokumentacji technicznej a
jego kopie przechowuje jednostka notyfikowana.

Jezeli jednostka notyfikowana odmawia wytworcy
przedstawicielowi ustanowionemu we Wspdlnocie wydania $wiadectwa badania
projektu WE, to przedstawia szczegotowe uzasadnienie tej odmowy. Nalezy
przedstawi¢ procedure odwotawcza.

lub jego upowaznionemu

Z3. 4.5. W przypadku gdy projekt spetnia, majace zastosowanie, wymagania okreslone
w rozporzadzeniu, jednostka notyfikowana wystawia wnioskodawcy certyfikat badania
projektu WE. Certyfikat badania projektu WE powinien zawieraé nazwe i adres
whnioskodawcy, wnioski z badania, warunki wydania certyfikatu oraz dane niezbedne do
identyfikacji zatwierdzonego projektu.

Z3. 4.5.1. Jednostka notyfikowana dotacza do certyfikatu badania projektu WE wykaz
odpowiednich czesci dokumentacji technicznej i przechowuje jego kopie.

Z3. 4.5.2. W przypadku gdy jednostka notyfikowana odmoéwi producentowi lub jego
upowaznionemu przedstawicielowi wydania certyfikatu badania projektu WE, uzasadnia
przyczyne odmowy oraz wskazuje $rodki odwotawcze.

ZIII. (Modut B1) 6. Wnioskodawca informuje jednostke notyfikowana, ktora
przechowuje dokumentacje dotyczacg Swiadectwa badania projektu WE, o wszelkich
zmianach wprowadzonych do zatwierdzonego projektu; podlegajg one dodatkowym
zatwierdzeniom, jezeli mogq one wptyna¢ na zgodnos$¢ z wymaganiami zasadniczymi
lub z zatozonymi warunkami uzytkowania urzadzen cisnieniowych. Takie dodatkowe
zatwierdzenie nalezy wydawa¢ w formie zatacznika do pierwotnego Swiadectwa
badania projektu WE.

Z3. 4.6. Wnioskodawca  informuje  jednostke  notyfikowana,  przechowujacy
dokumentacje techniczng dotyczaca certyfikatu badania projektu WE, o wszelkich
modyfikacjach wprowadzonych do zatwierdzonych projektéw.

Z3. 4.6.1. W przypadku gdy modyfikacje wprowadzone do zatwierdzonych projektow
moga wptyna¢ na zgodnos¢ urzadzenia cisnieniowego z zasadniczymi wymaganiami lub
na przewidywane warunki uzytkowania urzadzenia, jednostka notyfikowana
przeprowadza dodatkowe zatwierdzenie oraz wystawia dokument uzupetniajacy do
pierwotnego certyfikatu badania projektu WE.
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ZIII. (Modut B1) 7. Kazda jednostka  notyfikowana  przekazuje  panstwom
cztonkowskim informacje o wycofanych, oraz na zyczenie, o wydanych przez siebie
$wiadectwach badania projektu WE.

Z3. 4.7. Jednostka notyfikowana powiadamia organ sprawujacy nadzor nad wyrobami
wprowadzonymi do obrotu i panstwa cztonkowskie Unii Europejskiej o wycofanych
certyfikatach badania projektu WE oraz, na ich zadanie, o wydanych certyfikatach
badania projektu WE.

Kazda jednostka notyfikowana przekazuje rdéwniez pozostatym jednostkom
notyfikowanym informacje o wycofanych $wiadectwach badania projektu WE lub o
odmowach ich wydania.

Z3. 4.7.1. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym
informacje o wycofanych certyfikatach badania projektu WE lub o odmowach ich
wydania.

ZIII. (Modul B1) 8. Pozostate jednostki notyfikowane mogg na zyczenie otrzymywac
odpowiednie informacje dotyczace:

- przyznanych $wiadectw badania projektu WE i ich uzupetnien,

- wycofanych $wiadectw badania projektu WE i ich uzupetnien.

Z3. 4.8. Jednostka notyfikowana moze przekaza¢ innym jednostkom notyfikowanym,
na ich uzasadniony wniosek, odpowiednie informacje dotyczace wydanych certyfikatéw
badania projektu WE i ich uzupetnien oraz wycofanych certyfikatach badania projektu
WE wraz z ich uzupetnieniami.

ZIII. (Modut B1) 9. Wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we
Wspdinocie przechowujg wraz z dokumentacjq techniczng, o ktérej mowa w pkt 3,
kopie $wiadectw badania projektu WE oraz ich uzupetnien przez okres dziesieciu lat od
wyprodukowaniu ostatniego urzadzenia cisnieniowego.

Z3. 4.9. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje przez okres 10
lat od dnia wyprodukowania ostatniego urzadzenia cisnieniowego dokumentacje
techniczng oraz egzemplarze certyfikatow badania projektu WE wraz z ich
uzupetnieniami.

Jezeli ani wytworca ani jego upowazniony przedstawiciel nie sg ustanowieni we
Wspdlnocie, za przechowywanie i udostepnianie dokumentacji odpowiedzialna jest
osoba, ktéra umieszcza wyrdb na rynku Wspolnoty.

Z3.4.9.1. W przypadku gdy producent lub jego upowazniony przedstawiciel nie majq
siedziby na obszarze panstw cztonkowskich Unii Europejskiej, dokumentacje techniczng
udostepnia osoba wprowadzajaca urzadzenie ci$nieniowe do obrotu.
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ZIII. Modut C1 (zgodnos¢ z typem)

Z3. 5. Zgodno$¢ z typem — modut C1.

ZIII. (Modut C1) 1. Modut ten przedstawia te cze$¢ procedury, poprzez ktorg
wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie, zapewnia i
o$wiadcza, ze urzadzenie ciSnieniowe jest zgodne z typem opisanym w $wiadectwie
badania typu WE i spetnia wymagania dyrektywy, ktore go dotycza.

Wytwérca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie nanosi
oznakowanie CE na kazdym egzemplarzu urzadzen cisnieniowych

i wystawia pisemng deklaracje zgodnosci.

Z3.5.1. Zgodno$¢ z typem jest procedura, poprzez ktérg producent lub jego
upowazniony przedstawiciel zapewnia i deklaruje, Ze urzadzenie ci$nieniowe jest
zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE i spetnia wymagania
okreslone w rozporzadzeniu, ktore dotyczg tego urzadzenia.

§ 12. 1. Na kazdym egzemplarzu urzadzen cisnieniowych, o ktdrych mowa w § 9, oraz
na zespofach urzadzen ci$nieniowych, o ktérych mowa w § 10, ktérych budowe
zakonczono lub ktdrych stan umozliwia ocene koncowa, o ktérej mowa w § 44,
umieszcza sie oznakowanie CE w sposob widoczny, czytelny i trwaty.

§ 66. 1. zd. 1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzic,
odpowiednio dla urzadzenia ci$nieniowego i zespotu urzadzen cisnieniowych,
deklaracje zgodnosci WE w celu potwierdzenia ich zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

ZIII. (Modut C1) 2. Wytwdrca podejmie wszelkie dziatania niezbedne w celu
zapewnienia, Ze proces wytwarzania urzadzen cisnieniowych zapewnia zgodnos¢ z
typem opisanym w $wiadectwie badania typu WE oraz z wymaganiami dyrektywy,
ktore go dotycza.

Z3. 5.2. Producent powinien podja¢ wszelkie niezbedne dziatania w celu zapewnienia,
aby proces wytwarzania urzadzen ci$nieniowych gwarantowat zgodno$¢ z typem
opisanym w certyfikacie badania typu WE oraz z wymaganiami okres$lonymi w
rozporzadzeniu, ktére dotycza tego urzadzenia.

ZIII. (Modut C1) 3. Wytwdrca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we
Wspolnocie przechowuje kopie deklaracji zgodnosci przez okres dziesieciu lat od
wyprodukowaniu ostatniego urzadzenia ci$nieniowego.

Jezeli ani wytwdrca ani jego upowazniony przedstawiciel nie sg ustanowieni we
Wspdinocie, za przechowywanie i udostepnianie dokumentacji odpowiedzialna jest
osoba, ktdra umieszcza wyrdb na rynku Wspdinoty.

Z3. 5.3. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje egzemplarz
deklaracji zgodnosci WE przez okres 10 lat od dnia wyprodukowania ostatniego
urzadzenia ci$nieniowego.

Z3.5.3.1. W przypadku gdy producent lub jego upowazniony przedstawiciel nie majq
siedziby na obszarze panstw cztonkowskich Unii Europejskiej, dokumentacje
udostepnia osoba wprowadzajaca urzadzenie cisnieniowe do obrotu.
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ZIII. (Modut C1) 4. Ocene koncowa monitoruje jednostka notyfikowana wybrana
przez wytworce, w formie niezapowiedzianych wizytacji.

Podczas takich kontroli, jednostka notyfikowana:

- upewnia sie, czy wytwdrca rzeczywiscie przeprowadza ocene koncowg zgodnie
z pkt 3.2 zafacznika I,

Z3. 5.4. Jednostka notyfikowana wybrana przez producenta nadzoruje ocene koncowa,
w formie niezapowiedzianych wizytacji, podczas ktérych:

1) upewnia sie, czy producent przeprowadza ocene koncowa zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w § 44 i 45 rozporzadzenia;

- pobiera prébki urzadzen cisnieniowych w migjscach wytwarzania lub
sktadowania w celu przeprowadzenia badan. Jednostka notyfikowana ocenia ilos¢
egzemplarzy pobranych do badan oraz, w razie koniecznosci, do przeprowadzenia lub
zZlecenia przeprowadzenia oceny koncowej w catosci lub w czeSci na pobranych
egzemplarzach prébnych.

2) pobiera prdbki urzadzen cisnieniowych w miejscach ich wytwarzania lub
skfadowania w celu przeprowadzenia badan; jednostka notyfikowana okresla ilos¢
egzemplarzy pobranych do badan oraz ocenia konieczno$¢ przeprowadzenia lub
Zlecenia przeprowadzenia oceny koncowej, w zakresie petnym lub ograniczonym, na
pobranych do badan egzemplarzach.

Jezeli co najmniej jeden egzemplarz probny jest niezgodny, jednostka notyfikowana
podejmie odpowiednie dziatania.

Z3.5.4.1. W przypadku gdy jeden lub wiecej egzemplarzy pobranych do badan jest
niezgodnych z wymaganiami, jednostka notyfikowana podejmuje odpowiednie
dziatania.

Na odpowiedzialnos¢ jednostki notyfikowanej, wytworca nanosi numer identyfikacyjny
tej jednostki notyfikowanej na kazdym egzemplarzu urzadzenia cisnieniowego.

Z3. 5.4.2. Producent umieszcza na kazdym egzemplarzu urzadzenia ci$nieniowego
numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, o ktdrej mowa w pkt 5.4.

ZIII. Modut D (zapewnienie jakosci produkcji)

Z3. 6. Zapewnienie jakosci produkcji — modut D.

ZIII. (Modut D) 1. Modut ten przedstawia procedure, poprzez ktdrg wytwodrca lub
jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie, realizujacy zobowigzania
podane w pkt 2 zapewnia i o$wiadcza, ze rozpatrywane urzadzenie ciSnieniowe jest
zgodne z typem opisanym w $wiadectwie badania typu WE lub $wiadectwie badania
projektu WE i spetnia wymagania dyrektywy, ktére ich dotycza.

Z3. 6.1. Zapewnienie jakosci produkcji jest procedurg, poprzez ktérg producent lub
jego upowazniony przedstawiciel, wypetniajacy zobowigzania, o ktérych mowa w pkt
6.2, zapewnia i deklaruje, ze urzadzenie ciSnieniowe jest zgodne z typem opisanym w
certyfikacie badania typu WE lub certyfikacie badania projektu WE i spetnia wymagania
okreslone w rozporzadzeniu, ktdre dotyczg tego urzadzenia.

Wytwérca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspodlnocie nanosi
oznakowanie CE na kazdym egzemplarzu urzadzen cisnieniowych

§ 12. 1. Na kazdym egzemplarzu urzadzen cisnieniowych, o ktérych mowa w § 9, oraz
na zespofach urzadzen ci$nieniowych, o ktérych mowa w § 10, ktérych budowe
zakonczono lub ktérych stan umozliwia ocene koncowa, o ktérej mowa w § 44,
umieszcza sie oznakowanie CE w sposob widoczny, czytelny i trwaly.
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I wystawia pisemng deklaracje zgodnosci.

§ 66. 1. zd. 1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzi¢,
odpowiednio dla urzadzenia cisnieniowego i zespotu urzadzen cisnieniowych,
deklaracje zgodnosci WE w celu potwierdzenia ich zgodnoSci z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu CE towarzyszy numer
odpowiedzialnej za nadzér zgodnie z pkt 4.

indentyfikacyjny jednostki notyfikowanej

Z3. 6.1.1. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza sie numer indentyfikacyjny
jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za nadzér, o ktérym mowa w pkt 6.4.

ZIII. (Modut D) 2. Wytwoérca prowadzi zatwierdzony system zapewnienia jakosci w
zakresie produkgji, kontroli korcowej i badan zgodnie z pkt 3 oraz podlega nadzorowi
zgodnie z pkt 4.

Z3. 6.2. Producent powinien posiada¢ zatwierdzony system jakosci w zakresie
produkgji, kontroli koncowej i badan, o ktdrych mowa w pkt 6.3, oraz podlegaé
nadzorowi, o ktdrym mowa w pkt 6.4.

ZII1. (Modut D) 3. System zapewnienia jakosci

Z3. 6.3. System jakosci.

ZIII. (Modut D) 3.1. Wytworca sktada wniosek o ocene swojego systemu
zapewnienia jakosci w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej.
Whiosek powinien zawierac:

Z3. 6.3.1. Producent sktada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek
0 ocene systemu jakosci. Wniosek powinien zawierac:

- wszystkie istotne informacje o rozpatrywanych urzadzeniach cisnieniowych,

1) znaczace informacje o urzadzeniach cisnieniowych bedacych przedmiotem
whniosku;

- dokumentacje dotyczacq systemu zapewnienia jakosci, 2) dokumentadje systemu jakosd;

- dokumentacje techniczng zatwierdzonego typu oraz kopie Swiadectwa badania 3) dokumentacje techniczna zatwierdzonego typu oraz kopie certyfikatu badania

typu WE lub $wiadectwa badania projektu WE.

typu WE lub certyfikatu badania projektu WE.

ZIII. (Modut D) 3.2. System zapewnienia jakosci powinien zapewnia¢ zgodnosc¢
urzadzenia ciSnieniowego z typem opisanym w $wiadectwie badania typu WE lub
Swiadectwie badania projektu WE oraz z wymaganiami dyrektywy, ktore go dotycza.

Z3. 6.3.2. System jakosci powinien zapewnia¢ zgodno$¢ urzadzenia cisnieniowego z
typem opisanym w certyfikacie badania typu WE lub certyfikacie badania projektu WE
oraz z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, ktore dotycza tego urzadzenia.
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Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete przez wytworce nalezy
udokumentowa¢ w sposob systematyczny i uporzadkowany, w formie pisemnych
deklaracji polityki, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu zapewnienia jakoSci
powinna umozliwia¢ spdjng interpretacje programoéw i plandw jakosci, ksiag jakosci i
zapiséw dotyczacych jakosci.

Dokumentacja ta powinna zawiera¢ w szczegdlnosci wystarczajacy opis:
- celow dotyczacych jakosci oraz struktury organizacyjnej, zakresu

odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa w odniesieniu do jakosci urzadzen
cisnieniowych,

Z3. 6.3.2.1. Wszystkie elementy systemu, wymagania i postanowienia przyjete przez
producenta powinny by¢ przez niego udokumentowane w sposob systematyczny i
uporzadkowany, w formie pisemnych deklaracji polityki, procedur i instrukcji.

Z3. 6.3.2.2. Dokumentacja systemu jakosci powinna umozliwia¢ spdjng interpretacje
programéw i planéw jakoSci, ksiag jakosci i zapisdw dotyczacych jakosci, w
szczegolnosci powinna zawiera opis:

1) celow dotyczacych jakosci oraz struktury organizacyjnej, zakresu

odpowiedzialnoéci i uprawnien kierownictwa w odniesieniu do jakosci urzadzen
ci$nieniowych;

- technik wytwarzania, kontroli jakosci i zapewnienia jakosci, proceséw i
systematycznych  dziatan, ktore bedg stosowane, w szczegdlnosci procedury
stosowane w taczeniu czesci potaczeniami nieroztagcznymi uznanymi zgodnie z pkt
3.1.2. zatacznika I,

2) procesow wytwarzania, technik sterowania jakoscig i technik zapewnienia
jakosci oraz dziatan systematycznych, ktére bedq stosowane, w szczegdinosci
zatwierdzania procedur faczenia czeSci urzadzenia ci$nieniowego potgczeniami
nieroztgcznymi, o ktérych mowa w § 40 rozporzadzenia;

- badan i prob, ktére beda przeprowadzane przed, w trakcie i po wytworzeniu, a
takze czestos¢ ich przeprowadzania,

3) badan i préb, ktére beda przeprowadzane przed wytwarzaniem, podczas
wytwarzania i po jego zakonczeniu oraz czestos¢ ich przeprowadzania;

- zapisow dotyczacych jakosci, takich jak protokoty kontroli, wyniki préb, dane
dotyczace wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji lub uznawania odpowiednich
pracownikéw, w szczegolnosci tych obowigzujacych dla pracownikow wykonujacych
potaczenia czesci lub przeprowadzajacych badania nieniszczace zgodnie z pkt 3.1.2 i
3.1.3 zatacznika I,

4) zapisdw dotyczacych jakosci, takich jak: protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji lub uprawnienia odpowiednich
pracownikéw, w szczegdlnosci wykonujacych potaczenia nieroztaczne czesci urzadzenia
cisnieniowego lub przeprowadzajgcych badania nieniszczace, o ktdrych mowa w § 40 i
41 rozporzadzenia;

- Srodkdw monitorowania osiggania wymaganej jakosci oraz skutecznego
funkcjonowania systemu zapewnienia jakosci.

5) srodkdw monitorujgcych osigganie wymaganej jakosci oraz skutecznosci
funkcjonowania systemu jakosci.

ZIII. (Modut D) 3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system zapewnienia jakosci w
celu okreslenia czy spetnia on wymagania, o ktérych mowa w pkt 3.2. Elementy
systemu zapewnienia jakosci zgodne z odpowiednimi normami zharmonizowanymi
przyjmuje sie w domniemaniu za zgodne z odpowiadajacymi wymaganiami podanymi
w pkt 3.2.

Z3. 6.3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy
spetnia on wymagania okreslone w pkt 6.3.2-6.3.2.2. Elementy systemu jako$ci zgodne
z wiasciwymi normami zharmonizowanymi przyjmuje sie za zgodne z odpowiednimi
wymaganiami okreslonymi w pkt 6.3.2-6.3.2.2.
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W zespole auditujgcym powinna sie znajdowaé co najmniej jedna osoba z
doswiadczeniem w ocenianiu rozpatrywanej techniki urzadzen cisnieniowych.
Procedura oceny obejmuje wizytacje w siedzibie wytworcy.

O decyzji nalezy powiadomi¢ wytwodrce. Powiadomienie powinno zawiera¢ wnioski z
oceny i uzasadniong decyzje wynikajaca z oceny. Nalezy przedstawi¢ procedure
odwotawcza.

Z3. 6.3.3.2. Do zespotu auditujacego jednostki notyfikowanej, oceniajacego system
jakosci, powinna by¢ powotana co najmniej jedna osoba posiadajaca doswiadczenie w
zakresie oceny technologii wytwarzania urzadzen ci$nieniowych.

Z3.6.3.3.3. Procedura oceny systemu jakosci obejmuje wizytacje w siedzibie
producenta.

Z3. 6.3.3.4. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o podjetej decyzji i
zamieszcza w powiadomieniu wnioski ze sprawdzenia wraz z uzasadnieniem decyzji i
pouczeniem o procedurze odwotawczej.

ZIII. (Modut D) 3.4. Wytwdrca podejmie sie  wywigzywania ze zobowigzan
wynikajacych z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci i zapewni, ze bedzie on
utrzymywany we wiasciwy i skuteczny sposob.

Wytwdrca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie
powiadamia jednostke notyfikowana, ktéra zatwierdzita system zapewnienia jakosci, o
wszelkich zamierzonych aktualizacjach tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmieniony system
zapewnienia jakosci nadal spetnia wymagania o ktorych mowa w pkt 3.2, czy tez
wymagana jest ponowna jego ocena.

Jednostka notyfikowana powiadamia wytwodrce o decyzji. Powiadomienie powinno
zawiera¢ wnioski ze sprawdzenia i uzasadniong decyzje wynikajacq z oceny.

Z3. 6.3.4. Producent powinien wypetni¢ zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego
systemu jakosci i zapewni¢ jego utrzymywanie we wiasciwy i skuteczny sposob.

Z3. 6.3.4.1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powiadamia jednostke
notyfikowana, ktdra zatwierdzita system jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach
tego systemu.

Z3. 6.3.4.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i podejmuje decyzje,
czy zmieniony system jakoSci spetni wymagania okreslone odpowiednio w pkt 6.3.2,
6.3.2.1 i pkt 6.3.2.2, czy tez jest wymagana ponowna jego ocena.

Z3. 6.3.4.3. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o swojej decyzji. W
powiadomieniu zamieszcza wnioski z dokonanej oceny proponowanych zmian wraz z
uzasadnieniem podjetej decyzji.

ZII1. (Modut D) 4. Nadzor pod odpowiedzialnoscia jednostki notyfikowanej

Z3. 6.4. Nadzdr wykonywany przez jednostke notyfikowana.

ZIII. (Modut D) 4.1. Celem nadzoru jest upewnienie sie, czy wytworca sumiennie
wypetnia zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci.

Z23. 6.4.1. Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy producent odpowiednio wypetnia
zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.
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ZIII. (Modut D) 4.2. W celu dokonania inspekcji, wytwérca umozliwia jednostce
notyfikowanej dostep do stanowisk wytwarzania, kontroli, badania i sktadowania oraz
dostarcza wszelkie niezbedne informacje, a w szczegdlnosci:

- dokumentacje systemu zapewnienia jakosci,

Z3. 6.4.2. Producent powinien umozliwi¢ jednostce notyfikowanej dostep do stanowisk
wytwarzania, kontroli, badania i sktadowania urzadzen cisnieniowych w celu dokonania
wizytacji oraz dostarczy¢ wszelkie niezbedne informacje, w szczegdlnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;

- zapisy dotyczace jakosci, takie jak protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikéw,
itp.

2) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania oraz protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich
pracownikow.

ZIII. (Modut D) 4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowo audity w celu
upewnienia sie, czy wytwdrca utrzymuje i stosuje system zapewnienia jakosci, oraz
dostarcza wytworcy protokét z auditu. Czestos¢ auditow okresowych powinna byc¢ taka,
aby mozliwe bylo przeprowadzenie petnej ponownej oceny w okresie trzech lat.

Z3. 6.4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowo audity w celu sprawdzenia,
czy producent utrzymuje i stosuje system jakos$ci oraz przekazuje producentowi raporty
z auditow. Czesto$¢ auditdw okresowych powinna umozliwiac przeprowadzenie w ciggu
trzech lat ponownej petnej oceny.

ZIII. (Modut D) 4.4. Ponadto, jednostka notyfikowana moze przeprowadza¢ u
wytwoércy niezapowiedziane wizytacje. Konieczno$¢ przeprowadzenia takich wizytacji
oraz ich czesto$¢ bedzie okre$lana na podstawie systemu wizytacji przyjetego przez
jednostke notyfikowana.

W szczegolnosci w systemie wizytacji nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

- kategorie urzadzenia,

6.4.4. Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadzaé niezapowiedziane
wizytacje u producenta, okresSlajac potrzebe i czesto$¢ ich przeprowadzania na
podstawie przyjetego systemu wizytacji. Jednostka notyfikowana, ustalajac system
wizytacji, powinna uwzgledni¢ w szczegdlnosci:

1) kategorie urzadzenia;

- wyniki poprzednich wizytacji w ramach nadzoru,

2) wyniki poprzednich wizytacji przeprowadzonych w ramach nadzoru;

- potrzebe sprawdzenia wynikow dziatan korygujacych,

3) potrzebe sprawdzenia wynikow dziatan korygujacych;

- warunki specjalne zwigzane z zatwierdzeniem systemu, o ile takie istnieja,

4) warunki ma to

zastosowanie;

specjalne zwigzane z zatwierdzeniem systemu, jezeli

- istotne zmiany w organizacji procesu wytwarzania, w deklaracji polityki lub w
technikach.

5) Znaczace zmiany w organizacji wytwarzania, deklaracji polityki lub technologii.
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W czasie takich wizytacji jednostka notyfikowana moze, w przypadkach koniecznych,
przeprowadza¢ badania i proby lub zleca¢ ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia
wiasciwego funkcjonowania systemu zapewnienia jakosci. Jednostka notyfikowana
dostarcza wytworcy protokot wizytacii i protokot badan, jezeli byty przeprowadzone.

Z3. 6.4.4.1. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to niezbedne,
przeprowadzac badania i proby lub zlecac ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia, czy
system jakosci funkcjonuje wiasciwie.

Z3. 6.4.4.2. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi protokoty wizytacji i
przeprowadzonych badan.

ZIII. (Modut D) 5. Wytwdrca przechowuje przez okres dziesieciu lat od . . . .

wyprodukowania ostatniego urzadzenia ciSnieniowego do dyspozycji wiadz Z3.6.5. I_Droc_j,uc.enF przechowuje przez okrgs_ 10 lat od qn|a wytworzenia ostatniego
; . urzadzenia cisnieniowego do dyspozycji wiasciwych organdw:

panstwowych:

- dokumentacje, o ktorej mowa w drugim mysiniku pkt 3.1, 1) dokumentacje systemu jakoéci;

- poprawki, o ktérych mowa w drugim akapicie pkt 3.4, 2) dokumentacje zmian systemu jakosci;

- decyzje i protokoty jednostki notyfikowanej, o ktdrych mowa w ostatnim 3) decyzie, raporty i protokoly jednostki notyfikowanej, o ktdrych mowa

akapicie pkt 3.3, ostatnim akapicie pkt 3.4, 4.3 i 4.4.

odpowiednio w pkt 6.3.3.4, 6.3.4.3, 6.4.3 i pkt 6.4.4.2.

ZII1. (Modut D) 6. Kazda  jednostka notyfikowana przekazuje  panstwom
cztonkowskim odpowiednie informacje o wycofanych, oraz na zyczenie, o wydanych
przez siebie zatwierdzeniach systeméw zapewnienia jakosci.

Z3. 6.6. Jednostka notyfikowana przekazuje organowi sprawujgcemu nadzor nad
wyrobami wprowadzonymi do obrotu i panstwom czlionkowskim Unii Europejskiej
informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemoéw jakosci oraz, na ich zadanie, o
wydanych zatwierdzeniach systeméw jakosci.

Kazda jednostka notyfikowana przekazuje réwniez innym jednostkom notyfikowanym
odpowiednie informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemu zapewnienia jakosci
lub 0 odmowach ich wydania.

Z3. 6.6.1. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym
informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemu jakosci lub o odmowach ich
wydania.

ZII1. Modut D1 (zapewnienie jakosci produkcji)

Z3. 7. Zapewnienie jakosci produkcji — modut D1.

ZIII. (Modut D1) 1. Modut ten przedstawia procedure, poprzez ktoérg wytworca,
realizujgcy zobowigzania podane w pkt 3 zapewnia i oSwiadcza, ze egzemplarze
rozpatrywanych urzadzen ci$nieniowych spetniajg wymagania dyrektywy, ktore ich
dotycza.

Z3. 7.1. Zapewnienie jakosci produkcji jest procedura, poprzez ktérg producent
wypetniajacy zobowigzania, o ktorych mowa w pkt 7.3, zapewnia i deklaruje, ze
egzemplarze urzadzen ci$nieniowych spetniajg wymagania okreslone w rozporzadzeniu,
ktére dotycza tych urzadzen.
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Wytwérca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie nanosi
oznakowanie CE na kazdym egzemplarzu urzadzen cisnieniowych

§ 12. 1. Na kazdym egzemplarzu urzadzen ci$nieniowych, o ktérych mowa w § 9, oraz
na zespotach urzadzen cisnieniowych, o ktérych mowa w § 10, ktérych budowe
zakonczono lub ktorych stan umozliwia ocene koncowa, o ktorej mowa w § 44,
umieszcza sie oznakowanie CE w sposob widoczny, czytelny i trwaty.

i wystawia pisemng deklaracje zgodnosci.

§ 66. 1. zd. 1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzié,
odpowiednio dla urzadzenia cisnieniowego i zespotu urzadzen ciSnieniowych,
deklaracje zgodnosci WE w celu potwierdzenia ich zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu CE towarzyszy numer
odpowiedzialnej za nadzér zgodnie z pkt 5.

indentyfikacyjny jednostki notyfikowanej

Z3.7.1.1. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza sie numer indentyfikacyjny
jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za nadzér, o ktérym mowa w pkt 7.5.

ZIII. (Modut D1) 2. Wytwdrca sporzadza dokumentacje techniczng opisang ponizej.
Dokumentacja techniczna powinna umozliwiaé ocene zgodnosci urzadzenia
cisnieniowego z wymaganiami dyrektywy, ktdre go dotycza. Dokumentacja powinna
obejmowaé, w zakresie odnoszacym sie do tego rodzaju oceny, projekt, wytwarzanie
oraz dziatanie urzadzenia ci$nieniowego i powinna zawierac:

- opis ogaliny typu,

Z3. 7.2. Producent sporzadza dokumentacje techniczng, ktéra powinna umozliwiac
ocene zgodnoSci urzadzenia ciSnieniowego z wymaganiami okreSlonymi w
rozporzadzeniu, ktore dotyczg tego urzadzenia. Dokumentacja techniczna, w zakresie
odnoszacym sie do tego rodzaju oceny, powinna dotyczy¢ projektu, wytwarzania oraz
dziatania urzadzenia ci$nieniowego i zawierac:
opis ogdlny urzadzenia cisnieniowego;

1)

- rysunki koncepcyjne dotyczace konstrukcji i wytwarzania oraz schematy
elementow, podzespotdw, obwoddw, itp.,

2) rysunek zestawieniowy konstrukcji oraz rysunki i schematy, w szczegdlnosci
elementow, podzespotdow oraz obwoddw;

- opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia wyzej wspomnianych rysunkéw i
schematéw oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego,

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia rysunkéw i schematéw, o ktérych
mowa w ppkt 2, oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego;

- wykaz norm, o ktdrych mowa w art. 5, zastosowanych w catosci lub czesciowo,
oraz opis rozwigzan przyjetych w celu spetnienia wymagan zasadniczych dyrektywy w
przypadkach gdy normy, o ktérych mowa art. 5, nie zostaty zastosowane,

4) wykaz norm zharmonizowanych zastosowanych w catosci lub czesciowo oraz, w
przypadku niezastosowania tych norm, opis rozwigzan przyjetych w celu spetnienia
zasadniczych wymagan okreslonych w rozporzadzeniu;

- wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan, itp.,

5) wyniki, w szczegdlnosci obliczen projektowych i przeprowadzonych badan;
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- protokoty badan.

6) protokoty badan.

ZIII. (Modut D1) 3. Wytwodrca prowadzi zatwierdzony system zapewnienia jakosci w
zakresie produkcji, kontroli koficowej i badan zgodnie z pkt 4 i podlega nadzorowi
zgodnie z pkt 5.

Z3. 7.3. Producent powinien dziata¢ zgodnie z zatwierdzonym systemem jakosci w
zakresie produkcji, kontroli koncowej i badan zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w
pkt 7.4 oraz podlega¢ nadzorowi, o ktérym mowa w pkt 7.5.

ZI1. (Modut D1) 4. System zapewnienia jakosci

Z3. 7.4. System jakosci.

ZIII. (Modut D1) 4.1. Wytwdrca sktada wniosek o ocene swojego systemu
zapewnienia jakosci w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej.

Whniosek powinien zawierac:

- wszystkie istotne informacje o rozpatrywanych urzadzeniach ci$nieniowych,

Z3. 7.4.1. Producent sklada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek
0 ocene systemu jakosci. Wniosek powinien zawierac:

1) znaczace informacje o urzadzeniach cisnieniowych, bedacych przedmiotem
whniosku;

- dokumentacje dotyczaca systemu zapewnienia jakosci.

2) dokumentacje systemu jakosci.

ZIII. (Modut D1) 4.2. System zapewnienia jakosci powinien zapewnia¢ zgodno$c¢
urzadzenia cisnieniowego z wymaganiami dyrektywy, ktore go dotycza.

Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete przez wytwdrce nalezy
udokumentowaé w sposob systematyczny i uporzadkowany, w formie pisemnych
deklaracji, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu zapewnienia jakosci powinna
umozliwia¢ spojng interpretacje programéw i planéw jakosci, ksiag jakosci i zapiséw
dotyczacych jakosci.

Dokumentacja ta powinna zawiera¢ w szczegdlnosci wystarczajacy opis:

- celow dotyczacych jakosci oraz struktury organizacyjnej, zakresow
odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa w odniesieniu do jakosci urzadzen
cisnieniowych,

Z3. 7.4.2. System jakosci powinien zapewnia¢ zgodno$¢ urzadzenia cis$nieniowego z
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, ktore dotycza urzadzenia.

Z23.7.4.2.1. Wszystkie elementy systemu, wymagania i postanowienia przyjete przez
producenta powinny by¢ przez niego udokumentowane w sposdb systematyczny i
uporzadkowany, w formie pisemnych deklaracji polityki, procedur i instrukcji.

Z3. 7.4.2.2. Dokumentacja systemu jakosci powinna umozliwia¢ spoéjng interpretacje
programéw i plandéw jakosci, ksigg jakosci i zapisow dotyczacych jakosci.
Dokumentacja systemu jakosci powinna w szczegdlnosci zawierac opis:

1) celdw  dotyczacych  jakosci,  struktury  organizacyjnej,  zakresow
odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa w odniesieniu do jakosci urzadzen
ci$nieniowych;
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- technik wytwarzania, kontroli jakosci i zapewnienia jakosci, procesow i
systematycznych  dziatan, ktore bedg stosowane, w szczegdlnosci procedury
stosowane w faczeniu czesci potaczeniami nieroztagcznymi uznanymi zgodnie z
pkt 3.1.2. zalacznika I,

2) technik wytwarzania, kontroli jakosci i zapewnienia jakosci, procesow i
systematycznych dziatan, ktére beda stosowane, w szczegdlnosci zatwierdzonych
procedur stosowanych w faczeniu czeSci urzadzenia cisnieniowego potaczeniami
nieroztacznymi, o ktérych mowa w § 40 rozporzadzenia;

- badan i prob, ktére bedq przeprowadzane przed, w trakcie i po wytworzeniu, a
takze czestos¢ ich przeprowadzania,

3) badan i préb, ktére bedq przeprowadzane przed, w trakcie i po wytworzeniu, a
takze czestos¢ ich przeprowadzania;

- zapisow dotyczacych jakosci, takich jak protokoty kontroli, wyniki préb, dane
dotyczace wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji lub uznawania odpowiednich
pracownikéw, w szczegolnosci tych obowigzujacych dla pracownikéw wykonujacych
potaczenia nieroztaczne czesci lub przeprowadzajacych badania nieniszczace zgodnie z
pkt 3.1.2 zatacznika I,

4) zapisdéw dotyczacych jakosci, takich jak: protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji lub uprawnienia odpowiednich
pracownikdw, w szczegdlnosci wykonujacych potaczenia nieroztagczne czesci urzadzenia
ci$nieniowego, o ktérych mowa w § 40 rozporzadzenia;

- srodkdw monitorowania osiggania wymaganej jakosci
funkcjonowania systemu zapewnienia jakosci.

oraz skutecznego

5) $rodkéw monitorujgcych osigganie wymaganej jakoSci oraz skutecznos¢
funkcjonowania systemu jakosci.

ZIII. (Modut D1) 4.3. Jednostka notyfikowana ocenia system zapewnienia jakosci w
celu okreSlenia czy spetnia on wymagania, o ktorych mowa w pkt 4.2. Elementy
systemu zapewnienia jakosci zgodne z odpowiednimi normami zharmonizowanymi
przyjmuje sie w domniemaniu za zgodne z odpowiadajacymi wymaganiami podanymi
w pkt 4.2.

Z3. 7.4.3. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy
spetnia on wymagania okreslone w pkt 7.4.2-7.4.2.2. Elementy systemu jako$ci zgodne
z wiasciwymi normami zharmonizowanymi przyjmuje sie za zgodne z odpowiednimi
wymaganiami, o ktérych mowa w pkt 7.4.2-7.4.2.2.

W zespole auditujgcym powinna sie znajdowa¢ co najmniej jedna osoba z
doswiadczeniem w ocenianiu rozpatrywanej techniki urzadzen  ci$nieniowych.
Procedura oceny powinna obejmowac wizytacje w siedzibie wytworcy.

Z23.7.4.3.1. Do zespotu auditujgcego jednostki notyfikowanej, oceniajagcego system
jakosci, powinna by¢ powotana przynajmniej jedna osoba posiadajaca doswiadczenie w
zakresie oceny technologii wytwarzania urzadzen cisnieniowych.

Z3.7.4.3.2. Procedura oceny systemu jakosci
producenta.

obejmuje wizytacje w siedzibie

O decyzji nalezy powiadomi¢ wytwdrce. Powiadomienie powinno zawiera¢ wnioski z
oceny i uzasadniong decyzje wynikajacg z oceny. Nalezy przedstawi¢ procedure
odwotawcza.

Z3. 7.4.3.3. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o podjetej decyzji i
zamieszcza w powiadomieniu wnioski ze sprawdzenia wraz z uzasadnieniem i
pouczeniem o procedurze odwotawczej.
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ZIII. (Modut D1) 4.4. Wytworca podejmie sie wywigzywania ze zobowigzan
wynikajacych z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci i zapewni, ze bedzie on
utrzymywany we wiasciwy i skuteczny sposéb.

Wytwdrca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdinocie
powiadamia jednostke notyfikowana, ktdra zatwierdzita system zapewnienia jakosci, o
wszelkich zamierzonych aktualizacjach tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmieniony system
zapewnienia jakosci nadal spetnia wymagania o ktorych mowa w pkt 4.2, czy tez
wymagana jest ponowna jego ocena.

Jednostka notyfikowana powiadamia wytwdrce o decyzji. Powiadomienie powinno
zawierac wnioski ze sprawdzenia i uzasadniong decyzje wynikajacq z oceny.

Z3. 7.4.4. Producent powinien wypetnia¢ zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego
systemu jakosci i zapewnic jego utrzymywanie we wtasciwy i skuteczny sposob.

Z3.7.4.4.1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powiadamia jednostke
notyfikowang, ktdra zatwierdzita system jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach
tego systemu.

Z3. 7.4.4.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i podejmuje decyzje,
czy zmieniony system jakosci spetni wymagania okreSlone w pkt 7.4.2-7.4.2.2, czy tez
jest wymagana ponowna jego ocena.

Z3. 7.4.4.3. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o swojej decyzji. W
powiadomieniu zamieszcza wnioski z dokonanej oceny zmian systemu jakosci wraz z
uzasadnieniem podjetej decyzji.

ZIII. (Modut D1) 5. Nadzor pod odpowiedzialnosciq jednostki notyfikowanej

Z3. 7.5. Nadzor wykonywany przez jednostke notyfikowana.

ZIII. (Modut D1) 5.1. Celem nadzoru jest upewnienie sie, czy wytwdrca sumiennie
wypetnia zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci.

Z3.7.5.1. Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy producent odpowiednio wypetnia
zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

ZIII. (Modut D1) 5.2. W celu dokonania inspekgcji, wytwdrca umozliwia jednostce
notyfikowanej dostep do stanowisk wytwarzania, kontroli, badania i sktadowania oraz
dostarcza wszelkie niezbedne informacje, a w szczegdlnosci:

- dokumentacje systemu zapewnienia jakosci,

Z3. 7.5.2. Producent powinien umozliwi¢ jednostce notyfikowanej dostep do stanowisk
wytwarzania, kontroli, badania i sktadowania w celu dokonania kontroli oraz dostarczy¢
wszelkie niezbedne informacje, w szczegdlnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;

- zapisy dotyczace jakosci, takie jak protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikéw,
itp.

2) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania oraz protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich
pracownikow.
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ZIII1. (Modut D1) 5.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowo audity w celu
upewnienia sige, czy wytworca utrzymuje i stosuje system zapewnienia jakosci, oraz
dostarcza wytworcy protokot z auditu. Czestos¢ auditow okresowych powinna byc taka,
aby mozliwe byto przeprowadzenie petnej ponownej oceny w okresie trzech lat.

Z3. 7.5.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowo audity w celu sprawdzenia,
czy producent utrzymuje i stosuje system jakoSci, oraz przekazuje producentowi
raporty z auditéw. Czesto$¢ auditdw okresowych powinna umozliwia¢ przeprowadzenie
w ciggu trzech lat ponownej petnej oceny.

ZIII. (Modut D1) 5.4. Ponadto, jednostka notyfikowana moze przeprowadzaé u
wytwodrcy niezapowiedziane wizytacje. Konieczno$¢ przeprowadzenia takich wizytacji
oraz ich czestos¢ bedzie okres$lana na podstawie systemu wizytacji przyjetego przez
jednostke notyfikowana.

W szczegdlno$ci w systemie wizytacji nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

- kategorie urzadzenia,

Z3. 7.5.4. Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadzaé niezapowiedziane
wizytacje u producenta, okreSlajac potrzebe i czesto$¢ ich przeprowadzania na
podstawie przyjetego systemu wizytacji. Jednostka notyfikowana, ustalajgc system
wizytacji, powinna uwzgledni¢ w szczegdlnosci:

1) kategorie urzadzenia;
a wyniki poprzednich wizytacji w ramach nadzory, 2) wyniki poprzednich wizytacji przeprowadzonych w ramach nadzoru;
- Potrzebe sprawdzenia wynikow dzlatan korygujacych, 3) potrzebe sprawdzenia wynikow dziatan korygujacych;
B warunki specjalne zwigzane 2 zatwierdzeniem systemu, o ile takie istnieja, 4) warunki specjalne, o ile ma to zastosowanie, zwigzane z zatwierdzeniem
systemu;
- istotne zmiany w organizacji procesu wytwarzania, w deklaracji polityki lub w . o . . o
technikach. thChnOIéré?icza_ce zmiany w ordanizacji wytwarzania, deklaracji polityki lub w

W czasie takich wizytacji jednostka notyfikowana moze, w przypadkach koniecznych,
przeprowadza¢ badania i proby lub zleca¢ ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia
wiasciwego funkcjonowania systemu zapewnienia jakosci. Jednostka notyfikowana
dostarcza wytworcy protokdt z wizytacji i protokdt badan, jezeli byty przeprowadzone.

Z3. 7.5.4.1. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to niezbedne,
przeprowadzac¢ badania i proby lub zlecac ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia, czy
system jakosci funkcjonuje wiasciwie.

Z3. 7.5.4.2. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi protokoty z wizytacji i
przeprowadzonych badan.

ZIII. (Modut D1) 6. Wytwdrca przechowuje przez okres dziesieciu lat od . . . .
wyprodukowania ostatniego urzadzenia cisnieniowego do dyspozycji wiadz 23.7.6. I_9r0(_:lluc_en§ przechowuje przez_pkresl 1.0 lat od d”'? w.yprodukowama ostatniego
pafistwowych: urzadzenia cisnieniowego do dyspozycji wkasciwych organdw:
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- dokumentacje techniczng, o ktorej mowa w pkt 2,

1) dokumentacje techniczng;
- dokumentacje, o ktdrej mowa w drugim mysIniku pkt 4.1, 2) dokumentacje systemu jakoéci;
- poprawki, o ktérych mowa w drugim akapicie pkt 4.4, 3) dokumentacje zmian systemu jakosci;
decyzje i protokoty jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w ostatnim 4) decyzie, raporty i protokoly jednostki notyflkowanej, o kiérych mowa

akap|C|e pkt 4.3, ostatnim akapicie pkt 4.4, 5.3 i 5.4.

odpowiednio w pkt 7.4.3.3, 7.4.4.3, 7.5.3 i 7.5.4.2.

ZIII. (Modut D1) 7. Kazda  jednostka notyfikowana  przekazuje  panstwom
cztonkowskim odpowiednie informacje o wycofanych, oraz na zyczenie, o wydanych
przez siebie zatwierdzeniach systemdw zapewnienia jakosci.

Z3. 7.7. Jednostka notyfikowana przekazuje organowi sprawujgcemu nadzoér nad
wyrobami wprowadzonymi do obrotu i panstwom cztonkowskim Unii Europejskiej
informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemoéw jakosci oraz, na ich zadanie, o
wydanych zatwierdzeniach systemdw jakosci.

Kazda jednostka notyfikowana przekazuje réwniez innym jednostkom notyfikowanym
odpowiednie informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemu zapewnienia jakosci
lub 0 odmowach ich wydania.

Z3.7.7.1. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym
informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemu jakosci lub o odmowach ich
wydania.

ZIII. Modut E (zapewnienie jakosci wyrobu)

Z3. 8. Zapewnienie jakosci wyrobu — modut E.

ZIII. (Modut E) 1. Modut ten przedstawia procedure, poprzez ktdrg wytworca,
realizujgcy zobowigzania podane w pkt2 zapewnia i oswiadcza, Zze urzadzenie
cisnieniowe jest zgodne z typem opisanym w $wiadectwie badania typu i spetnia
wymagania dyrektywy, ktére go dotycza.

Z3. 8.1. Zapewnienie jakosci wyrobu jest procedurg, poprzez ktdérg producent
wypetniajacy zobowigzania, o ktorych mowa w pkt 8.2, zapewnia i deklaruje, ze
urzadzenie cisnieniowe jest zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania typu i
spetnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu, ktore dotycza tego urzadzenia.

Wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie nanosi
oznakowanie CE na kazdym wyrobie

§ 12. 1. Na kazdym egzemplarzu urzadzen ci$nieniowych, o ktérych mowa w § 9, oraz
na zespofach urzadzen cisnieniowych, o ktorych mowa w § 10, ktdrych budowe
zakoniczono lub ktérych stan umozliwia ocene koncowa, o ktérej mowa w § 44,
umieszcza sie oznakowanie CE w sposob widoczny, czytelny i trwaty.

i wystawia pisemng deklaracje zgodnosci.

§ 66. 1. zd. 1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzi¢,
odpowiednio dla urzadzenia ciSnieniowego i zespotu urzadzen cisnieniowych,
deklaracje zgodnosci WE w celu potwierdzenia ich zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.
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Oznakowaniu CE towarzyszy numer
odpowiedzialnej za nadzér zgodnie z pkt 4.

indentyfikacyjny jednostki notyfikowanej

Z3.8.1.1. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza sie numer identyfikacyjny
jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za nadzor, o ktdrym mowa w pkt 8.4.

ZIII. (Modut E) 2. Wytworca prowadzi zatwierdzony system zapewnienia jakosci w
zakresie kontroli koncowej i badan zgodnie z pkt 3 oraz podlega nadzorowi zgodnie z
pkt 4.

Z3. 8.2. Producent powinien dziata¢ zgodnie z zatwierdzonym systemem jakosci w
zakresie kontroli koncowej i badan, o ktérych mowa w pkt 8.3, oraz podlegac
nadzorowi, o ktérym mowa w pkt 8.4.

ZII1. (Modut E) 3. System zapewnienia jakosci

Z3. 8.3. System jakosci.

ZIII. (Modut E) 3.1. Wytwdrca sktada wniosek o ocene swojego systemu
zapewnienia jako$ci w zakresie urzadzen cisnieniowych w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowane;j.

Whiosek powinien zawierac:

- wszystkie istotne informacje o rozpatrywanych urzadzeniach ci$nieniowych,

Z3. 8.3.1. Producent sktada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek
0 ocene systemu jakosci w zakresie urzadzen cisnieniowych. Wniosek powinien
zawierac:

1) znaczace informacje o urzadzeniach cisnieniowych bedacych przedmiotem
whniosku;
- dokumentacje dotyczacq systemu zapewnienia jakosci, 2) dokumentadje systemu jakosdi;
t_ypu Wgokumentaqq techniczng zatwierdzonego typu oraz kopi swiadectwa badania 3) dokumentacje techniczng zatwierdzonego typu oraz kopie certyfikatu badania
' typu WE.

ZIII. (Modut E) 3.2. W ramach systemu zapewnienia jakosci, w celu zapewnienia
zgodnosci urzadzenia cisnieniowego z wymaganiami dyrektywy, ktdre go dotycza,
nalezy zbada¢ kazdy egzemplarz urzadzenia ciSnieniowego i przeprowadzi¢
odpowiednie proby okreslone odpowiednig normg (odpowiednimi normami), o ktorej
(ktérych) mowa w art. 5, lub préby réwnowazne, w szczegdlnosci ocene koncowa, o
ktorej mowa w pkt 3.2 w zatagcznika I. Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia
przyjete przez wytworce nalezy udokumentowa¢ w sposob systematyczny i
uporzadkowany w formie pisemnych deklaracji polityki, procedur i instrukcji.
Dokumentacja systemu zapewnienia jakosci powinna zapewni¢ spoéjng interpretacje
programow i plandw jakosci, ksiag jakosci i zapisow dotyczacych jakosci.

Dokumentacja ta powinna zawiera¢ w szczegdlnosci wystarczajacy opis:

Z3.8.3.2. W ramach systemu jakosSci, w celu zapewnienia zgodnosci urzadzenia
ciSnieniowego z wymaganiami okreSlonymi w rozporzadzeniu, ktére dotycza
urzadzenia, badaniu jest poddawany kazdy egzemplarz i przeprowadzane s
odpowiednie proby okreslone w normach zharmonizowanych lub préby réwnowazne, w
szczegodlnosci ocena kofcowa, o ktdrej mowa w § 44 i 45 rozporzadzenia.

Z3.8.3.2.1. Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete przez
producenta powinny by¢ przez niego udokumentowane w sposéb systematyczny i
uporzadkowany w formie pisemnych deklaracji polityki, procedur i instrukgji.

Z3. 8.3.2.2. Dokumentacja systemu jakosci powinna zapewni¢ spdjng interpretacje
programow i planéw jakosci, ksigg jakosci i zapisow dotyczacych jakosci, a w
szczegolnosci powinna zawierac opis:
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- celow dotyczacych jakosci oraz struktury organizacyjnej, zakresu
odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa w odniesieniu do jakosci urzadzen
ci$nieniowych,

1) celow dotyczacych jakosci oraz struktury organizacyjnej, zakresu
odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa w odniesieniu do jakosci urzadzen
cisnieniowych;

- badan i préb, ktore bedq przeprowadzone po wytworzeniu,

2) badan i prdb, ktére bedg przeprowadzone po wytworzeniu;

- srodkéw monitorowania skutecznego funkcjonowania systemu zapewnienia
jakosci,

3) $rodkéw do monitorowania skutecznosci funkcjonowania systemu jakosci;

- zapisow dotyczacych jakosci, takich jak protokoty kontroli, wyniki préb, dane
dotyczace wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji lub uznawania odpowiednich
pracownikéw, w szczegdlnosci kwalifikacje lub uznawanie pracownikdw wykonujacych
potaczenia nieroztaczne czesci lub przeprowadzajacych badania nieniszczace zgodnie z
pkt 3.1.2 i 3.1.3 zatacznika I.

4) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak: protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania oraz protokoty dotyczace kwalifikacji lub uprawnien
odpowiednich pracownikéw, w szczegdlnosci wykonujacych potaczenia nieroztaczne
czesci urzadzenia cisnieniowego lub przeprowadzajacych badania nieniszczace, o
ktorych mowa w § 40 i 41 rozporzadzenia.

ZIII. (Modut E) 3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system zapewnienia jakosci w
celu okreSlenia czy spetnia on wymagania, o ktdrych mowa w pkt 3.2. Elementy
systemu zapewnienia jakosci zgodne z odpowiednimi normami zharmonizowanymi
przyjmuje sie w domniemaniu za zgodne z odpowiadajagcymi wymaganiami podanymi
w pkt 3.2.

W zespole auditujgcym powinna sie znajdowa¢ co najmniej jedna osoba z
doswiadczeniem w ocenianiu rozpatrywanej techniki urzadzen cisnieniowych.
Procedura oceny obejmuje wizytacje w siedzibie wytwdrcy.

O decyzji nalezy powiadomi¢ wytwodrce. Powiadomienie powinno zawiera¢ wnioski z
oceny i uzasadniong decyzje wynikajacq z oceny.

Z3. 8.3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system jako$ci w celu stwierdzenia, czy
spetnia on wymagania okreslone w pkt 8.3.2-8.3.2.2. Elementy systemu jakosci zgodne
z wiasciwymi normami zharmonizowanymi przyjmuje sie za zgodne z odpowiednimi
wymaganiami, o ktérych mowa w pkt 8.3.2-8.3.2.2.

Z23. 8.3.3.1. Do zespotu auditujgcego jednostki notyfikowanej, oceniajacego system
jakosci, powinna by¢ powotana przynajmniej jedna osoba posiadajaca doswiadczenie w
zakresie oceny technologii wytwarzania urzadzen ci$nieniowych.

Z3. 8.3.3.2. Procedura oceny systemu jakosci obejmuje wizytacje w siedzibie
producenta.

Z3. 8.3.3.3. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o podjetej decyzji i
zamieszcza w powiadomieniu wnioski ze sprawdzenia wraz z uzasadnieniem decyzji.

ZIII. (Modut E) 3.4. Wytworca podejmie sie  wywigzywania ze zobowigzan
wynikajacych z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci i zapewni, ze bedzie on
utrzymywany we wiasciwy i skuteczny sposob.

Z3. 8.3.4. Producent powinien wypetni¢ zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego
systemu jakosci i zapewnic jego utrzymanie we witasciwy i skuteczny sposab.
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Wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspodlnocie
powiadamia jednostke notyfikowana, ktora zatwierdzita system zapewnienia jakosci, o
wszelkich zamierzonych aktualizacjach tego systemu.

Z3. 8.3.4.1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powiadamia jednostke
notyfikowana, ktora zatwierdzita system jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach
tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmodyfikowany
system zapewnienia jakosci nadal spetnia wymagania o ktérych mowa w pkt 3.2, czy
tez wymagana jest ponowna jego ocena.

Z3. 8.3.4.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i podejmuje decyzje,
czy zmieniony system jakosci spetni wymagania okreslone w pkt 8.3.2-8.3.2.2, czy tez
jest wymagana ponowna jego ocena.

Jednostka notyfikowana powiadamia wytwdrce o decyzji. Powiadomienie powinno
zawierac wnioski ze sprawdzenia i uzasadniong decyzje wynikajacqg z oceny.

Z3. 8.3.4.3. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o swojej decyzji. W
powiadomieniu zamieszcza wnioski z dokonanej oceny zmian systemu wraz z
uzasadnieniem podjetej decyzji.

ZIII. (Modut E) 4. Nadzor pod odpowiedzialnoscia jednostki notyfikowanej

Z3. 8.4. Nadzor wykonywany przez jednostke notyfikowana.

ZIII. (Modut E) 4.1. Celem nadzoru jest upewnienie sie, czy wytwdrca sumiennie
wypetnia zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci.

Z3. 8.4.1. Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy producent odpowiednio wypetnia
zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

ZIII. (Modut E) 4.2. W celu dokonania inspekgcji, wytwdrca umozliwia jednostce
notyfikowanej dostep do stanowisk wytwarzania, kontroli, badania i sktadowania oraz
dostarcza wszelkie niezbedne informacje, a w szczegdlnosci:

Z3. 8.4.2. Producent powinien umozliwi¢ jednostce notyfikowanej dostep do stanowisk
wytwarzania, kontroli, badania i skladowania w celu dokonania kontroli oraz dostarczy¢
wszelkie niezbedne informacje, w szczegdlnosci:

- dokumentacje systemu zapewnienia jakosci,

1) dokumentacje systemu jakosci;
a dokumentacjg techniczng, 2) dokumentacje techniczng;
. zapisy dotyczace jakosdi, takie jak protokoly kontroli, wyniki - badan, dane 3) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: protokoty kontroli, wyniki badan, dane

dotyczace wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikdw,
itp.

dotyczace wzorcowania oraz kwalifikacji odpowiednich

pracownikéw.

protokoty dotyczace

ZIII1. (Modut E) 4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowo audity w celu
upewnienia sie, czy wytworca utrzymuje i stosuje system zapewnienia jakosci, oraz
dostarcza wytworcy protokot z auditu. Czestos¢ auditow okresowych powinna by¢ taka,
aby mozliwe bylo przeprowadzenie petnej ponownej oceny w okresie trzech lat.

Z3. 8.4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowo audity w celu sprawdzenia,
czy producent utrzymuje i stosuje system jakosci, oraz przekazuje producentowi
raporty z auditdw. Czesto$¢ auditdw okresowych powinna umozliwi¢ przeprowadzenie,
w ciqgu trzech lat, ponownej petnej oceny.
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ZIII. (Modut E) 4.4. Ponadto, jednostka notyfikowana moze przeprowadzaé u
wytworcy niezapowiedziane wizytacje. Koniecznos¢ przeprowadzenia takich wizytacji
oraz ich czesto$¢ bedzie okreslana na podstawie systemu wizytacji przyjetego przez
jednostke notyfikowana.

W szczegolnosci w systemie wizytacji nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

- kategorie urzadzenia,

Z3. 8.4.4. Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadzaé niezapowiedziane
wizytacje u producenta, okresSlajac potrzebe i czesto$¢ ich przeprowadzania na
podstawie przyjetego systemu wizytacji. Jednostka notyfikowana, ustalajgc system
wizytacji, powinna uwzgledni¢ w szczegdlnosci:

1) kategorie urzadzenia;

- wyniki poprzednich wizytacji w ramach nadzoru,

2) wyniki poprzednich wizytacji przeprowadzonych w ramach nadzoru;

- potrzebe sprawdzenia wynikow dziatan korygujacych,

3) potrzebe sprawdzenia wynikdw dziatan korygujacych;

- warunki specjalne zwigzane z zatwierdzeniem systemu, o ile takie istnieja,

4) warunki ma to

zastosowanie;

specjalne zwigzane z zatwierdzeniem systemu, jezeli

- istotne zmiany w organizacji procesu wytwarzania, w deklaracji polityki lub w
technikach.

5) Znaczace zmiany w organizacji wytwarzania, w deklaracji polityki jakosci lub w
technologii.

W czasie takich wizytacji jednostka notyfikowana moze, w przypadkach koniecznych,
przeprowadza¢ badania i proby lub zleca¢ ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia
wiasciwego funkcjonowania systemu zapewnienia jakosci. Jednostka notyfikowana
dostarcza wytworcy protokdt wizytacji i protokdt badan, jezeli byty przeprowadzone.

Z3. 8.4.4.1. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to niezbedne,
przeprowadzac¢ badania i proby lub zlecac ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia, czy
system jakosci funkcjonuje wiasciwie.

Z3. 8.4.4.2. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi protokoty wizytacji i
przeprowadzonych badan.

ZIIL. (Modut E) 5. Wytwdrca przechowuje przez okres dziesieciu lat od
wyprodukowania ostatniego urzadzenia ciSnieniowego do dyspozycji wiadz
panstwowych:

- dokumentacje, o ktdrej mowa w drugim mysiniku pkt 3.1,

Z3. 8.5. Producent przechowuje przez okres 10 lat od dnia wyprodukowania ostatniego
urzadzenia ci$nieniowego do dyspozycji wkasciwych organdw:

1) dokumentacje systemu jakosci;

- poprawki, o ktérych mowa w drugim akapicie pkt 3.4,

2) dokumentacje zmian systemu jakosci;
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- decyzje i protokoty jednostki notyfikowanej, o ktdérych mowa w ostatnim
akapicie pkt 3.3, ostatnim akapicie pkt 3.4, 4.3 i 4.4.

3) decyzje, raporty i protokoly jednostki notyfikowanej, o ktdérych mowa

odpowiednio w pkt 8.3.3.3 oraz w pkt 8.3.4.3, 8.4.3 i 8.4.4.2.

ZIIIL. (Modut E) 6. Kazda  jednostka  notyfikowana  przekazuje  panstwom
cztonkowskim odpowiednie informacje o wycofanych, oraz na zyczenie, o wydanych
przez siebie zatwierdzeniach systeméw zapewnienia jakosci.

Z3. 8.6. Jednostka notyfikowana przekazuje organowi sprawujacemu nadzor nad
wyrobami wprowadzonymi do obrotu i panstwom cztonkowskim Unii Europejskiej
informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemoéw jakosci oraz, na ich zadanie, o
wydanych zatwierdzeniach systeméw jakosci.

Kazda jednostka notyfikowana przekazuje rowniez innym jednostkom notyfikowanym
odpowiednie informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemu zapewnienia jakosci
lub 0 odmowach ich wydania.

Z3. 8.6.1. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym
informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemu jakosci lub o odmowach ich
wydania.

ZIII. Modut E1 (zapewnienie jakosci wyrobu)

Z3. 9. Zapewnienie jakosci wyrobu — modut E1.

ZIII. (Modut E1) 1. Modut ten przedstawia procedure, poprzez ktérg wytworca,
realizujagcy zobowigzania podane w pkt3 zapewnia i oswiadcza, Ze urzadzenie
cisnieniowe spetnia wymagania dyrektywy, ktére go dotycza.

Z3. 9.1. Zapewnienie jakosci wyrobu jest procedura, poprzez ktérq producent,
wypetniajacy zobowigzania, o ktorych mowa w pkt 9.3, zapewnia i deklaruje, ze
urzadzenie cisnieniowe spetnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu, ktére dotyczg
tego urzadzenia.

Wytwérca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspodlnocie nanosi
oznakowanie CE na kazdym egzemplarzu urzadzen cisnieniowych

§ 12. 1. Na kazdym egzemplarzu urzadzen ci$nieniowych, o ktérych mowa w § 9, oraz
na zespofach urzadzen ci$nieniowych, o ktérych mowa w § 10, ktdrych budowe
zakonczono lub ktdrych stan umozliwia ocene koncowa, o ktérej mowa w § 44,
umieszcza sie oznakowanie CE w sposob widoczny, czytelny i trwaly.

i wystawia pisemng deklaracje zgodnosci.

§ 66. 1. zd. 1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzi¢,
odpowiednio dla urzadzenia ciSnieniowego i zespotu urzadzen cisnieniowych,
deklaracje zgodnosci WE w celu potwierdzenia ich zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu CE towarzyszy numer jednostki notyfikowanej

odpowiedzialnej za nadzdr zgodnie z pkt 5.

indentyfikacyjny

Z3.9.1.1. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza sie numer indentyfikacyjny
jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za nadzdr, o ktérym mowa w pkt 9.5.
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ZIII. (Modut E1) 2. Wytwdrca sporzadza dokumentacje techniczng opisang ponizej.
Dokumentacja techniczna powinna umozliwiaé ocene zgodnosci urzadzenia
ci$nieniowego z wymaganiami dyrektywy, ktdre go dotycza. Dokumentacja powinna
obejmowac, w zakresie odnoszacym sie do tego rodzaju oceny, projekt, wytwarzanie
oraz dziatanie urzadzenia cisnieniowego i powinna zawierac:

- opis ogdiny typu,

Z3. 9.2. Producent powinien sporzadzi¢ dokumentacje techniczng umozliwiajacq ocene
zgodnosci urzadzenia ciSnieniowego z wymaganiami okreSlonymi w rozporzadzeniu,
ktére dotycza urzadzenia. Dokumentacja techniczna, w zakresie odnoszacym sie do
tego rodzaju oceny, powinna dotyczy¢ projektu, wytwarzania oraz dziatania urzadzenia
ci$nieniowego i zawierac:

opis ogdlny urzadzenia ci$nieniowego;

1)

- rysunki koncepcyjne dotyczace konstrukcji i wytwarzania oraz schematy
elementéw, podzespotdw, obwoddw, itp.,

2) rysunek zestawieniowy konstrukcji oraz rysunki i schematy, w szczegdlnosci
elementdw, podzespotdw oraz obwodow;

- opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia wyzej wspomnianych rysunkéw i
schematow oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego,

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia rysunkéw i schematéw, o ktérych
mowa w ppkt 2, oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego;

- wykaz norm, o ktorych mowa w art. 5, zastosowanych w catosci lub czesciowo,
oraz opis rozwigzan przyjetych w celu spetnienia wymagan zasadniczych dyrektywy w
przypadkach gdy normy, o ktérych mowa art. 5, nie zostaty zastosowane,

4) wykaz norm zharmonizowanych, zastosowanych w catosci lub czeSciowo oraz,
w przypadku niezastosowania tych norm, opis rozwigzan przyjetych w celu spetnienia
zasadniczych wymagan okre$lonych w rozporzadzeniu;

- wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan, itp.,

5) wyniki, w szczegdlnosci obliczen projektowych i przeprowadzonych badan;

- protokoty badan.

6) protokoty badan.

ZIII. (Modut E1) 3. Wytwdrca prowadzi zatwierdzony system zapewnienia jakosci w
zakresie kontroli koncowej urzadzen cisnieniowych i badan zgodnie z pkt 4 i podlega
nadzorowi zgodnie z pkt 5.

Z3. 9.3. Producent powinien dziata¢ zgodnie z zatwierdzonym system jakosci w
zakresie kontroli koncowej urzadzen cisnieniowych i badan, okreSlonej w pkt 9.4, i
podlega¢ nadzorowi, o ktdrym mowa w pkt 9.5.

ZIII. (Modut E1) 4. System zapewnienia jakosci

Z3. 9.4. System jakosci.

ZIII. (Modut E1) 4.1. Wytwdrca sktada wniosek o ocene swojego systemu
zapewnienia jakosci w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej.

Whniosek powinien zawierac:

- wszystkie istotne informacje o rozpatrywanych urzadzeniach cisnieniowych,

Z3. 9.4.1. Producent sklada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek
0 ocene systemu jakosci. Wniosek powinien zawierac:

1) znaczace informacje o urzadzeniach cisnieniowych bedacych przedmiotem
whniosku;
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- dokumentacje dotyczacq systemu zapewnienia jakosci.

2) dokumentacje systemu jakosci.

ZIII. (Modut E1) 4.2. W ramach systemu zapewnienia jakosci, w celu zapewnienia
zgodnosci urzadzenia cisnieniowego z wymaganiami dyrektywy, ktére go dotycza,
nalezy zbada¢ kazdy egzemplarz urzadzenia ciSnieniowego i przeprowadzac
odpowiednie proby okreslone odpowiednig norma (odpowiednimi normami), o ktérej
(ktérych) mowa w art. 5, lub proby réwnowazne, w szczegolnosci ocene koncowa, o
ktérej mowa w pkt 3.2 w zatacznika I. Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia
przyjete przez wytworce nalezy udokumentowac w systematyczny i uporzadkowany
sposob w formie pisemnych deklaracji polityki, procedur i instrukcji. Dokumentacja
systemu zapewnienia jakosci powinna zapewni¢ spdjng interpretacje programoéw i
planow jakosci, ksiag jakosci i zapisdw dotyczacych jakosci.

Dokumentacja ta powinna zawiera¢ w szczegdlnosci wystarczajacy opis :

- celow dotyczacych jakosci oraz struktury organizacyjnej, zakresu
odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa w odniesieniu do jakosci urzadzen
cisnieniowych,

Z3.9.4.2. W ramach systemu jakosci, w celu zapewnienia zgodnosci urzadzenia
cisnieniowego z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére dotycza tego
urzadzenia, nalezy zbada¢ kazdy egzemplarz urzadzenia ci$nieniowego i przeprowadzac
préby okreslone normami zharmonizowanymi lub proby réwnowazne, w szczegdinosci
ocene koncowa, o ktérej mowa w § 44 i 45 rozporzadzenia.

Z3. 9.4.2.1. Wszystkie elementy systemu jakosci, wymagania i postanowienia przyjete
przez producenta powinny by¢ przez niego udokumentowane w sposdb systematyczny
i uporzadkowany, w formie pisemnych deklaracji polityki, procedur i instrukcji.

Z3. 9.4.2.2. Dokumentacja systemu jakosci powinna zapewni¢ spdjng interpretacje
programow i planéw jakosci, ksigg jakosci i zapisow dotyczacych jakosci, a w
szczegdlnosci opis:

1) celow dotyczacych jakosci oraz struktury organizacyjnej, zakresu
odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa w odniesieniu do jakosci urzadzen
ci$nieniowych;

- procedur zastosowanych do wykonywania potaczen nieroztacznych czesci
zgodnie z pkt 3.1.2 zalgcznika I,

2) procedur zastosowanych do wykonywania pofaczen nieroztagcznych czesci
urzadzenia cisnieniowego, o ktérych mowa w § 40 rozporzadzenia;

- badan i préb, ktore bedq przeprowadzone po wytworzeniu,

3) badan i préb, ktére bedg przeprowadzone po wytworzeniu;

- srodkéw monitorowania skutecznego funkcjonowania systemu zapewnienia
jakosci,

4) $rodkéw do monitorowania skutecznosci funkcjonowania systemu jakosci;

- zapisow dotyczacych jakosci, takich jak protokoty kontroli, wyniki préb, dane
dotyczace wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji lub uznawania odpowiednich
pracownikéw, w szczegdlnosci kwalifikacje lub uznawanie pracownikéw wykonujacych
potaczenia nieroztaczne czesci zgodnie z pkt 3.1.2 zatacznika I.

5) zapiséw dotyczacych jakosci, takich jak: protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania oraz protokoly dotyczace kwalifikacji lub uprawnien
odpowiednich pracownikdw, w szczegdlnosci wykonujacych potfaczenia nieroztgczne
czesci urzadzenia cisnieniowego, o ktdrych mowa w § 40 rozporzadzenia.

99




Wymagania dyrektywy 97/23/EWG

Wymagania rozporzadzenia

ZIII. (Modut E1) 4.3. Jednostka notyfikowana ocenia system zapewnienia jakosci w
celu okreSlenia czy spetnia on wymagania, o ktdrych mowa w pkt4.2. Elementy
systemu zapewnienia jakosci zgodne z odpowiednimi normami zharmonizowanymi
przyjmuje sie w domniemaniu za zgodne z odpowiadajagcymi wymaganiami podanymi
w pkt 4.2.

W zespole auditujgcym powinna sie znajdowa¢ co najmniej jedna osoba z
doswiadczeniem w ocenianiu rozpatrywanej techniki urzadzen cisnieniowych.

Procedura oceny powinna obejmowac wizytacje w siedzibie wytwdrcy.

O decyzji nalezy powiadomi¢ wytwodrce. Powiadomienie powinno zawiera¢ wnioski z
oceny i uzasadniong decyzje wynikajaca z oceny. Nalezy przedstawi¢ procedure
odwotawcza.

Z3. 9.4.3. Jednostka notyfikowana ocenia system jako$ci w celu stwierdzenia, czy
spetnia on wymagania okreslone w pkt 9.4.2, 9.4.2.1 i 9.4.2.2. Elementy systemu
jakosci zgodne z witasciwymi normami zharmonizowanymi przyjmuje sie za zgodne z
odpowiednimi wymaganiami, o ktorych mowa odpowiednio w pkt 9.4.2, 9.4.2.1 i
9.4.2.2.

Z3.9.4.3.1. Do zespotu auditujgcego jednostki notyfikowanej, oceniajacego system
jakosci, powinna by¢ powotana przynajmniej jedna osoba posiadajgca doswiadczenie w
zakresie oceny technologii wytwarzania urzadzen ci$nieniowych.

Z3.9.4.3.2. Procedura oceny systemu jakosci
producenta.

obejmuje wizytacje w siedzibie

Z3. 9.4.3.3. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o podjetej decyzji i
zamieszcza w powiadomieniu wnioski ze sprawdzenia wraz z uzasadnieniem decyzji i
pouczeniem o procedurze odwotawczej.

ZIII. (Modut E1) 4.4. Wytwdrca podejmie sie wywigzywania ze zobowigzan
wynikajacych z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci i zapewni, ze bedzie on
utrzymywany we wiasciwy i skuteczny sposob.

Z3. 9.4.4. Producent powinien wypetni¢ zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego
systemu jakosci i zapewni¢ jego utrzymywanie we wiasciwy i skuteczny sposob.

Wytwdrca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie
powiadamia jednostke notyfikowana, ktéra zatwierdzita system zapewnienia jakosci, o
wszelkich zamierzonych aktualizacjach tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmieniony system
zapewnienia jakosci nadal spetnia wymagania, o ktérych mowa w pkt 4.2, czy tez
wymagana jest ponowna jego ocena.

Jednostka notyfikowana powiadamia wytworce o decyzji. Powiadomienie powinno
zawierac wnioski ze sprawdzenia i uzasadniong decyzje wynikajaca z oceny.

Z3.9.4.4.1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powiadamia jednostke
notyfikowang, ktéra zatwierdzita system jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach
tego systemu.

Z3. 9.4.4.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i podejmuje decyzje,
czy zmieniony system jakoSci spetni wymagania okreslone odpowiednio w pkt 9.4.2,
9.4.2.119.4.2.2, czy tez jest wymagana ponowna jego ocena.

Z3. 9.4.4.3. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o swojej decyzji. W
powiadomieniu zamieszcza wnioski z dokonanej oceny zmian systemu jakosci wraz z
uzasadnieniem podjetej decyzji.
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ZIII1. (Modut E1) 5. Nadzor pod odpowiedzialnoscia jednostki notyfikowanej

Z3. 9.5. Nadzor wykonywany przez jednostke notyfikowana.

ZIII. (Modut E1) 5.1. Celem nadzoru jest upewnienie sie, czy wytwdrca sumiennie
wypetnia zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci.

Z3.9.5.1. Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy producent nalezycie wypetnia
zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

ZIII. (Modut E1) 5.2. W celu dokonania inspekcji, wytworca umozliwia jednostce
notyfikowanej dostep do stanowisk wytwarzania, kontroli, badania i sktadowania oraz
dostarcza wszelkie niezbedne informacje, a w szczegdlnosci:

- dokumentacje systemu zapewnienia jakosci,

Z3. 9.5.2. Producent powinien umozliwi¢ jednostce notyfikowanej dostep do stanowisk
wytwarzania, kontroli, badania i sktadowania w celu dokonania kontroli oraz dostarczy¢
wszelkie niezbedne informacje, w szczegdlnosci:

1) dokumentacje systemu jakosci;

- dokumentacje techniczng,

2) dokumentacje techniczna;

- zapisy dotyczace jakosci, takie jak protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikéw,
itp.

3) zapisy dotyczace jakosci, takie jak: protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania oraz protokoly dotyczace kwalifikacji odpowiednich
pracownikow.

ZIII. (Modut E1) 5.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowo audity w celu
upewnienia sie, czy wytworca utrzymuje i stosuje system zapewnienia jakosci, oraz
dostarcza wytworcy protokét z auditu. Czestos¢ auditow okresowych powinna byc¢ taka,
aby mozliwe bylo przeprowadzenie petnej ponownej oceny w okresie trzech lat.

Z3. 9.5.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowo audity w celu sprawdzenia,
czy producent utrzymuje i stosuje system jakosci, oraz przekazuje producentowi
raporty z auditdw. Czesto$¢ auditow okresowych powinna umozliwiaé
przeprowadzenie, w ciggu trzech lat, ponownej petnej oceny.

ZIII. (Modut E1) 5.4. Ponadto, jednostka notyfikowana moze przeprowadzaé u
wytworcy niezapowiedziane wizytacje. Koniecznos¢ przeprowadzenia takich wizytacji
oraz ich czesto$¢ bedzie okre$lana na podstawie systemu wizytacji przyjetego przez
jednostke notyfikowang. W szczegdlnosci w systemie wizytacji nalezy braé pod uwage
nastepujace czynniki:

- kategorie urzadzenia,

Z3. 9.5.4. Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadzaé¢ niezapowiedziane
wizytacje u producenta, okreSlajac potrzebe i czesto$¢ ich przeprowadzania na
podstawie przyjetego systemu wizytacji. Jednostka notyfikowana, ustalajgc system
wizytacji, powinna uwzgledni¢ w szczegdlnosci:

1) kategorie urzadzenia;

- wyniki poprzednich wizytacji w ramach nadzoru,

2) wyniki poprzednich wizytacji przeprowadzonych w ramach nadzoru;

- potrzebe sprawdzenia wynikow dziatan korygujacych,

3) potrzebe sprawdzenia wynikow dziatan korygujacych;
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- warunki specjalne zwigzane z zatwierdzeniem systemu, o ile takie istnieja,

4) warunki specjalne zwigzane z zatwierdzeniem systemu, o ile takie istniejg;

- istotne zmiany w organizacji procesu wytwarzania, w deklaracji polityki lub w
technikach.

5) Znaczace zmiany W organizacji wytwarzania, deklaracji polityki jakosci lub
technologii.

W czasie takich wizytacji jednostka notyfikowana moze, w przypadkach koniecznych,
przeprowadza¢ badania i préby lub zlecaé ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia
wiasciwego funkcjonowania systemu zapewnienia jakosci. Jednostka notyfikowana
dostarcza wytworcy protokdt z wizytacji | protokdt badan, jezeli byty przeprowadzone.

Z3.9.5.4.1. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to niezbedne,
przeprowadzac badania i préby lub zleca¢ ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia, czy
system jakosci funkcjonuje wtasciwie.

Z23.9.5.4.2. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi protokoty z wizytacji i
przeprowadzonych badan.

ZIII. (Modut E1) 6. Wytworca przechowuje przez okres dziesieciu lat od
wyprodukowania ostatniego urzadzenia ciSnieniowego do dyspozycji wiadz
panstwowych:

- dokumentacje techniczng, o ktorej mowa w pkt 2,

Z3. 9.6. Producent przechowuje przez okres 10 lat od dnia wyprodukowania ostatniego
urzadzenia cisnieniowego do dyspozycji wkasciwych organdw:

1) dokumentacje techniczng;

- dokumentacje, o ktdrej mowa w drugim mysIniku pkt 4.1,

2) dokumentacje systemu jakosci;

- poprawki, o ktérych mowa w drugim akapicie pkt 4.4

3) dokumentacje zmian systemu jakosci;

- decyzje i protokoty jednostki notyfikowanej, o ktoérych mowa w ostatnim
akapicie pkt 4.3, ostatnim akapicie pkt 4.4, 5.3 i 5.4.

4) decyzje, raporty i protokoty jednostki o ktérych mowa

odpowiednio w pkt 9.4.3.3, 9.4.4.3, 9.5.3i9.5.4.2.

notyfikowanej,

ZIII. (Modul E1) 7. Kazda jednostka  notyfikowana  przekazuje  panstwom
cztonkowskim odpowiednie informacje o wycofanych, oraz na zyczenie, o wydanych
przez siebie zatwierdzeniach systeméw zapewnienia jakosci.

Kazda jednostka notyfikowana przekazuje réwniez innym jednostkom notyfikowanym
odpowiednie informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemu zapewnienia jakosci
lub 0 odmowach ich wydania.

Z3.9.7. Jednostka notyfikowana przekazuje organowi sprawujagcemu nadzor nad
wyrobami wprowadzonymi do obrotu i panstwom cztonkowskim Unii Europejskiej
informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemoéw jakosci oraz, na ich zadanie, o
wydanych zatwierdzeniach systeméw jakosci.

Z23.9.7.1. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym
informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemu jakosci lub o odmowach ich
wydania.
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ZIII1. Modut F (weryfikacja wyrobu)

Z3. 10. Weryfikacja wyrobu — modut F.

ZIII. (Modut F) 1. Modut ten przedstawia procedure, poprzez ktdrg wytwdrca lub
jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdinocie, zapewnia i oswiadcza,
ze urzadzenie ciSnieniowe spetniajace postanowienia pkt3 jest zgodne z typem
opisanym w:

— $wiadectwie badania typu WE, lub
— $wiadectwie badania projektu WE

oraz spetnia wymagania dyrektywy, ktore go dotycza.

Z3. 10.1. Weryfikacja wyrobu jest procedura, poprzez ktdrg producent lub jego
upowazniony przedstawiciel zapewnia i deklaruje, ze urzadzenie ciSnieniowe
spetniajgce wymagania okreslone w pkt 10.3, jest zgodne z typem opisanym w
certyfikacie badania typu WE lub certyfikacie badania projektu WE oraz spetnia
wymagania okreslone w rozporzadzeniu, ktére dotyczg tego urzadzenia.

ZIII. (Modut F) 2. Wytworca podejmie wszelkie niezbedne dziatania w celu
zapewnienia, ze proces wytwarzania zapewnia zgodno$¢ urzadzenia ciSnieniowego z
typem opisanym w:

— Swiadectwie badania typu WE, lub
— Swiadectwie badania projektu WE

oraz z wymaganiami dyrektywy, ktére go dotycza.
Wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie nanosi
oznakowanie CE na wszystkich urzadzeniach cisnieniowych

oraz wystawia deklaracje zgodnosci.

Z3. 10.2. Producent powinien podja¢ wszelkie niezbedne dziatania w celu zapewnienia,
aby urzadzenie cisnieniowe bedace wynikiem procesu wytwarzania bylo zgodne z
typem opisanym w certyfikacie badania typu WE lub certyfikacie badania projektu WE
oraz z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére dotycza tego urzadzenia
ci$nieniowego.

§ 12. 1. Na kazdym egzemplarzu urzadzen ci$nieniowych, o ktérych mowa w § 9, oraz
na zespofach urzadzen cisnieniowych, o ktorych mowa w § 10, ktdrych budowe
zakonczono lub ktorych stan umozliwia ocene korcowa, o ktdrej mowa w § 44,
umieszcza sie oznakowanie CE w sposdb widoczny, czytelny i trwaty.

§ 66. 1. zd. 1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzi¢,
odpowiednio dla urzadzenia ci$nieniowego i zespotu urzadzen cisnieniowych,
deklaracje zgodnosci WE w celu potwierdzenia ich zgodnoSci z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

ZIII. (Modut F) 3. W celu sprawdzenia zgodnosci urzadzenia cis$nieniowego z
odno$nymi  wymaganiami  dyrektywy, jednostka notyfikowana przeprowadza
odpowiednie badania i proby poprzez badania i proby kazdego wyrobu zgodnie z pkt 4.

Z3. 10.3. Jednostka notyfikowana w celu sprawdzenia zgodnoSci urzadzenia
ciSnieniowego z odpowiednimi wymaganiami okreSlonymi w rozporzadzeniu
przeprowadza odpowiednie badania i préby, sprawdzajac kazde urzadzenie ci$nieniowe
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt 10.4.
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Wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspodlnocie
przechowuje kopie deklaracji zgodnosci przez okres 10 lat od wytworzenia ostatniego
urzadzenia ci$nieniowego.

Z3. 10.3.1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel przechowuje egzemplarz
deklaracji zgodno$ci WE przez okres 10 lat od dnia wytworzenia ostatniego urzadzenia
cisnieniowego.

ZII1. (Modut F) 4. Weryfikacia poprzez kontrole i badania kazdego egzemplarza
urzadzenia cisnieniowego

Z3. 10.4. Weryfikacja poprzez badania i proby kazdego egzemplarza urzadzenia
cisnieniowego.

ZIII. (Modut F) 4.1. W celu sprawdzenia czy urzadzenie ci$nieniowe jest zgodne z
typem i z wymaganiami dyrektywy, ktore go dotycza, kazdy egzemplarz urzadzenia
cisnieniowego nalezy zbada¢ indywidualnie i podda¢ go odpowiednim badaniom i
prébom okreslonym w odpowiedniej normie (odpowiednich normach), o ktérych mowa
w art. 5 lub badaniom i prébom réwnowaznym.

W szczegdlnosci jednostka notyfikowana:

- sprawdza, czy pracownicy wykonujacy potaczenia nieroztaczne czesci oraz
przeprowadzajacy badania nieniszczace sq wykwalifikowani lub uznani zgodnie z pkt
3.1.21i 3.1.3 zafacznika I,

Z3.10.4.1. W celu sprawdzenia, czy urzadzenie ci$nieniowe jest zgodne z typem i
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére dotycza tego urzadzenia, kazdy
egzemplarz urzadzenia ciSnieniowego nalezy sprawdzi¢ indywidualnie i podda¢ go
odpowiednim badaniom i probom okreSlonym w normach zharmonizowanych lub
badaniom i prébom réwnowaznym. W szczegdinosci jednostka notyfikowana:

1) sprawdza, czy pracownicy wykonujacy potaczenia nieroztagczne czesci
urzadzenia cisnieniowego oraz przeprowadzajacy badania nieniszczace sq
wykwalifikowani lub uprawnieni zgodnie z wymaganiami okreslonymi w § 40 i 41
rozporzadzenia;

- sprawdza $wiadectwa wystawione przez wytworce materiatow zgodnie z pkt 4.3
zatacznika I,

2) sprawdza dokumenty kontroli wystawione przez producenta materiatéw, o
ktérych mowa w § 51 rozporzadzenia;

- przeprowadza kontrole koncowa i probe cisnieniowa, o ktdrych mowa w pkt 3.2
zatacznika I lub zleca ich przeprowadzenie oraz bada urzadzenia zabezpieczajace, jesli
je zastosowano.

3) przeprowadza: kontrole koficowg i prébe cisnieniowa, o ktérych mowa w § 44 i
45 rozporzadzenia, Ilub zleca ich przeprowadzenie oraz bada urzadzenia
zabezpieczajace.

ZIII. (Modut F) 4.2. Jednostka notyfikowana nanosi swdj numer identyfikacyjny lub
Zleca jego naniesienie na kazdym urzadzeniu ciSnieniowym oraz wystawia pisemng
deklaracje zgodnosci dotyczaca przeprowadzonych badan.

Z3. 10.4.2. Jednostka notyfikowana umieszcza swdj numer identyfikacyjny lub zleca
jego umieszczenie na kazdym urzadzeniu ciSnieniowym oraz wystawia pisemny
certyfikat zgodnosci dotyczacy przeprowadzonych badan.

ZIII. (Modut F) 4.3. Wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we
Wspdlnocie zapewnia, ze deklaracje zgodnosci wydane przez jednostke notyfikowang
sq dostepne na zyczenie.

Z3. 10.4.3. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien zapewni¢, aby
certyfikaty zgodnosci wydane przez jednostke notyfikowang byty dostepne na zadanie
zainteresowanych.
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ZIII. Modut G (weryfikacja jednostkowa WE)

Z3. 11. Weryfikacja jednostkowa WE — modut G.

ZIII. (Modut G) 1. Modut ten przedstawia procedure, poprzez ktdrg wytworca
zapewnia i poswiadcza, ze urzadzenie ci$nieniowe dostarczone ze Swiadectwem, o
ktérym mowa w pkt 4.1, spetnia wymagania dyrektywy, ktére go dotycza. Wytwdrca
nanosi oznakowanie CE na urzadzeniach ciSnieniowych oraz wystawia deklaracje
zgodnosci.

Z3. 11.1. Weryfikacja jednostkowa jest procedura, poprzez ktdrg producent zapewnia i
deklaruje, ze urzadzenie cisnieniowe dostarczone z certyfikatem, o ktérym mowa w pkt
11.4.1, spetnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu, ktére dotyczg tego urzadzenia.

ZIII. (Modut G) 2. Wytworca skfada wniosek o weryfikacje jednostkowg w wybranej
przez siebie jednostce notyfikowanej.

Whiosek powinien zawierac:

- nazwe i adres wytworcy oraz lokalizacje urzadzen cisnieniowych,

Z3. 11.2. Producent sktada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek o
weryfikacje jednostkowa. Wniosek powinien zawierac:

1) nazwe i adres producenta oraz lokalizacje urzadzen cisnieniowych;

- pisemng_ deklaracje, ze podobny wniosek nie zostat ztozony w Zzadnej innej
jednostce notyfikowanej,

2) pisemng, deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce
notyfikowanej;

- dokumentacje techniczna.

3) dokumentacje techniczna.

ZII1. (Modut G) 3. Dokumentacja techniczna powinna umozliwiaé ocene zgodnosci
urzadzenia cisnieniowego z wymaganiami dyrektywy, ktére go dotyczq oraz
zrozumienie konstrukcji, wytwarzania i dziatania urzadzenia ci$nieniowego.
Dokumentacja techniczna powinna zawierac:

Z3. 11.3. Dokumentacja techniczna powinna umozliwia¢ ocene zgodnosci urzadzenia
cisnieniowego z wymaganiami okreSlonymi w rozporzadzeniu, ktore dotyczg tego
urzadzenia, oraz zrozumienie konstrukcji, wytwarzania i dziatania urzadzenia
ci$nieniowego oraz zawierac:

- opis ogodlny urzadzenia ci$nieniowego,

1) opis ogdlny urzadzenia cisnieniowego;

- rysunki koncepcyjne dotyczace konstrukcji i wytwarzania oraz schematy
elementow, podzespotdw, obwoddw, itp.,

2) rysunek ztozeniowy konstrukcji oraz rysunki i schematy, w szczegdlnosci
elementdéw, podzespotdéw oraz obwoddw;

- opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia wyzej wspomnianych rysunkéw i
schematéw oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego,

3) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia rysunkéw i schematéw, o ktérych
mowa w ppkt 2, oraz dziatania urzadzenia ci$nieniowego;
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- wykaz norm, o ktérych mowa w art. 5, zastosowanych w catosci lub czesciowo,
oraz opis rozwigzan przyjetych w celu spetnienia wymagan zasadniczych dyrektywy w
przypadkach gdy normy, o ktdrych mowa art. 5, nie zostaty zastosowane,

4) wykaz norm zharmonizowanych, zastosowanych w catosci lub czeSciowo oraz,
w przypadku niezastosowania tych norm, opis rozwigzan przyjetych w celu spetnienia
zasadniczych wymagan okre$lonych w rozporzadzeniu;

- wyniki wykonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan, itp.,

5) wyniki, w szczegolnosci obliczen projektowych i przeprowadzonych badan;

- protokoty badan,

6) protokoty badan;

- odpowiednie informacje dotyczace procedur wykonawczych i badawczych oraz
informacje dotyczace kwalifikacji lub uznawania odpowiednich pracownikéw zgodnie z
pkt 3.1.2 i 3.1.3 zatacznika I.

7) informacje dotyczace procedur wykonawczych i badawczych oraz informacje
dotyczace kwalifikacji lub uprawnien odpowiednich pracownikéw zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w § 40 i 41 rozporzadzenia.

ZIII. (Modut G) 4. W celu zapewnienia zgodnosci urzadzenia ci$nieniowego z
wymaganiami dyrektywy, ktére go dotycza, jednostka notyfikowana bada projekt oraz
konstrukcje kazdego egzemplarza urzadzenia ciSnieniowego, a w trakcie wytwarzania
przeprowadza odpowiednie badania i proby okreSlone w odpowiedniej normie
(odpowiednich normach), o ktorej (ktdrych) mowa w art. 5 dyrektywy, Ilub
przeprowadza badania i proby rownowazne.

W szczegolnosci jednostka notyfikowana:

- bada dokumentacje techniczng w odniesieniu do procedur projektowych i
wykonawczych,

Z3.11.4. W celu zapewnienia zgodnosci urzadzenia cisnieniowego z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére dotycza tego urzadzenia, jednostka notyfikowana
bada projekt i budowe kazdego egzemplarza urzadzenia ci$nieniowego, a w trakcie
jego wytwarzania przeprowadza badania i proby okreSlone w normach
zharmonizowanych, lub przeprowadza badania i proby réwnowazne, w szczegdlnosci:

1) bada dokumentacje techniczng w odniesieniu do procedur projektowych i
wykonawczych;

- ocenia zastosowane materiaty, jezeli nie sa one zgodne z odpowiednimi
normami zharmonizowanymi ani z europejskim uznaniem materiatow na urzadzenia
ciSnieniowe oraz sprawdza S$wiadectwa badan wydane przez wytwoérce materiatu
zgodnie z pkt 4.3 zatacznika I,

2) ocenia zastosowane materiaty, jezeli nie sa one zgodne z odpowiednimi
normami zharmonizowanymi, a takze z europejskim uznaniem materiatéw
przeznaczonych do wytwarzania urzadzen cisnieniowych oraz sprawdza dokumenty
kontroli wydane przez producenta materiatu, o ktérych mowa w § 51 rozporzadzenia;

- zatwierdza procedury wykonywania potaczen nieroztqcznych czesci lub
sprawdza, czy zostaty one uprzednio zatwierdzone zgodnie z pkt 3.1.2 zatacznika I,

3) zatwierdza procedury wykonywania pofgczen nieroztacznych czesci urzadzenia
ci$nieniowego lub sprawdza, czy zostaly one uprzednio zatwierdzone w sposdb
okreslony w § 40 rozporzadzenia;
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- sprawdza kwalifikacje lub uprawnienia wymagane w pkt 3.1.2 i 3.1.3 zalacznika
I,

4) sprawdza kwalifikacje lub uprawnienia, o ktdrych mowa w § 40 i 41
rozporzadzenia;

- przeprowadza kontrole korncowa zgodnie z pkt 3.2.1 zatacznika I, przeprowadza
prébe ciSnieniowg, o ktorej mowa w pkt 3.2.2 zatacznika I oraz bada urzadzenia
zabezpieczajace, jezeli je zastosowano.

5) przeprowadza kontrole koficowa, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w § 45
ust. 1 rozporzadzenia, probe cisnieniowa, o ktorej mowa w § 45 ust. 2-4
rozporzadzenia, lub zleca jej przeprowadzenie oraz bada urzadzenia zabezpieczajace, o
ile ma to zastosowanie.

ZIII. (Modut G) 4.1. Jednostka notyfikowana nanosi swoj numer identyfikacyjny lub
zleca jego naniesienie na urzadzeniu giénieniowym oraz wystawia $wiadectwo
zgodnosci dla przeprowadzonych badan. Swiadectwo to nalezy przechowywaé przez
okres 10 lat.

Z3. 11.4.1. Jednostka notyfikowana umieszcza swdj numer identyfikacyjny lub zleca
jego umieszczenie na urzadzeniu ciSnieniowym oraz wystawia certyfikat zgodnosci
dotyczacy  przeprowadzonych badan. Certyfikat zgodnosci powinien  by¢
przechowywany przez okres 10 lat od daty jego wystawienia.

ZII1. (Modut G) 4.2. Wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we
Wspdlnocie zapewnia, ze deklaracja zgodnosci oraz $wiadectwo zgodnosci wystawione
przez jednostke notyfikowang sq dostepne na zyczenie.

Z3. 11.4.2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien zapewnic, aby
deklaracja zgodnosci WE oraz certyfikat zgodnosci wystawione przez jednostke
notyfikowang byly dostepne na zadanie zainteresowanych.

ZIII. Modut H (peine zapewnienie jakosci)

Z3. 12. Pelne zapewnienie jakosci - modut H.

ZIII. (Modut H) 1. Modut ten przedstawia procedure, poprzez ktdrg wytworca
spetniajacy wymagania pkt 2 zapewnia i o$wiadcza, ze rozpatrywane urzadzenie
cisnieniowe spetnia wymagania dyrektywy, ktore go dotycza.

Z3. 12.1. Pelne zapewnienie jakosSci jest procedura, poprzez ktéra producent
spetniajacy wymagania pkt 12.2 zapewnia i o$wiadcza, ze urzadzenie ci$nieniowe
spetnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu, ktére dotycza tego urzadzenia.

Wytworca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspodlnocie nanosi
oznakowanie CE na kazdym urzadzeniu ci$nieniowym

i sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci.

§ 12. 1. Na kazdym egzemplarzu urzadzen ci$nieniowych, o ktérych mowa w § 9, oraz
na zespofach urzadzen cisnieniowych, o ktorych mowa w § 10, ktdrych budowe
zakoniczono lub ktérych stan umozliwia ocene koncowa, o ktérej mowa w § 44,
umieszcza sie oznakowanie CE w sposob widoczny, czytelny i trwaty.

§ 66. 1. zd. 1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzic,
odpowiednio dla urzadzenia ciSnieniowego i zespotu urzadzen cisnieniowych,
deklaracje zgodnosci WE w celu potwierdzenia ich zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

107




Wymagania dyrektywy 97/23/EWG

Wymagania rozporzadzenia

Oznakowaniu CE towarzyszy numer jednostki  notyfikowanej

odpowiedzialnej za nadzér zgodnie z pkt 4.

identyfikacyjny

Z3.12.1.1. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza sie numer identyfikacyjny
jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za nadzor, o ktdrym mowa w pkt 12.4.

ZIII. (Modut H) 2. Wytwdrca wdrozy zatwierdzony system zapewnienia jakosci w
zakresie projektowania, wytwarzania, kontroli koncowej i badan zgodnie z pkt 3 i
bedzie podlegat nadzorowi zgodnie z pkt 4.

Z3. 12.2. Producent powinien wdrozy¢ zatwierdzony system jakosci w zakresie
projektowania, wytwarzania, kontroli koncowej i badan, o ktdrych mowa w pkt 12.3, i
podlegac nadzorowi, o ktdrym mowa w pkt 12.4.

ZII1. (Modut H) 3. System zapewnienia jakosci

Z3. 12.3. System jakosci.

ZIII. (Modut H) 3.1. Wytwdrca sktada wniosek o0 ocene swojego
zapewnienia jakosci w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej.
Whniosek powinien zawierac:

- wszystkie istotne informacje o rozpatrywanych urzadzeniach cisnieniowych,

systemu

Z3. 12.3.1. Producent sktada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek
0 ocene systemu jakosci. Wniosek powinien zawierac:

1) znaczace informacje o urzadzeniach cisnieniowych bedacych przedmiotem
whniosku;

- dokumentacje dotyczacy systemu zapewnienia jakosci.

2) dokumentacje systemu jakosci.

ZIII. (Modut H) 3.2. System zapewnienia jakosci powinien zapewnia¢ zgodno$¢
urzadzenia ci$nieniowego z wymaganiami dyrektywy, ktore go dotycza.

Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete przez wytworce nalezy
udokumentowa¢ w sposdb systematyczny i uporzadkowany, w formie pisemnych
deklaracji polityki, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu zapewnienia jakosci
powinna umozliwia¢ spdjng interpretacje programoéw i plandéw jakosci, ksiag jakosci i
zapisow dotyczacych jakosci.

Dokumentacja ta powinna zawiera¢ w szczegdlnosci wystarczajacy opis:

- celow dotyczacych jakosci oraz struktury organizacyjnej, zakresu
odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa w odniesieniu do jakosci projektowania
oraz jakosci wyrobu,

Z3. 12.3.2. System jakosci powinien zapewnia¢ zgodno$¢ urzadzenia ci$nieniowego z
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére dotycza tego urzadzenia.

Z3. 12.3.2.1. Wszystkie elementy systemu, wymagania i postanowienia przyjete przez
producenta powinny by¢ przez niego udokumentowane w sposdb systematyczny i
uporzadkowany, w formie pisemnych deklaracji polityki, procedur i instrukcji.

Z3. 12.3.2.2. Dokumentacja systemu jakosci powinna umozliwia¢ spdjng interpretacje
programdw i plandw jakosci, ksiag jakosci i zapiséw dotyczacych jakosci oraz zawierac
w szczegolnosci opis:

1) celow dotyczacych jakosci, struktury organizacyjnej, zakresu odpowiedzialnosci i
uprawnien kierownictwa w odniesieniu do jakosci projektowania oraz jakoSci
urzadzenia ci$nieniowego;
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- technicznych specyfikacji projektowych z uwzglednieniem zastosowanych norm
oraz $rodkdw, ktére beda stosowane w celu spetnienia wymagan zasadniczych
dyrektywy dotyczacych urzadzen ci$nieniowych, jezeli normy o ktdérych mowa w art. 5
nie zostang zastosowane,

2) technicznych specyfikacji projektowych z uwzglednieniem zastosowanych norm
oraz $rodkow, ktére bedg stosowane w celu spetnienia zasadniczych wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu dotyczacych danego urzadzenia ci$nieniowego, jezeli nie
zastosowano norm zharmonizowanych;

- technik sterowania projektowaniem i weryfikacji, proceséw i systematycznych
dziatan, ktore bedq stosowane podczas projektowania urzadzen cisnieniowych,
szczegdlnie z uwzglednieniem materiatdw zgodnych z pkt 4 zatacznika I,

3) technik nadzorowania projektowania i weryfikacji projektowania, procesow i
systematycznych dziatan, ktére bedg stosowane podczas projektowania urzadzen
ci$nieniowych, szczegdlnie z uwzglednieniem materiatow zgodnych z wymaganiami
okreslonymi w § 49-51 rozporzadzenia;

- odpowiednich technik wytwarzania, kontroli jakosci i zapewnienia jakosci,
procesOw i systematycznych  dziatan, ktore beda stosowane, w szczegdlnosci
procedury stosowane w taczeniu czesci potaczeniami nieroztgcznymi uznanymi zgodnie
z pkt 3.1.2. zalacznika I,

4) odpowiednich technologii wytwarzania, kontroli jakosci i zapewnienia jakosci,
procesow i systematycznych dziatan, ktore bedg stosowane, w szczegdlnosci procedur
faczenia czesci urzadzenia ciSnieniowego potaczeniami nierozigcznymi, o ktérych mowa
w § 40 rozporzadzenia;

- badan i prob, ktére bedq przeprowadzane przed, w trakcie i po wytworzeniu, a
takze czestos¢ ich przeprowadzania,

5) badan i préb, ktdre bedq przeprowadzane przed, w trakcie i po wytworzeniu, a
takze czesto$¢ ich przeprowadzania;

- zapisow dotyczacych jakosci, takich jak protokoty kontroli, wyniki prdb, dane
dotyczace wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji lub uznawania odpowiednich
pracownikdéw, w szczegdlnosci tych obowigzujacych dla pracownikéw wykonujacych
potaczenia nieroztaczne czesci lub przeprowadzajacych badania nieniszczace zgodnie z
pkt 3.1.2 i 3.1.3 zatacznika I,

6) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak: protokoty kontroli, wyniki badan, dane
dotyczace wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji lub uprawnien odpowiednich
pracownikéw, w szczegdlnosci wykonujacych potaczenia nieroztaczne czesci urzadzenia
cisnieniowego lub przeprowadzajacych badania nieniszczace zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w § 40 i 41 rozporzadzenia;

- srodkdbw monitorowania osiggania wymaganej konstrukcji  urzadzenia
ci$nieniowego i jakosci oraz skutecznego funkcjonowania systemu zapewnienia jakosci.

7) $rodkéw monitorujgcych osigganie wymaganej jakosci oraz skutecznosci
funkcjonowania systemu jakosci.

ZIII. (Modut H) 3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system zapewnienia jakosci w
celu okreslenia czy spetnia on wymagania, o ktdrych mowa w pkt 3.2. Elementy
systemu zapewnienia jakosci zgodne z odpowiednimi normami zharmonizowanymi
przyjmuje sie w domniemaniu za zgodne z odpowiadajacymi wymaganiami podanymi
w pkt 3.2.

Z3. 12.3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy
spetnia on wymagania okreSlone w pkt 12.3.2-12.3.2.2. Elementy systemu jakosci
zgodne z wiasciwymi normami zharmonizowanymi przyjmuje sie w domniemaniu za
zgodne z odpowiednimi wymaganiami, o ktérych mowa w pkt 12.3.2-12.3.2.2.
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W zespole auditujgcym powinna sie znajdowaé co najmniej jedna osoba z
doswiadczeniem w ocenianiu rozpatrywanej techniki urzadzen ciSnieniowych.
Procedura oceny powinna obejmowac wizytacje w siedzibie wytworcy.

O decyzji nalezy powiadomi¢ wytwodrce. Powiadomienie powinno zawiera¢ wnioski z
oceny i uzasadniong decyzje wynikajaca z oceny. Nalezy przedstawi¢ procedure
odwotawcza.

Z3. 12.3.3.1. Do zespotu auditujgcego jednostki notyfikowanej, oceniajagcego system
jakosci, powinna by¢ powotana przynajmniej jedna osoba posiadajaca doswiadczenie w
zakresie oceny technologii wytwarzania urzadzen ci$nieniowych.

Z3.12.3.3.2. Procedura oceny systemu jakosci obejmuje wizytacje w siedzibie
producenta.

Z3. 12.3.3.3. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o podjetej decyzji i w
powiadomieniu zamieszcza wnioski z dokonanej oceny systemu jakosci wraz z
uzasadnieniem decyzji i pouczeniem o procedurze odwotawczej.

ZIII. (Modut H) 3.4. Wytwdérca podejmie sie  wywigzywania ze zobowigzan
wynikajacych z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci i zapewni, ze bedzie on
utrzymywany we wiasciwy i skuteczny sposob.

Wytwdrca lub jego upowazniony przedstawiciel ustanowiony we Wspdlnocie
powiadamia jednostke notyfikowana, ktéra zatwierdzita system zapewnienia jakosci, o
wszelkich zamierzonych aktualizacjach tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmieniony system
zapewnienia jakosci nadal spetnia wymagania o ktorych mowa w pkt 3.2, czy tez
wymagana jest ponowna jego ocena.

Jednostka notyfikowana powiadamia wytwodrce o decyzji. Powiadomienie powinno
zawiera¢ wnioski ze sprawdzenia i uzasadniong decyzje wynikajacq z oceny.

Z3. 12.3.4. Producent powinien wypetni¢ zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego
systemu jakosci i zapewni¢ jego utrzymywanie we wiasciwy i skuteczny sposob.

Z3. 12.3.4.1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powiadamia jednostke
notyfikowang, ktdra zatwierdzita system jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach
tego systemu.

Z3. 12.3.4.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany systemu jakosci i
podejmuje decyzje, czy zmieniony system jakosci spetni wymagania okreslone w pkt
12.3.2-12.3.2.1, czy tez jest wymagana ponowna jego ocena.

Z3. 12.3.4.3. Jednostka notyfikowana powiadamia producenta o swojej decyzji. W
powiadomieniu zamieszcza wnioski z oceny zmian systemu jakoSci wraz z
uzasadnieniem podjetej decyzji.

ZII1. (Modut H) 4. Nadzor pod odpowiedzialnoscia jednostki notyfikowanej

Z3. 12.4. Nadzér wykonywany przez jednostke notyfikowana.

ZIII. (Modut H) 4.1. Celem nadzoru jest upewnienie sie, czy wytwdrca sumiennie
wypetnia zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu zapewnienia jakosci.

Z3. 12.4.1. Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy producent odpowiednio wypetnia
zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.
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ZIII. (Modut H) 4.2. W celu dokonania inspekcji, wytworca umozliwia jednostce
notyfikowanej dostep do stanowisk wytwarzania, kontroli, badania i sktadowania oraz
dostarcza wszelkie niezbedne informacje, a w szczegdlnosci:

dokumentacje systemu zapewnienia jakosci,

Z3. 12.4.2. Producent powinien umozliwi¢ jednostce notyfikowanej dostep do
stanowisk projektowania, wytwarzania, kontroli, badania i sktadowania w celu
dokonania inspekcji oraz dostarczy¢ wszelkie niezbedne informacje, w szczegdlnosci:

1)

dokumentacje systemu jakosci;

zapisy dotyczace jakosci przewidziane w czesci projektowej
zapewnienia jakosci, takie jak wyniki analiz, obliczen, badan i préb, itp.,

systemu

2) zapisy dotyczace jakosci przewidziane w czesci projektowej systemu jakosci,
takie jak: wyniki analiz, obliczenia oraz zapisy dotyczace badan;

zapisy dotyczace jakosci przewidziane w czesci wykonawczej systemu
zapewnienia jakosci, takie jak protokoty kontroli, wyniki badan, dane dotyczace
wzorcowania, protokoty dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikdw, itp.

3) zapisy dotyczace jakosci przewidziane w czesci wykonawczej systemu jakosci —
takie jak: protokoty kontroli, wyniki badan, dane dotyczace wzorcowania, protokoty
dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikéw.

ZIII1. (Modut H) 4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowo audity w celu
upewnienia sie, czy wytwdrca utrzymuje i stosuje system zapewnienia jakosci, oraz
dostarcza wytworcy protokoét z auditu. Czestos¢ auditow okresowych powinna byc taka,
aby mozliwe byto przeprowadzenie petnej ponownej oceny w okresie trzech lat.

Z3. 12.4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowo audity w celu upewnienia
sie, czy producent utrzymuje i stosuje system jakosci, oraz przekazuje producentowi
raporty z auditow. Czestos¢ auditdw okresowych powinna umozliwiaé przeprowadzenie
w ciqgu trzech lat ponownej petnej oceny.

ZIII. (Modut H) 4.4. Ponadto, jednostka notyfikowana moze przeprowadzaé u
wytwodrcy niezapowiedziane wizytacje. Konieczno$¢ przeprowadzenia takich wizytacji
oraz ich czestos¢ bedzie okreslana na podstawie systemu wizytacji przyjetego przez
jednostke notyfikowana.

W szczegdlnosci w systemie wizytacji nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:
kategorie urzadzenia,

Z3. 12.4.4. Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadza¢ niezapowiedziane
wizytacje u producenta, okreslajac potrzebe i czesto$¢ ich przeprowadzania na
podstawie przyjetego systemu wizytacji. Jednostka notyfikowana, ustalajac system
wizytacji, powinna uwzgledni¢ w szczegdlnosci:

1) kategorie urzadzenia;
B wyniki poprzednich wizytacji w ramach nadzory, 2) wyniki poprzednich wizytacji przeprowadzonych w ramach nadzoru;
B potrzebe sprawdzenia wynikow dziatari korygujacych, 3) potrzebe sprawdzenia wynikdw dziatan korygujacych;
- warunki specjalne zwigzane z zatwierdzeniem systemu, o ile takie istnieja, 4) warunki specjalne zwiazane z zatwierdzeniem systemu, o ile maja

zastosowanie;
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- istotne zmiany w organizacji procesu wytwarzania, w deklaracji polityki lub w
technikach.

5) znaczace zmiany w organizacji wytwarzania, w deklaracji polityki lub w
technologii.

W czasie takich wizytacji jednostka notyfikowana moze, w przypadkach koniecznych,
przeprowadza¢ badania i proby lub zleca¢ ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia
wiasciwego funkcjonowania systemu zapewnienia jakosci. Jednostka notyfikowana
dostarcza wytworcy protokdt z wizytacji i protokdt badan, jezeli byty przeprowadzone.

Z3. 12.4.4.1. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana moze, jezeli jest to niezbedne,
przeprowadzac¢ badania i proby lub zlecac ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia, czy
system jakosci funkcjonuje wiasciwie.

Z3. 12.4.4.2 Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi protokoty z wizytacji i
przeprowadzonych badan.

ZIII. (Modut H) 5. Wytwdrca  przechowuje przez okres dziesieciu lat od
wyprodukowania ostatniego urzadzenia cisnieniowego do dyspozycji wiadz
panstwowych:

- dokumentacje, o ktdrej mowa w drugim mysiniku pkt 3.1,

Z3. 12.5. Producent przechowuje przez okres 10 lat od dnia wyprodukowania
ostatniego urzadzenia ci$nieniowego do dyspozycji wkasciwych organdw:

1) dokumentacje systemu jakosci;

- poprawki, o ktérych mowa w drugim akapicie pkt 3.4,

2) dokumentacje zmian systemu jakosci;

- decyzje i protokoty jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w ostatnim
akapicie pkt 3.3, ostatnim akapicie pkt 3.4, 4.3 i 4.4.

3) decyzje, raporty i protokoly jednostki notyfikowanej, o ktdérych mowa

odpowiednio w pkt 12.3.3.3, 12.3.4.3, 12.4.3 i 12.4.4.2.

ZIII. (Modut H) 6. Kazda  jednostka  notyfikowana  przekazuje  panstwom
cztonkowskim odpowiednie informacje o wycofanych, oraz na zyczenie, o wydanych
przez siebie zatwierdzeniach systemow zapewnienia jakosci.

Kazda jednostka notyfikowana przekazuje réwniez innym jednostkom notyfikowanym
odpowiednie informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemu zapewnienia jakosci
lub 0 odmowach ich wydania.

Z3. 12.6. Jednostka notyfikowana przekazuje organowi sprawujacemu nadzér nad
wyrobami wprowadzonymi do obrotu i panstwom cztonkowskim Unii Europejskiej
informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemoéw jakosci oraz, na ich zadanie, o
wydanych zatwierdzeniach systemdw jakosc.

Z3. 12.6.1. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym
informacje o wycofanych zatwierdzeniach systemu jakosci lub o odmowach ich
wydania.
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ZIII. Modut H1 (petne zapewnienie jakosci z badaniem projektu i nadzorem
specjalnym w ramach oceny koncowej)

Z3.13. Pelne zapewnienie jakosci z badaniem projektu i nadzorem

specjalnym w ramach oceny koncowej — modut H1.

ZIII. (Modut H1) 1. Oprocz wymagan modutu H, majg zastosowanie:

a) wytworca skfada w jednostce notyfikowanej wniosek o badanie projektu;

Z3. 13.1. Pelne zapewnienie jakosci z badaniem projektu i nadzorem specjalnym w
ramach oceny koncowej jest procedura, do ktdrej majg zastosowanie, oprécz wymagan
okreslonych w pkt 12, nastepujace wymagania:

1) producent sktada w jednostce notyfikowanej wniosek o badanie projektu;

b) whniosek ten powinien umozliwia¢ zrozumienie projektu, wytwarzania i dziatania
urzadzenia cisnieniowego oraz umozliwia¢ ocene zgodnosci z odpowiednimi
wymaganiami dyrektywy.

Powinien on zawierac:

—  techniczne specyfikacje projektowe, z uwzglednieniem zastosowanych norm,

2) zawarto$¢ wniosku powinna umozliwi¢ zrozumienie projektu, wytwarzania i
dziatania urzadzenia ci$nieniowego oraz umozliwia¢ ocene zgodnosci z odpowiednimi
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu; wniosek powinien zawierac:

a) techniczne specyfikacje projektowe, wraz z normami, ktore zastosowano,

- konieczne pomocnicze dowody $wiadczace o ich whasciwosci, w szczegdlnosci
jezeli normy, o ktérych mowa w art. 5 nie zostaty w petni zastosowane. Te pomocnicze
dowody powinny zawiera¢ wyniki badan przeprowadzonych w odpowiednim
laboratorium wytworcy lub w jego imieniu;

b) niezbedne dowody $wiadczace o odpowiedniosci urzadzenia, w szczegolnosci,
jezeli normy zharmonizowane nie zostaty w petni zastosowane; dowody powinny
zawierac wyniki badan przeprowadzonych w odpowiednim laboratorium producenta lub
w jego imieniu;

c) jednostka notyfikowana rozpatruje wniosek i wystawia wnioskodawcy
$wiadectwo badania projektu WE, jezeli projekt spetnia wymagania dyrektywy, ktore
go dotycza. Swiadectwo to powinno zawiera¢ wnioski z badania, warunki jego
waznosci, konieczne dane dla identyfikacji zatwierdzonego projektu oraz, gdy to
wiasciwe, opis dziatania urzadzenia ci$nieniowego lub osprzetu;

3) jednostka notyfikowana rozpatruje wniosek i, w przypadku gdy projekt spetnia
wymagania okreSlone w rozporzadzeniu, ktére dotyczg urzadzenia, wystawia
wnioskodawcy certyfikat badania projektu WE; certyfikat badania projektu WE
powinien zawiera¢ wnioski z badania, warunki jego waznosci, niezbedne dane do
identyfikacji zatwierdzonego projektu oraz, gdy to istotne, opis dziatania urzadzenia
ci$nieniowego lub osprzetu;
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d) wnioskodawca informuje jednostke notyfikowang, ktdra wystawita Swiadectwo
badania projektu WE o wszystkich zmianach do zatwierdzonego projektu. Zmiany do
zatwierdzonego projektu powinny by¢ dodatkowo zatwierdzone przez jednostke
notyfikowang, ktora wystawita Swiadectwo badania projektu WE, jezeli moga one
wptywa¢ na zgodnoS¢ z wymaganiami zasadniczymi dyrektywy lub na zatozone
warunki uzytkowania urzadzenia cisnieniowego. To dodatkowe zatwierdzenie nalezy
wydawac w formie zatacznik do pierwotnego $wiadectwa badania projektu WE;

4) wnioskodawca powiadamia jednostke notyfikowana, ktéra wystawita certyfikat
badania projektu WE, o wszystkich zmianach do zatwierdzonego projektu w celu ich
dodatkowego zatwierdzenia, jezeli moga one wptywa¢ na zgodnos¢ z zasadniczymi
wymaganiami lub na przewidywane warunki uzytkowania urzadzenia ci$nieniowego;
dodatkowe zatwierdzenie jest wystawiane w formie uzupetnienia do pierwotnego
certyfikatu badania projektu WE;

e) wszystkie jednostki notyfikowane rowniez przekazujq sobie wzajemnie
odpowiednie informacje o wydanych przez siebie $wiadectwach badania projektu WE,
lub 0 odmowach ich wydania.

5) jednostka notyfikowana przekazuje innym jednostkom notyfikowanym
informacje o wystawianych certyfikatach badania projektu WE lub o odmowach ich
wystawienia.

ZIII. (Modut H1) 2. Ocena koncowa, o ktdrej mowa w pkt 3.2 zatacznika I podlega
SciSlejszemu  nadzorowi w postaci niezapowiedzianych  wizytacji  jednostki
notyfikowanej. Podczas takich wizytacji, jednostka notyfikowana przeprowadza badania
urzadzen cisnieniowych.

Z3. 13.2. Jednostka notyfikowana przeprowadza wzmocniony nadzoér oceny koncowej,
o ktérej mowa w § 44 i 45 rozporzadzenia, w formie niezapowiedzianych wizytacji,
podczas ktdérych wykonuje badania urzadzenia cisnieniowego.

ZIV. 1. Jednostka, jej kierownik i pracownicy odpowiedzialni za przeprowadzanie
czynnosci zwigzanych z oceng i weryfikacja nie mogg by¢ projektantami, wytworcami,
dostawcami ani instalatorami lub uzytkownikami urzadzen cisnieniowych lub zespotéw,
ktére kontroluje jednostka ani upowaznionymi przedstawicielami zadnej z tych stron.
Nie moga oni by¢ bezposrednio zaangazowani w projektowanie, budowe, marketing
lub konserwacje urzadzen cisnieniowych lub zespotdw, ani reprezentowac stron
przeprowadzajacych te czynnosci. Ograniczenia te nie wykluczaja mozliwosci wymiany
informacji technicznych miedzy wytworcq urzadzen cisnieniowych lub zespotéw i
jednostka notyfikowana.

§ 70. 1. Jednostka notyfikowana, jej kierownik i pracownicy odpowiedzialni za
przeprowadzanie oceny zgodnosci nie powinni by¢ projektantami, producentami,
dostawcami ani instalatorami urzadzern cisnieniowych i zespotdw urzadzen
ci$nieniowych, ktore oceniajg, ani ich upowaznionymi przedstawicielami. Nie powinni
byC bezposrednio zaangazowani w projektowanie, wytwarzanie, sprzedaz i
konserwacje urzadzen ciSnieniowych i zespotdw urzadzen cisnieniowych, ani byc
przedstawicielami stron przeprowadzajacych te czynnosci.

§ 70. 2. Przepis ust. 1 nie wytgcza mozliwosci wymiany informacji technicznych miedzy
producentem a jednostkg notyfikowana.
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ZIV. 2. Jednostka i jej pracownicy powinni przeprowadza¢ oceny i weryfikacje
wykazujac najwyzszy stopien rzetelnosci zawodowej i kompetencji techniczne;j.

§ 70. 3. Jednostka notyfikowana i jej personel powinni przeprowadza¢ ocene
zgodnosci, wykazujac najwyzszy stopien rzetelnosci zawodowej i kompetencji
technicznej.

Jednostka ani jej personel nie powinni podlega¢ zadnym naciskom czy bodzcom, w
szczegolnosci natury finansowej, ktére mogtyby mie¢ wptyw na ich osad lub wyniki
kontroli, pochodzacym zwtaszcza od oséb lub grup osdb zainteresowanych wynikami
weryfikagji.

ZIV. 3. Jednostka powinna mie¢ do dyspozycji niezbedny personel i odpowiednie
wyposazenie, umozliwiajagce wtasciwe  wykonanie zadan  technicznych i
administracyjnych zwigzanych z kontrolg i czynnosciami nadzoru; jednostka powinna
mie¢ rowniez dostep do wyposazenia wymaganego do weryfikacji specjalnych.

§ 70. 5. Jednostka notyfikowana powinna mie¢ do dyspozycji niezbedny personel i
odpowiednie  wyposazenie, umozliwiajace  wtasciwe  wykonanie  zadan
administracyjnych i technicznych zwiazanych z oceng zgodnosci, a takze dostep do
sprzetu wymaganego do badan specjalistycznych.

ZIV. 4. Pracownicy odpowiedzialni za kontrole powinni miec:
gruntowne przeszkolenie techniczne i zawodowe,

§ 70. 6. Pracownicy jednostki notyfikowanej odpowiedzialni za dokonywanie oceny
zgodnosci powinni odby¢ przeszkolenie w tym zakresie, a takze posiadac:

ktore

zadowalajacq.  znajomo$¢ wymagan zwigzanych z  badaniami,
przeprowadzajq i odpowiednie do$wiadczenie w przeprowadzaniu takich badan,

1) wiedze oraz odpowiednie doswiadczenie niezbedne do przeprowadzania badan;

umiejetnos¢ sporzadzania swiadectw, protokotéw i sprawozdan wymaganych w
celu uwierzytelnienia przeprowadzenia kontroli.

2) umiejetnos¢ sporzadzania certyfikatdw, protokotéw i sprawozdan wymaganych
w celu uwierzytelnienia przeprowadzonych badan;

ZIV. 5. Nalezy zapewni¢ bezstronno$¢ pracownikow przeprowadzajacych kontrole. Ich
wynagrodzenie nie powinno zaleze¢ od ilosci przeprowadzonych kontroli ani od
wynikéw tych kontroli.

§ 70. 7. Jednostka notyfikowana powinna:

1)

zapewniac bezstronnos¢ pracownikéw przeprowadzajacych ocene zgodnosci;

115




Wymagania dyrektywy 97/23/EWG

Wymagania rozporzadzenia

ZIV. 6. Jednostka powinna by¢ ubezpieczona od odpowiedzialnosci, z wyjatkiem
przypadkow gdy odpowiedzialno$¢ ta jest ponoszona przez panstwo zgodnie z
postanowieniami prawa krajowego, lub jesli panstwo cztonkowskie jest bezposrednio
odpowiedzialne za badania.

ZIV. 7. Pracownicy jednostki sgq zobowigzani do przestrzegania tajemnicy zawodowej
w odniesieniu do wszelkich informacji pozyskanych podczas wykonywania swoich
zadan (z wyjatkiem wspdtpracy z kompetentnymi wiadzami administracyjnymi
panstwa, w ktorym te czynnosci sq przeprowadzane) w ramach realizacji postanowien
niniejszej dyrektywy lub wszelkich postanowien prawa krajowego wdrazajacych te
dyrektywe.

2) zapewnia¢ ochrone informacji zawodowych uzyskanych przez pracownikow
podczas wykonywania zadan okres$lonych w rozporzadzeniu; nie wytacza to wspdtpracy
z organami administracji panstwowej;

§ 70. 4. Pracownicy jednostki notyfikowanej powinni podejmowac dziatania w sposob
niezalezny, bezstronny i przestrzega¢ zasady rownoprawnego traktowania podmiotow
uczestniczacych w procesie oceny zgodnosci.

§ 70. 6. (Pracownicy jednostki notyfikowanej odpowiedzialni za dokonywanie oceny
zgodnoéci powinni .... posiadac:)

3) mozliwos$¢ skutecznego dziatania w zakresie spraw wymagajacych znajomosci
jezykéw obcych.

§ 70. 7. (Jednostka notyfikowana powinna:)

3) uczestniczy¢ w
notyfikowanych;

pracach normalizacyjnych i wspodtpracy  jednostek

4) gwarantowac zachowanie jakosci $wiadczonych ustug w warunkach konkurencji
rynkowej.

ZALACZNIK V
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ZVI. Oznakowanie CE skfada sie z liter ,,CE” 0 nastepujacym ksztatcie:

Z1. Oznakowanie CE skiada sie z liter ,,CE” o ponizszych ksztattach:

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE

Jezeli oznakowanie CE jest zmniejszane lub powiekszane, nalezy zachowywac
proporcje zgodne z siatka podane na rysunku powyzej.

Rézne elementy oznakowania CE powinny mie¢ z zasady te samg wysokosc¢, ktora nie
moze by¢ mniejsza niz 5 mm.

W przypadku pomniejszania lub powiekszania oznakowania CE nalezy zachowac
proporcje podane na powyzszym rysunku.

Elementy oznakowania CE powinny mie¢ te samg wysokos$¢, ktora nie moze by¢
mniejsza niz 5 mm.

ZVII. Deklaracja zgodnosci WE powinna zawiera¢ nastepujace informacje:

§ 66. 1. .... Deklaracja zgodnosci WE powinna zawierac:

- nazwe i adres wytworcy lub
ustanowionego we Wspdlnacie,

jego upowaznionego przedstawiciela

1) nazwe i adres producenta albo nazwe i adres jego upowaznionego
przedstawiciela;

opis urzadzenia cisnieniowego lub zespotu,

2) opis urzadzenia ci$nieniowego lub zespotu urzadzen cisnieniowych;

- rodzaj zastosowanej procedury oceny zgodnosci,

3) rodzaj zastosowanej procedury zgodnosci;

- w przypadku zespotdéw, opis urzadzen cisnieniowych stanowigcych ten zespét
oraz rodzaje zastosowanych procedur oceny zgodnosci,

4) w przypadku zespotéw urzadzen cisnieniowych, opis urzadzen cisnieniowych
stanowigcych ten zespét oraz rodzaje zastosowanych procedur oceny zgodnosci;

- w odpowiednich przypadkach, nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktdra
przeprowadzita badania,

§ 66. 1. (.... Deklaracja zgodnosci WE powinna zawierac:)
5) o ile ma to zastosowanie:

a) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktora przeprowadzita badanie,

- w odpowiednich przypadkach, przywotanie Swiadectwa badania typu WE,
Swiadectwa badania projektu WE lub $wiadectwa zgodnosci WE,

b) powotanie na certyfikat badania typu WE, certyfikat badania projektu WE lub
certyfikat zgodnosci WE,

- w odpowiednich przypadkach, nazwe i
nadzorujacej system zapewnienia jakosci wytwdrcy,

adres jednostki notyfikowanej

c) nazwe i adres jednostki notyfikowanej nadzorujacej system jakosci producenta,
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- w odpowiednich przypadkach, numery zastosowanych norm

zharmonizowanych, d) numery zastosowanych norm zharmonizowanych,
gpecyﬁrécjiodpomednlch przypadkach, - numery innych - zastosowanych norm i e) numery zastosowanych norm innych niz normy zharmonizowane i specyfikacji
1

technicznych,

- w odpowiednich przypadkach, numery innych zastosowanych dyrektyw
Wspolnoty,

f)

wykaz zastosowanych przepisdw innych niz okreslone w § 8;

- dane osoby upowaznionej do podpisywania prawnie wigzacej deklaracji w
imieniu  wytworcy lub jego upowaznionego przedstawiciela ustanowionego we
Wspdlnocie.

6)

dane osoby upowaznionej do podpisywania deklaracji zgodnosci WE w imieniu

producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.

Uwagi:

1. Za postanowienia dyrektywy 97/23/WE przyjeto jej poprawione ttumaczenie z dnia 3 kwietnia 2003 r., przygotowane przez Urzad Dozoru Technicznego.

2. Odniesieniem do postanowien dyrektywy 97/23/WE s jednoznaczne przepisy rozporzadzenia wdrazajacego te dyrektywe.

3. Uzupetnieniem przepiséw rozporzadzenia wdrazajacego dyrektywe 97/23/WE sg przepisy ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 166,
poz. 1360, ze zmianami opublikowanymi w Dz. U. z 2003 r. Nr 130, poz. 1188 i Nr 170, poz. 1652).

vk

rozporzadzenia.

118

W niniejszym zestawieniu nie ujeto preambuty do dyrektywy, poniewaz jej zapisy nie majg odniesien w przepisach rozporzadzenia, z wyjatkiem jej pkt 5.
Oznaczenia ZI, ZII, ZIII, ZIV, 2V, ZVI i ZVII oraz Z1, Z2 i Z3 oznaczajq odpowiednio zataczniki od I do VII do dyrektywy 97/23/WE oraz zataczniki od 1 do 3 do




ERRATA
DO ZESTAWIENIA WYMAGAN DYREKTYWY 97/23/WE

+URZADZENIA CISNIENIOWE"
Z WYMAGANIAMI ROZPORZADZENIA

Z DNIA 8 MAJA 2003 R. (DZ. U. NR 99, POZ. 912),
NA PODSTAWIE ROZPORZADZENIA

Z DNIA 22 LIPCA 2004 R. (DZ. U. NR 175, POZ. 1818)
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Wymagania dyrektywy 97/23/WE

Wymagania rozporzadzenia z dn. 8.05.2003 r.
(Dz. U. Nr 99, poz. 912)
zmienione rozporzadzeniem z dn. 22.07.2004 r.
(Dz. U. Nr 175, poz. 1818)

§ 1. (Rozporzadzenie okresla:)
7) wzdr znaku CE.

Preambula, pkt 5.

niniejsza dyrektywa nie obejmuje montazu urzadzen cisnieniowych na miejscu ich
uzytkowania na odpowiedzialno$¢ uzytkownika, co ma miejsce w przypadku instalacji
przemystowych;

§ 2. (Przepisow rozporzadzenia nie stosuje sie do:)

22)  scalania urzadzen cisnieniowych w zespoly w miejscu ich uzytkowania na
odpowiedzialno$¢  uzytkownika, jak ma to miejsce w przypadku instalacji
przemystowych.

Art. 15 ust. 1. Oznakowanie CE sktada sie z liter ,,CE”, zgodnie z wzorem podanym w
zafgczniku VI.

§ 12. 5. Wzdr znaku CE okresla zatacznik nr 1 do rozporzadzenia.

Art. 9 ust. 2.1. Grupa 1 obejmuje plyny niebezpieczne. Ptyn niebezpieczny jest to
substancja lub preparat objety definiciami podanymi w art. 2 ust. 2 dyrektywy Rady
67/548/EWG z dnia 27 czerwca 1967 r. w sprawie zblizenia ustaw, rozporzadzen i
przepisdw administracyjnych dotyczacych klasyfikacji, pakowania i etykietowania
substancji niebezpiecznych.

Grupa 1 obejmuije ptyny okreslone jako:

§ 13. 2. (W celu okreslenia kategorii, 0 ktérej mowa w ust. 1, ustala sie nastepujace
grupy ptynow:)

1) grupa 1 — obejmuje ptyny niebezpieczne:

— wybuchowe,

a) wybuchowe,

- skrajnie fatwo zapalne,

b) skrajnie fatwo palne,

- wysoce fatwo palne,

c) wysoce fatwo palne,

- fatwo palne (w przypadkach gdy najwyzsza dopuszczalna temperatura jest
wyZzsza niz temperatura zaptonu),

d) tatwo palne, w przypadku gdy najwyzsza dopuszczalna temperatura jest wyzsza
niz temperatura zaptonu,

- wyjatkowo toksyczne, e) bardzo toksyczne,
- toksyczne, f) toksyczne,
- utleniajace. qg) o wiasciwosciach utleniajacych;

Patrz drugie zdanie art. 9 ust. 2.1.

— okre$lone w przepisach dotyczacych kryteridw i sposobu klasyfikacji substancji i
preparatow niebezpiecznych.

Wymagania dyrektywy 97/23/WE

Wymagania rozporzadzenia z dn. 8.05.2003 r.
(Dz. U. Nr 99, poz. 912)

zmienione rozporzadzeniem z dn. 22.07.2004 r.
(Dz. U. Nr 175, poz. 1818)

ZII. Tablica 4
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Z2, Tablica4 wcz. Aiwykres 4 wcz. B
§ 14. 1. (Kategorie urzadzen cisnieniowych i zespotdéw urzadzen cisnieniowych okresla
sie odpowiednio dla:)




Wymagania dyrektywy 97/23/WE

Wymagania rozporzadzenia z dn. 8.05.2003 r.
(Dz. U. Nr 99, poz. 912)

zmienione rozporzadzeniem z dn. 22.07.2004 r.
(Dz. U. Nr 175, poz. 1818)

PS A
(bar)
o
10 000 —| @ n
PS =1 000
1000
PS =500
500 —
7 ©
PS =10
10 —
art. 3ust. 3
1—
PS=05
0,5
»
I I I I I I o
0,1 1 10 100 1000 10 000 100 000 V(L)

Zbiorniki, o ktdrych mowa w art. 3, ust. 1.1 lit. b), drugi mysInik

§ 14. 1. (Kategorie urzadzen cisnieniowych i zespotéw urzadzen cisnieniowych okresla
sie odpowiednio dla:)

4) zbiornikdéw przeznaczonych na ptyny zaliczane do grupy 2, o ktérych mowa w §
9 ust. 1 pkt 2 lit. b — wedtug tablicy 4 okre$lonej w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia;

Z22. Tablicadwcz. A

Kategoria Zakres parametrow

wedlug §| 0,5bar <PS <1000 bariPS x V < 10000 bar x litr
11 lub 0,5 bar < PS < 10 bar i PS x V > 10000 bar x litr

I 10 bar < PS <500 bar i PS x V > 10000 bar x litr
lub PS> 1000 bar i V<10 litr

II PS > 500 bar i V> 10 litri PS x V > 10000 bar x litr

Uwaga: W procedurze oceny zgodnosci nalezy uwzglednic wymagania
okre$lone w § 62 ust. 3 rozporzadzenia.

Zbiorniki, o ktdrych mowa w § 9 ust. 1 pkt 2 lit. b rozporzadzenia

W drodze wyjatku, zespoty przeznaczone do wytwarzania cieptej wody, o ktdrych
mowa w art. 3, ust. 2.3, powinny by¢ poddane albo badaniu projektu WE (modut B1)
w odniesieniu do ich zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami, o ktérych mowa w
pkt 2.10, 2.11, 3.4, 5a) i 5d) zatacznika I, albo petnemu zapewnieniu jakosci (modut
H).

§ 62. 3. Zespoty urzadzen cisnieniowych przeznaczone do wytwarzania cieptej wody, o
ktérych mowa w § 10 ust. 2, w celu oceny wymagan, wymienionych w § 34-37, w §
48, w § 52 ust. 2 pkt 1 i 4, poddaje sie procedurze oceny zgodnosci, stosujac badanie
projektu WE — modut B1, albo petne zapewnienie jakosci — modut H, o ktorych mowa
odpowiednio w pkt 4 i 12 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia.
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Wymagania dyrektywy
97/23/WE

Wymagania rozporzadzenia z dn. 8.05.2003 r.
(Dz. U. Nr 99, poz. 912)

zmienione rozporzadzeniem z dn. 22.07.2004 r.

(Dz. U. Nr 175, poz. 1818)

ZIIL. (Modut H) 3.2.
(Dokumentacja ta (systemu jakosci) powinna
zawieraC w szczegolno$ci wystarczajacy opis:)

— s$rodkow monitorowania osiagania
wymaganej konstrukcji urzadzenia
cisSnieniowego i jakosci oraz skutecznego
funkcjonowania systemu zapewnienia
jakosci.

Z3. 12.3.2.2. (Dokumentacja systemu jakosci powinna umozliwia¢
spojng interpretacje programoéw i planéw jakosci, ksiag jakosci i
zapisdw dotyczacych jakosci oraz zawiera¢ w szczegdlnosci opis:)

7) Srodkéw monitorujacych osigganie wymaganej  konstrukgji
urzadzenia cisnieniowego, jakosci oraz skutecznosci funkcjonowania
systemu jakosci.

ZV1. Oznakowanie CE sklada sie z liter ,CE"” o
nastepujacym ksztaicie:

Z1. Znak CE sktada sie z liter o ponizszych ksztattach:

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE

Jezeli oznakowanie CE jest zmniejszane lub
powiekszane, nalezy zachowywaé proporcje
zgodne z siatkgq podane na rysunku powyzej.
Rozne elementy oznakowania CE powinny
miec¢ z zasady te samq wysokos¢, ktéra nie
moze by¢ mniejsza niz 5 mm.

W przypadku pomniejszenia lub powiekszenia znaku CE nalezy
zachowac proporcje podane na powyzszym rysunku.

Elementy znaku CE powinny mie¢ te samg wysoko$¢, ktora nie moze
by¢ mniejsza niz 5 mm.

Uwagi:

1. Za postanowienia dyrektywy 97/23/WE przyjeto jej poprawione ttumaczenie z dnia 3 kwietnia 2003 r., przygotowane przez Urzad Dozoru Technicznego.

2. Odniesieniem do postanowien dyrektywy 97/23/WE sg jednoznaczne przepisy rozporzadzen wdrazajacych te dyrektywe.

3. Oznaczenia ZII, ZIII i ZVI oznaczajq odpowiednie zataczniki do dyrektywy 97/23/WE, a oznaczenia Z1, Z2 i Z3 oznaczajq zataczniki do pierwotnego rozporzadzenia z

dn. 8.05.2003 r. (Dz. U. Nr 99, poz. 912).
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